Pneumatische Bohrmaschine G302
Schnellspannfutter
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HA3HAYEHUE

[penb nHeBmaTuyeckas G302 (apT. 57449) npeaHasHayeHa ans
CBeprieHVA OTBEPCTUI B AepeBe, MeTassle 1 NnacTuke, a Takxke
MOHTa)a 1 IeMOHTaX<a BUHTOB U WYpPYynoB.

YCTPOWCTBO

. BbicTpo3axumHoii naTpoH

. MepekniouaTtenb HanpaBNeHUA BpalLeHNA
. Bbiknovatens

. Kopnyc

. BxopHon natpy6ok

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

A WN S

KOMMNEKTHOCTb

N
[ —
w

1. Qpenb - 1 wr.
2.PykoBofcTBO No akcnayaTaumm — 1 wr.
3.TapaHTUHbIN TanoH — 1 WT.

TPEBOBAHUMA BE3OMNACHOCTU

Mcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT CTPOro Mo HazHaueHWo.

Hukorpa He nepeHocKTe YCTPONCTBO 3a LUNAHT.

OTKniovainTe BO3AYLWHbIN WNAHT Nepef 3aMeHON WAN Hanaakomn
VHCTPyMeHTa. HuKkora He nbitaiitech pasbupatb MHCTPYMEHT npwv
NOAKNKYEHHOM AaBNieHUN.

Mepes 1cnonb3oBaH1eM MHCTPYMEHTa MPOBEpPLTE BCE COeAMHEHUA
N nepexoaHnKkn.

MpepoxpaHAnTe WNaHr OT BO3[ENCTBUA BbICOKMX Temneparyp,
pacTBopuTenei, BPaLAIOWMXCA AeTasel, OCTPbIX Kpaes, He Jomny-
CKaiiTe neperv6os wnaHra. BosayLwHble WnaHry, HaxoAALMecs nog
[fiaBneHnem, MOryT pa3opBaTbCA 1 NPeACTaBAAIT CepbesHyIo ornac-
HOCTb. Bo3ayluHOe AaBneHwve, NpeBbilalollee MakcMManbHO Aomny-
CTUMbI NPEAEN, MOXET NPUUYNHUTL BPef PaBOTHUKY.

MpumnTe YCTONUMBOE NONOXEHNE ANA PaBOTbl C UHCTPYMEHTOM.
[lenaiite nepepbiBbl B paboTe. [inutenbHas v cunbHas Bubpauus
BpefHa [i/1A 340POBbA YenoBeKa.

3awmwante AMLO U rnasa OT OCKONIKOB U CTPYXKKMU NPU 3aKpyuun-
BaHUN UMW OTKPYuMBaHWM pPe3bboBbIX COefUHeHWit. PaboTaiite

XapakTepucTiKa, eAUHNLbl U3MepeHnsa 3HaueHue

ApTukyn 57449

Mopenb G302

BosaywHbiit pazbem, Aloiim 1/4

MakcmmanbHblil AnameTp cBepna, MM 10

Yactota 060pOTOB XOIOCTOrO X043 Bana, 06/MnH 1800

Pacxop Bo3ayxa, N/MUH 170

MakcumanbHoe aasnexue, 6ap 6,3 B nepyaTKax.



Beperute WHCTpyMeHT OT BO3AENCTBMA BbLICOKMX Temnepatyp
1 OTHA BO n36exaHue ero noBpexaeHna nnm cCHmkeHua sodexTrs-
HOCTM ero paboTbl.

NoAroToBKA K PABOTE

Bce pab6oTbl C MHEBMAaTUYECKUM WHCTPYMEHTOM CneayeT npo-
BOAUTb B MNPOU3BOACTBEHHbIX MOMeELeHNAX, 060PYyAOBaHHbIX
BO3/lyLIHOW MarucTpanbio C AaBfieHeM BO3/lyxa He Huxe 6 aTm.
VN KOMMNPECCOPOM HeOo6XOMMOI MOLLHOCTU 1 NPON3BOANTENb-
HOCTW, Npu TemnepaTtype oT +5 Ao +50 °C. K paboTe ¢ nsgenvem
[0MyCKaloTCA INLA, UMEIoLLie COOTBETCTBYHOLLYI0 KBannpuKaLuio
1 npoleslne NHCTPYKTax Mo TexHNKe 6e30macHoCTy.

[na 3awWuTbl WHCTPYMEHTa OT MOBPEX[AEHUN, 3arpAsHeHus
1 06pa3oBaHNA KOPPO3KM NOAABAEMbIN CKaTbll BO3AYX [OMKEH
6bITb OUMLLIEH OT NOCTOPOHHIIX YacTuL, v Bnarn. Heobxoanmo npu-
MeHATb 6710K NOAroToBKM BO3AyXa. [IponsBoanTenb pekomeHayeT
1cnonb3oBaTh 610K MOAroTOBKM Bo3ayxa GROSS apt. 57451.
PekomeHayemas cxema BO3yLIHON MarnucTpanu:
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Bce ynpasnawouwue S1EMEHTDbI, coeguHnTEeNbHble nnHnn
W WNAHTX AONXKHbI 6bITb paccynTaHbl Ha HeO6XO[JI/IMOE AaBneHue
1 06beMHbI pacxof Bo3ayxa. He gonyckante cyxeHna nogso-
AALWMX IMHWIA, HAaNPUMeEp, B pe3ynbTaTe nepexarwvs, nepernbos
unn pactarueaHus. lMepen NOAKNOYEHNEM LINAHra K UHCTPY-
MEHTY NepuoamnYecky NpopyBaiTe WNaHr MOLHbIM Hanopom
BO34yXa ANA yAaneHuA Bnarn ns wnaxdra.

[laBneHvie Bo3fyxa BO BpeMa paboTbl MHCTPYMEHTA HE JOMKHO
npeBblWaTh MakCMMabHOro 3Ha4YeHNnsa — 6,3 aTM. YMeHbLieHne
pabouero faBneHns NPUBOANT K NMOTEPE MOLWHOCTU, a yBenu-
YeHne — K NpexjeBpeMeHHOMY U3HOCY MHCTPyMeHTa. Moasoa
BO34yXa AO/KEH OCYLeCTBNAATLCA WIAHITOM C BHYTPEHHUM Ana-
MeTpOM He MeHee 10 Mm.

3akpyTute naTtpybok Aana
npucoefuHeHna WwnaHra (2)
Ha BxoAHoM wTyuep (1), npu-
[lepXnBan BXOZHOW WTyLep
POXKKOBBIM KJTIOHOM (3).
MoakniouuTe WNaHr nopaun
BO3aYyXa (4) K MIHCTPYMEHTY.

MPUMEYAHUE: Mepep P uc
WHCTPYMEHTa HaHecnTe Ha BXOfHOe oTBepcTue 4-5 Kanenb
Macna nepeg noAKalOYeHNEeM WaHra.

[na cma YCTPOWCTBA NpUMeHAiiTe
Macna AnA MHeBMOWHCTPYMEHTa C BA3KO-
CTbio 1SO-VG32 1 aBTOMaTUYECKYI0 MacieHKy
BO3JYWHON  MarucTpany, HaCTPOEHHYIo
Ha nofiauy 2 Kanenb B MUHyTY. Ecnu npume-
HeHVe aBTOMAaTUYEeCKOi BO3YLWHOWN Marii-
CTpani HeBO3MOXHO, TO BBOAWTE 4-5 Kanesb
Macna AnAa NHeBMaTNYeCcKoro MHCTPyMeHTa
B OTBEpPCTME BMYCKHOro naTpybka nepep
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KaXAblM UCMonb3oBaHMEM YCTpoiicTBa. Mcnonb3osaHne 6onee
BA3KOrO Macsia MOXET NPUBECTY K yXYALIEHNIO PaboTbl.

Mpw paboTe C IHCTPYMEHTOM UCMONb3YATE CPEeACTBA MHANBUAY-
anbHom 3alUUTbI: 3aLMTHbIE OUKN, HAYLWHWKK, NepYaTKun.

—h ,
N

NOPAAOK PABOTbI

YcTaHoBWTe CBEPNO B 6bICTPO3aXKMIMHOMN NaTPOH.

I'Iposepre YCTaHOBJIEHHO€ Hanpas-
NeHve BpaleHuna.

ﬂnﬂ CBepfieHnA yctaHoBUTe nepe-
Knio4yatenb HanpasneHusa BpaweHna
(1) B HanpasneHnun F (3) (Forward/
Bnepen). [ina BKNOYeHns pesepca
ycTtaHoBuUTE nepeknwyartenb
B HanpasneHnu R (2) (Reverse/Hasap).
ﬂ]‘lﬂ BKNKYeHUA NHCTPpyMeHTa
HaXMuTe BbiKtovaTeslb U yaepxn-
BaliTe ero Ha>kaTbiM BO BpeMmsA BbINONHEHUA pa6ouel7| onepauuu.
,El]'lil BbIK/IOYEHNA OTNYCTUTE BbIK/OYaTe b,

MPUMEYAHMUE:

MepekniovaTtennb p p pasp TCcA
P AUTb B TONbKO B  BbIK/IIOYEHHOM
nonoXeHuu.

MPUMEYAHME:

OTKnloYaiiTe WNaHr Nojaun Bo3ayXa oT MHCTPYMEeHTa nepep
3aMeHOI OCHACTKWN UM HaCTPOMKOM.

TEXHUYECKOE OBCNTYKUBAHUE

OTKnloyaiiTe WNAHr Nojaun BO3AyXa OT WHCTPYMEHTa nepep
3aMeHOW OCHACTKMN U HaCTPOMKON.

PerynapHo npoBopuTe ouncTKy cetyatoro GpunbTpa Ha BXoae
BO3Ayxa. [InA 3TOro oTKpyTUTe NaTpyboK ANA NpUcoefuHeHNs
WwnaHra u yaanvTe nbiib 1 3arpasHeHns ¢ punbtpa. Mocne sToro
ycTaHoBUTe NaTPy6OK ANA NPUCOEANHEHNA WNaHra N MPOYHO
3aKpenuTe ero.

[inA  npepoTBpaljeHns o6pa3oBaHVA Koppo3uw, Beaylein
K Un3HOCY I'IOI'IaCTeVI, KnanaHos wv T.4. cnefyeT 3akanatb
Ha BXOAe BO3JyXa HECKOSIbKO Kanesb MOTOPHOrO Macia
I1SO-VG32, nocne 3Toro NoAKAIUUTL UHCTPYMEHT K BO3AYLIHON
MarnucTpanu u BKUUTL ero Ha 5-10 ceKyH/ Ha XONOCTOM Xofy.
Mpv npopoNXNTENbHOM NPOCTOE U Nepes NepBbIM BKNOUEHNEM
06s3aTeNbHO MPOBOAUTE fJaHHYI0 NpoLeaypy.

Mocne okoHuYaHMA paboThl BCerfa oyvMLaANTe WHCTPYMEHT
OT BHELWHUX 3arpAsHeHuin. He ucnonbsyinte cpeacTsa, copep-
Kawme xnop, 6eH3uH, pactBoputenu. Mocne YMCTKN NpoTpuTe
VHCTPYMEHT CYXOW TKaHblo, BETOLLbIO.

Jlonactn moTopa [OMKHBI PErynsapHO NPOBEPATLCA Creuurani-
CcTamun n npun HeOﬁXOﬂVIMOCTVI 3aMeHATbCA.

PernameHTHoe 06CnyXnBaHNe NHCTPYMEHTa HeobXo[MMO Npo-
BO/IUTb HE peXe OAHOro pasa B 6 MecALeB.

Bce paboTbl MO PEMOHTY UHCTPYMEHTa AOSIKHbI MPOBOAUTLCA
KBanMGMUMPOBaHHbIMK CMNEeLManncTamm CepBUCHBIX LEHTPOB
CNPUMEeHeHNeM OpPUTrNHaNbHbIX 3anvacTten.

TPAHCNOPTUPOBKA

TpaHCNOPTUPOBKAa MOXeT OCYLWeCTBAATbCA BCEMU BUAamu
3aKpbITOro TpaHCMopTa B COOTBETCTBUM C MpaBuiamu nepe-
BO30K, IeNCTBYIOLMMI ANA KaXA0ro BUAa TpaHcnopTa.
Ycnosua TpaHCNOPTUPOBaHUA NPV BO3AENCTBUN KAMMaTuue-
CKuX GpakTopoB:



- Temneparype okpy»katollero Bosfyxa ot - 20 o + 55 °C;

- OTHOCUTESIbHO BNaXXHOCTV BO3yxa A0 80 % v Temnepatype + 20 °C.
Bo BpemsA TpaHCMOPTUPOBAHWA W MOrpy304HO-Pa3rpy30UHbIX
paboT ynakosKa C MHCTPYMEHTOM He [J0/XKHa NOoABepraTbCa pes-
KUM yAapam 1 BO3JeNCTBMIO aTMOCPEPHbIX 0CafKOB.
PasmellieHre 1 KpenneHve TPaHCMOPTHO Tapbl C yNakoBaHHbIM
annapaTom B TPaHCMOPTHbIX CPEACTBAX AOMKHbI 0b6ecneunBaTb
YCTONYMBOE MONOXEHNE 1 OTCYTCTBME BO3MOXHOCTU ee nepe-
MeleHnA BO BpeMaA ABUXEHNA.

XPAHEHUE

XpaHnTe NHCTPYMEHT B CyXOM, XOPOLLIO NPOBETPKYBAEMOM Nome-
weHun. inAa AnuTenbHOro XpaHeHus NHCTPYMEeHTa Heobxoarmo
NPOBECTY ero KOHCePBaLMIo: CMa3aTb TOHKUM C/I0eM Macna Kop-
nyc, ynakoBartb B LITaTHY0 KOPOOKY.

XpaHeHvie Heo6X0ANMO OCYLLEeCTBIATL NPU TeMMepaType OKpy-
atoweit cpefibl 0T 0 0 +40 °C 1 OTHOCUTENbHON BNaXKHOCTW BO3-
Ayxa He 6onee 80 % B MecTe, HEAOCTYNHOM ANA AeTell.

CpoK XpaHeHA He orpaHuyeH.

ECNn MHCTPYMEHT cepbe3HO NMOBPeX/eH, Y HEero NCTeK CPOK IKC-
nnyatauuu v OH He MOXeT 6osiblle NCMONb30BaTbCA, YTUNN3U-
pyiTe ero no cucteme yTUAM3aLMy METaNoB.

HunKoraa He cxuraiite u He HarpeBanTe MHCTPYMEHT, 3TO OMacHO
ANA 3[,OPOBbA.

PEAJIU3ALMA U YTUITN3ALUA

Peanusauma o6opyfoBaHUA OCYL|ECTBNACTCA Yepes3 TOprosble
TOUKM U MarasuHbl COrlacHO AeNCTBYIOLLEMY 3aKOHOAATENbCTBY,
pernameHTMpyioleMy npasiiia TOProBaAW Ha TEPPUTOPUM CTPaH
TamMOXeHHOro coto3a.

YTunusauna obopyfoBaHUA OCYLLECTBIAETCA B COOTBETCTBUM
c Tpe6oBaHMAMU U Hopmamu Poccun n cTpaH TamMOXeHHOro
cotosa.

CPOK CJ1YKBbl

CpeaHuit cpok cnybbl n3penva npw ycnosum cobniofeHns
notpebuTenem npaswn SKCNayaTaLym CoOCTaBnAeT 5 net.

FTAPAHTUWHBIE OBA3ATE/IbCTBA

Ha n3genve pacnpocTpaHAeTca rapaHTVA Npoun3BOgUTENs.
Meprop rapaHTUAHOrO 06CNYXNBaHWA YKa3aH B rapaHTUAHOM
TaNOHe N UCHMUCTIAGTCA C MOMEHTa NpoJaxu.

MpaBuna rapaHTURHOro 06CNyXNBaHNA NPVUBEAEHDI B rapaHTUi-
HOM TanoHe.

Appecu 1 P i opr pTep:
000 «MWUP UHCTPYMEHTA», 117588, r. Mocksa, a/a 70, Ten. +7 (495) 234-41-30.

MpoayKuna U3rotoBfieHa B COOTBETCTBUM C TpebosaHuamn TP TC 010/2011.

Made in Taiwan
[lata Npon3BOACTBa yKa3aHa Ha ynakoBKe.
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PURPOSE

Air drill G302 (Stock No. 57449) is intended for the drilling
surfaces made from a range of different materials.

DESIGN

1. Chuck
2.Reverse switch
3.Switch on/off

SPECIFICATIONS

4.Body
5.Air supply

Parameter Value
Stock No. 57449
Model G302
Max. chuck capacity, mm 10
Airinlet, inch 1/4
Idle frequency of shaft, rpm 1800
Air consumption, I/min 170
Maximum pressure, bar 6,3

LIST OF COMPONENTS

1. Airdrill - 1 pc
2.User manual - 1 pc
3. Warranty card - 1 pc

SAFETY REQUIREMENTS

Use the tool for its intended purpose.

Never carry the tool with using its hose to hold the tool.
Disconnect the air supply hose before changing or adjusting
the tool. Never disassemble the air wrench when it is connected
to the compressed air.

Before using the tool, check all its connections and adapters.
Protect hoses from high temperatures, solvents, rotating details,
keen edges; do not bend the hose. The pressurized air hoses may
break; they are serious danger for the operator. The air pressure
exceeding the maximum limit may cause harm to the operator.
Come to stable position for working with the tool.

Make breaks during the work. Long and strong vibration
is harmful for human health.

Protect the face and eyes from splinters and chip when screwing
or unscrewing threaded joints. Use gloves during the work.
Keep the tool away from high temperatures and fire to avoid its
damage or performance impair.



PREPARATION FOR OPERATION

Alloperations withtheairtool should be performedin production
premises equipped with a compressed air line (at least 6 atm) or
a compressor of the appropriate power and performance, at the
temperatures from +5 to +50 °C. Only properly qualified persons
briefed for industrial safety are allowed to operate the tool.

To protect the tool against damages, contamination and
corrosion, the supplied compressed air should be cleaned of
foreign particles and moisture. An air-preparation unit should
be used. The manufacturer recommends using the GROSS air-
preparation unit, sock No. 57451.

The recommended scheme of the air line is specified in the
following figure.

All control elements, connecting lines and hoses should be
intended for the necessary pressure and the air flow rate. Do
not allow the narrowing of feeding lines, for example, as a result
of cross-clamping, bending, or stretching. Before connecting a
hose to the tool, regularly blow the hose with a strong air stream
to remove moisture from the hose.

During operation, the air pressure should not exceed the max
value - 6.3 atm. Reduction of the operating pressure leads to
power losses, increase — to premature wear of the tool. The air
supply should be performed through a hose with the inside
diameter at least 10 mm.

When working with the tool, use the personal protective
equipment: goggles, earmuffs, gloves.

OPERATING PROCEDURE

Connect an air supply hose to the tool.

1

NOTE: Before the first use of the tool, apply 4-5 droplets of oil
to the inlet opening before connecting the hose.



To lubricate the tool, apply air tool oils with ISO VG-32 vis-
cosity and an automatic air line lubricator adjusted to sup-
ply 2 droplets per minute. If the use of an automatic air
line is not possible, apply 4-5 droplets of air tool oil to the
inlet pipe opening before each use of the tool. Using of
oil with higher viscosity may deteriorate performance.
Always connect the air supply hose to the tool at
first, and then connect it to the air-preparation unit.
Install the drive socket on the square connection.

NOTE: The rotation control switch may only be used when
the tool is turned off.

To turn on the tool, press the switch and hold it pressed when
performing a work operation.

To turn off the tool, release the switch.

NOTE: Disconnect the air supply hose from the tool before
changing its accessories or adjusting it.

MAINTENANCE

Disconnect the air supply hose from the tool before changing its
accessories or adjusting it.

Regularly clean the mesh filter at the air inlet. For this purpose,
unscrew the branch pipe connecting the hose and remove
dust and dirty from the filter. After that, install the branch pipe
connecting the hose and fix it securely.

To prevent corrosion, which is a reason of deterioration of vanes,
valves, etc., itis necessary to drip some droplets of ISO VG32 motor
oil, connect the tool to an air line and turn on the tool at idle speed
for 5-10 seconds. In case of long downtime or before the first
switching-on, always perform this procedure

After the work, always clean the tool of dirty. Do not use any
substances containing chlorine, gasoline, or solvents. After

cleaning it, wipe the tool with a dry cloth.

Motor vanes should be checked on a regular basis by specialists
and changed if necessary.

The scheduled maintenance of the tool should be performed at
least once per 6 months.

All tool repair operations should be performed by qualified
specialists of service centres with the use of original spare parts.

TRANSPORTATION

Transportation can be performed in all types of enclosed trans-
port in accordance with the transportation rules valid for each
type of transport.
Transportation conditions in relation to climatic factors:

« Ambient temperature: -20 to +55 °C;

« Relative air humidity: 80% at temperature of +20 °C.
During transportation and cargo handling operations, the pack-
aging with the tool should not be exposed to sharp impacts and
influence of atmospheric precipitation.
Placement and fastening of a transport container with the
packed tool in motor vehicles should provide steady position
and absence of its movement during transportation.

STORAGE

Store the tool in a dry, well-ventilated premise. Preserve the tool
for long storage: lubricate its body with a thin layer of oil, pack it
into a standard box.

Store it at the ambient temperature of 0 to +40 °C and relative air
humidity no more than 80% in a place inaccessible to children.
Storage time is not limited.

If the tool is seriously damaged, has the operating life expired and
cannot be used anymore, dispose it according to the metals dis-
posal rules. Never burn or heat the tool: this is dangerous for life.



SALE AND RECYCLING

The equipment can be sold through sales outlets and stores
according to the current legislation regulating the trade rules in
the territory of the member states of the Customs Union.

The equipment is recycled according to the requirements and reg-
ulations of Russia and the member states of the Customs Union.

LIFE SPAN

The average life span of the product is 5 years, provided that its
operating instructions are observed by the consumer.

WARRANTY

This product is covered with the manufacturer's warranty.

The warranty service period is specified in the warranty card and
calculated since the sale. Warranty service rules are specified in
the warranty card.

NOTES




NOTES NOTES
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AWENDUNGSZWECK

Pneumatische Bohrmaschine G302 (Art.-Nummer 57449) ist ein
Werkzeug zum Ein- und Ausdrehen von Schrauben und Muttern.

GERATEUBERSICHT

4. Gehduse
5. Stutzen fiir den Anschluss

1. Futter
2. Reversible spindel
3. Abzugshebel

TECHNISCHE DATEN
GroBe bzw. Einheit Wert
Artikelnummer 57449
Modell G302
Futterdurchmessert, mm 10
StutzengroBe, Zoll 1/4
Wellendrehzahl im Leerlauf, min-1 1800
Luftverbrauch, I/min 170
Hochstdruck, bar 6,3

LIEFERUMFANG

1. Schlagschrauber - 15t.
2. Benutzerhandbuch -1 St.
3. Garantieschein -1 St.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieBlich fiir den bestimmungs-
gemaBen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerétes fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug aus-
tauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den unter
Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.

Vor dem Gebrauch des Werkzeuges tiberprifen Sie alle Anschliisse
und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlduche vor Hitze, Losemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche kdnnen reien
und stellen eine groBRe Gefahr fuir Personen dar. Der Luftdruck, der
den hochstzuldssigen Grenzwert tiberschreitet, kann einem Arbei-
ter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem Werkzeug ein.
Machen Sie Pausen wéhrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen geféhrden die Gesundheit.

Schitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchsticke und
Spéne beim Festziehen oder Losen von Schraubverbindungen.



Benutzen Sie Handschuhe wéhrend der Arbeit.
Schiitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Gerat oder Abnahme der Leistung zu verhindern.

VORBEREITUNG ZUR INBETRIEBNAHME

Samtliche Arbeiten mit Druckluftwerkzeugen mussen bei Tem-
peraturen von +5 bis +50 °C in Betriebsraumen durchgefihrt
werden, die eine Hauptluftleitung mit Luftdruck von mindestens
6 atm aufweisen oder mit einem Kompressor der erforderlichen
Kraft und Leistung ausgestattet sind. Das Produkt darf nur durch
fachkundiges und in Arbeitsschutz unterwiesenes Personal
bedient werden.

Zum Schutz des Werkzeug gegen Schaden, Verschmutzungen
und Korrosionsbildung muss die zugefiihrte Druckluft sauber
und frei von Fremdpartikeln und Feuchtigkeit sein. Eine Luftauf-
bereitungseinheit ist zu verwenden. Der Hersteller empfiehlt die
Verwendung der GROSS Luftaufbereitungseinheit Art. 57451.
Der empfohlene Plan fir die Luftleitung ist in der Abbildung
dargestellt.

Sémtliche Steuerelemente, Verbindungsleitungen und -schldu-
che missen fur den Solldruck und Luftvolumenstrom ausgelegt
sein. Vermeiden Sie die Verengung der Zufiihrungsleitungen,
z.B. durch abgequetschte, geknickte bzw. ausgedehnte Stellen.
Vor dem Anschluss des Schlauches an den Werkzeug blasen Sie
den Schlauch regelmé&Big aus, um Reste der Feuchtigkeit aus
dem Schlauch zu entfernen.

Die Luftdruck wéhrend des Betriebes des Werkzeuges soll den
Hochstwert von 6,3 atm nicht Gberschreiten. Die Minderung des
Betriebsdruckes verursacht einen Verlust der Leistung und die
Erh6hung des Betriebsdruckes fiihrt eine vorzeitige Abnutzung
des Werkzeugs herbei. Die Luftzufuhr muss tiber einen Schlauch
mit Innendurchmesser von mindestens 10 mm erfolgen.

Beim Umgang mit dem Werkzeug verwenden Sie personliche
Schutzausriistung: Schutzbrille, Gehdrschutz, Handschuhe.

BEDIENUNG

SchlieBen Sie den Luftzufiihrungsschlauch an den Werkzeug an.
SchlieBen Sie den Luftzufiihrungsschlauch an die Luftaufberei-
tungseinheit an.




HINWEIS: Vor der Inbetriebnahme des Werkzeug geben
Sie 4-5 Tropfen Ol auf die Eingangséffnung, bevor Sie den
Schlauch anschlieBen.

Fir das Schmieren des Werkzeug verwenden Sie das Ol fiir
pneumatisch betriebene Werkzeuge mit der Viskositdt SO
VG-32 und den Luftleitungscler, mit der eigestellten Einlauf-
geschwindigkeit von 2 Tropfen pro Minute. Ist die Verwen-
dung einer automatischen Hauptluftleitung nicht méglich,
geben Sie vor jedem Gebrauch des Werkzeug 4-5 Tropfen Ol
fur pneumatisch betriebene Werkzeuge in die Einlassstut-
zenéffnung. Die Verwendung von Olen mit einem héheren
Viskositatsindex kann zur Leistungsminderung fihren.
Befestigen Sie immer den Luftzufiihrungsschlauch zunéchst
am Werkzeug und erst dann an der Luftaufbereitungseinheit.
Um den Werkzeug einzuschalten, driicken Sie lange den Schal-
ter wahrend eines Arbeitsvorganges Zum Ausschalten lassen Sie
den Schalter los.

HINWEIS: Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom
Werkzeug, bevor Sie die Ausriistung wechseln bzw. die
Einstellungsarbeiten durchfiihren.

WARTUNGSHINWEISE

Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom Werkzeug, bevor
Sie die Ausristung wechseln bzw. die Einstellungsarbeiten
durchfiihren.

Reinigen Sie regelmaBig das Siebfilter am Lufteintritt. Zu
diesem Zweck schrauben Sie den Stutzen fiir den Anschluss des
Schlauches ab und entfernen Sie Staub und Verschmutzungen
am Filter. Daraufhin setzen Sie den Stutzen fiir den Anschluss des
Schlauches und ziehen Sie diesen fest.

Zur Vorbeugung von Korrosionsbildung, die die Ursache fir
den Verschlei der Schaufeln, Ventile, usw. ist, geben Sie auf

den Lufteintritt ein paar Tropfen Motordl 1ISO VG32. Daraufhin
schlieBen Sie den Werkzeug an die Luftleitung an und schalten
Sie das Gerat fiir 5-10 Sekunden im Leerlauf ein. Nach einem
langeren Stillstand und vor der Inbetriebnahme fiihren Sie
unbedingt dieses Verfahren durch.
NachderArbeitentfernen Siejedes Mal duere Verschmutzungen
am Werkzeug. Chlor-, benzin- bzw. I6semittelhaltige Reiniger
dirfen nicht verwendet werden. Im Anschluss an die Reinigung
wischen Sie das Werkzeug mit einem Lappen trocken.

Die Motorschaufeln mussen regelméBig von den Fachleuten
geprift und gegebenenfalls ausgewechselt werden.

Die vorgeschriebenen Wartungsarbeiten am Werkzeug sind
nicht seltener als einmal in 6 Monaten durchzufiihren.

Séamtliche Reparaturen von Werkzeugen diirfen ausschlieB8lich
von qualifiziertem Werkstattpersonal der Service-Center, unter
Verwendung von Originalteilen vorgenommen werden.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieBlich fur den
bestimmungsgemaBen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerates fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug
austauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den
unter Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.
Vor dem Gebrauch des Werkzeuges uberpriifen Sie alle
Anschltsse und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlauche vor Hitze, Losemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche kénnen reiflen
und stellen eine groBRe Gefahr fir Personen dar. Der Luftdruck,
der den hochstzuldssigen Grenzwert Gberschreitet, kann einem
Arbeiter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem
Werkzeug ein.



Machen Sie Pausen wahrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen geféhrden die Gesundheit.

Schiitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstiicke und
Spéne beim Festziehen oder Losen von Schraubverbindungen.
Benutzen Sie Handschuhe wéhrend der Arbeit.

Schitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Geréat oder Abnahme der Leistung zu verhindern.

BEFORDERUNG

Die Beférderung kann mit allen mdglichen geschlossenen
Verkehrsmitteln gemass den jeweils geltenden
Beforderungsregeln durchgefiihrt werden.
Voraussetzungen fur die Beférderung unter der Einwirkung von
Klimafaktoren:

«Umgebungstemperatur von - 20 bis + 55 °C;

« relative Luftfeuchtigkeit bis 80 % bei der Temperatur von + 20 °C.
Wahrend der Beférderung bzw. der Be- und Entladearbeiten
achten Sie darauf, dass die Verpackung mit dem Werkzeug der
Witterung und den Schldgen nicht ausgesetzt sein muss.
DieArtderAnbringungundBefestigungderTransportverpackung
mit dem eingepackten Gerdt in den Verkehrsmitteln muss
eine stabile Position und Unverschiebbarkeit wéhrend der
Beforderung gewahrleisten.

AUFBEWAHRUNG

Den Werkzeug an einem trockenen und gut geliifteten Ort
aufbewahren. Vor der langfristigen Aufbewahrung ist das
Werkzeug wie folgt zu konservieren: eine diinne Olschicht auf
das Gehause auftragen, in den Originalkarton einpacken.
Bewahren Sie das Gerat bei der Umgebungstemperatur von
0 bis +40 °C und relativer Luftfeuchtigkeit nicht héher als 80 %,
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Die Aufbewahrungsfrist ist nicht beschrankt.

Ist der Werkzeug stark beschadigt, seine Nutzungsdauer
abgelaufen und kann das Gerat nicht mehr verwendet werden,
entsorgen Sie es mit Hilfe des Metallentsorgungssystems.
Verbrennen bzw. Heizen des Werkzeuges ist verboten, weil
solche Handlungen die Gesundheit geféhrden.

VERKAUF UND ENTSORGUNG

Der Vertrieb von Produkten erfolgt Giber die Verkaufsstellen und
Geschéfte gemdss den geltenden gesetzlichen Vorschriften,
die die Regeln fir den Handel in den Landern der Zollunion
festlegen.

Die Entsorgung von Gerdten erfolgt entsprechend den
in Russland und in Landern der Zollunion geltenden
Bestimmungen und Vorschriften.

LEBENSDAUER

Die durchschnittliche Lebensdauer des Produktes betragt
5 Jahre, sofern der Verbraucher die Nutzungsvorschriften einhalt.

GARANTIEVERPFLICHTUNG

Der Hersteller Gbernimmt die Garantie fiir dieses Produkt.

Der Garantiezeitraum ist im Garantieschein angegeben und
beginnt ab dem Zeitpunkt des Verkaufs. Die Regeln fir den
Garantiekundendienst sind im Garantieschein beschrieben.
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Werkzeug fiir professionelle Anwendung. Deutschen Standards entsprechend.




