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Combi 230E Pro

Merci de votre choix ! Afin de tirer le maximum de satisfaction de votre poste, veuillez lire avec attention cette notice :
Cet appareil a été congu pour effectuer les opérations de carrosserie suivantes : Travaux de débosselage ; soudage de
clous, de rivets, rondelles, goujons moulures ; élimination d'impacts ; retente de toles. Il n’est pas prévu pour faire des
travaux d‘assemblage de pieces métalliques.

ALIMENTATION ELECTRIQUE

Alimentation monophasée 230V 50Hz. Disjoncteur 16A courbe D ou fusibles 16A (type aM).

NB : Si I'appareil fait déclencher la protection de l'installation électrique, vérifier le calibre et le type de
disjoncteur ou de fusibles utilisés.

e Ces appareils sont de Classe A. Ils sont congus pour un emploi dans un environnement industriel ou professionnel.
Dans un environnement différent, il peut étre difficile d'assurer la compatibilité électromagnétique, a cause de
perturbations conduites aussi bien que rayonnées. Ne pas utiliser dans un environnement comportant des poussiéres
métalliques conductrices.

« A partir du ler décembre 2010, modification de la norme EN 60974-10 : Attention, ces matériels ne respectent pas la
CEI 61000-3-12. S'ils sont destinés a étre connectés au systéme public d'alimentation basse tension, il est de la
responsabilité de I'utilisateur de s'assurer qu'ils peuvent y étre reliés. Consulter si nécessaire I'opérateur de votre
réseau de distribution électrique.

Utilisation du générateur Aluminium : |'appareil se met en protection si la tension d'alimentation est supérieure a
265V. L'appareil empéche la charge des condensateurs. Pour indiquer ce défaut, les 3 segments horizontaux au centre de
I'afficheur s'allument tant que le défaut est présent.

Charge des condensateurs : le clignotement de |'afficheur indique que le COMBI 230 E PRO est en train de charger les
condensateurs a la valeur de consigne. En cas de défaut de charge des condensateurs, le message « DEF » s'affiche.
Eteindre et rallumer I'appareil. Si le message persiste, veuillez contacter le service aprés vente de la société GYS.

MISE EN ROUTE ET REGLAGE (FIG I-II P.2)

L'appareil est équipé d’'un commutateur 3 positions
Alu / OFF / Acier :

[ Alu / Off / Acier [~~~ ~~~ !

Débosseleur de nouvelle génération 2 en 1. Le Gyspot Combi 230 E Pro permet de débosseler les carrosseries en acier et les
carrosseries en aluminium. Rentabilité et gain de temps assurés grace a cette méthode de réparation par traction mono-point
et multi-points sans démontage.

Cet appareil contient 2 débosseleurs avec 2 panneaux de commande :

Un débosseleur acier Un débosseleur aluminium

Avec son générateur, ses pistolets multi fonctions et son a décharge capacitive, pistolet avec masse rapide intégrée
cable de masse (2 plots cuivre)

- Le pistolet avec gachette se connecte au connecteur n°5 - Le pistolet se connecte au connecteur n°2,

et son cable de commande au connecteur n°4 - Le cable de commande du pistolet se connecte au

- Le pistolet sans gachette se connecte au connecteur n°6  connecteur n°1.

- Le cable de masse est fixe en position n°7 - Le cable de masse se connecte au connecteur n°3



Combi 230E Pro

A- Position acier (fig. I)

v" Connecter I'appareil a une alimentation électrique adaptée.

Nb : Combi 230 E Pro dispose en plus du connecteur de puissance d'un connecteur de commande gachette :
- Connecter cette derniéere si vous souhaitez amorcer grace a la gachette

- La déconnecter, si vous souhaitez utiliser le générateur en amorgage automatique (voir ‘UTILISATION")

v" Appuyer sur la touche « Marche/Arrét » (®)

v Les afficheurs et témoins lumineux s'allument un court instant puis I'appareil affiche :
« L'outil n°1 par défaut (soudage d’étoiles ou utilisation de la pince tire-creux).
+ Niveau de puissance n°5 par défaut (réglage adapté pour une tole d’acier 0.8mm).
v" Pour changer le niveau de puissance, appuyer sur les touches + ou — (®). En maintenant enfoncé une de ces deux
touches, le niveau de puissance défilera automatiquement
v Les niveaux de puissance proposés permettent de redresser des t6les d'épaisseur variables (fig. I-2)

v" Pour changer le type d’outil utilisé en bout de pistolet, appuyer sur la touche de sélection de I'outil Tool Select (I-3)
L'afficheur de numéro d’outil se met a clignoter pendant 5 secondes. Pendant ce délai, il est possible de changer

de numéro d’outil en appuyant sur les touches + ou - (®).

Outils disponibles (fig. I-3)

Travaux de débosselage a I'aide du marteau a inertie,

des étoiles ou de la pince tire-creux. 5 Soudage de rivets pour baguettes latérales

Soudage de fil ondulé ou d'anneaux pour

6 Soudage de rondelles pour fixation de la masse.
des travaux de redressage.

Soudage de goujons pour fixation des masses

Rabattage d'impacts avec un embout cuivre spécifique. 7 véhicules et faisceaux de liaison

Electrode au carbone pour rétreinte.

Amorcage :

Avec gachette activée

Le Combi 230 E Pro dispose de 2 systémes d’amorgage : 53
- manuel, a l'aide de la gachette (Connecteurs de puissance et de commande connectés) D:l

- automatique : cf partie ci-dessous. (Connecteur de puissance connecté seulement)

En mode manuel, connecter le connecteur de puissance et le connecteur de commande de la gachette.
En mode manuel, le mode automatique ne fonctionne plus, seule une pression sur la gachette permet le point de soudage.
Le commutateur permet d’activer ou de désactiver la gachette du pistolet.

Avec gachette désactivée

L'appareil est muni d'un systéme d’amorcage automatique du point de soudage.

Le générateur va automatiquement détecter le contact électrique et générer un point de soudage dans un délai inférieur a
1 seconde. Pour générer un 2°™ point, il faut rompre le contact en bout de pistolet pendant au moins > seconde puis
établir un nouveau contact.

Fonctionnement :

Procéder comme suit :

v" Connecter la pince plaque de masse du générateur a la piece de tolerie a redresser en suivant les conseils suivants:
- la placer au point le plus proche de I'endroit ou vous devez travailler.
- ne pas la connecter sur une piéce voisine (ex: ne pas connecter la masse sur une portiére pour redresser |'aile)
- décaper proprement la téle a I'endroit de la connexion.

v" Décaper |'endroit ol doit étre travaillée la tole.

v Placer au bout du pistolet un des outils fournis en serrant fermement I'écrou situé au bout du pistolet

v" Sélectionner I'outil et la puissance (cf partie mise en marche et réglage)

v Mettre en contact |'outil du pistolet avec la t6le a souder.

v" Réaliser votre point de soudure.

Attention : Pour un fonctionnement optimal, il est préconisé d'utiliser le cable de masse et le pistolet
complet livrés d'origine !
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A- Position Alu (fig.IT)

Le Combi 230 E Pro a été congu pour effectuer des travaux de réparation des carrosseries en aluminium, qui ont des
petites marques, des rayures ou des impacts de gréle.

Le Combi 230 E Pro soude les goujons M4 par décharge de condensateur. Celle-ci se fait dés que I'embout du pistolet est

enfoncé. La soudure est trés rapide (2 a 3 millisecondes).
L'appareil peut étre programmé en deux modes différents :

- Mode tension : La tension est programmable de 50 a 200 V.
- Mode puissance : La puissance est programmable de L, 1-9, H:
0 Le passage d’'un mode a l'autre se fait en appuyant sur la touche ® Tableau de correspondance puissance en
fonction de la tension (Cf. Fig. II-2).
o Appuyer sur le commutateur marche/arrét @ situé a droite du clavier.
Remarque : la masse rapide est montée d'office
o Décaper la zone a redresser, de maniére a ce que les 2 plots cuivre puissent faire le contact de masse contre la
carrosserie
o Positionner le goujon dans le mandrin. Ajuster si besoin la vis de réglage de butée du goujon (voir photos ci-
dessous)
o Pour avoir une bonne soudure, la téte du goujon doit dépasser d'un millimétre environ de I'embout (®)
0 Le réglage de cette position de la téte du goujon se fait en vissant/dévissant I'écrou sur la vis de réglage

(®)

o

A la livraison du pistolet, la vis de réglage @ est desserrée et le curseur ® est en butée. Ce réglage permet d’exercer

une force d’environ 40 N au moment du déclenchement du tir, ce qui convient pour souder des goujons aluminium M4. La

vis permet de régler la force d’appui du ressort lorsque le tir est déclenché ainsi que de compenser son usure.

Régler la valeur de la tension par l'intermédiaire des touches + et -. A la mise sous tension la valeur de la puissance par

défaut est 5 ce qui correspond a 100 volts. En général, la valeur pour avoir une bonne soudure d’un goujon de diamétre 4

pour effectuer un débosselage est de 90 V. Ce qui correspond a une puissance de 4.

La valeur de la tension augmente avec I'épaisseur des toles. Attention, une tension trop élevée peut endommager le
support.

Pour une bonne soudure, seul le « téton » du goujon » doit étre en contact avec la piece.

Exercer une légére pression sur le pistolet sans écraser le « téton » du goujon, maintenir le pistolet perpendiculaire a la
tole. La décharge des condensateurs se fait automatiquement dés que I'embout du pistolet est enfoncé dans la bague.

A cet instant le goujon est soudé. La durée de la soudure est inférieure a 3 millisecondes.
Pour un redressage optimum, nous conseillons de réchauffer la piece.

Embout en cuivre a 4 fentes pour souder les Pistolet a déclenchement automatigue sans
goujons M4 (diamétre @ 4 mm) gachette

@ Vis de réglage de la position du goujon

® Le goujon doit étre perpendiculaire a la tole.
Ne pas exercer une pression trop forte pour ne pas écraser le téton. Seul le téton est en contact avec la tole.
® La téte du goujon doit dépasser d'un millimetre environ.

@ Une vis moletée avec un curseur ® permet de régler la compression du ressort lors du déclenchement du tir.
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PROTECTION THERMIQUE DU GENERATEUR

L'appareil est muni d'un systéeme de protection thermique automatique. Ce systéme bloque I'utilisation du générateur
pendant quelques minutes en cas d'utilisation trop intensive. Dans ce cas, le témoin jaune (fig. I-® et II-®) de défaut
thermique s‘allume.

ENTRETIEN

« Avant de démonter la carrosserie de I'appareil, débrancher la prise du secteur. A l'intérieur, les tensions et
intensités sont élevées et dangereuses.

« L'entretien et les réparations ne peuvent étre effectuées que par du personnel qualifié.

» Il est nécessaire d'assurer une maintenance préventive réguliére en dépoussiérant I'intérieur du poste a I'aide d’une
soufflette. En profiter pour faire vérifier la tenue des connexions électriques avec un outil isolé par du personnel
qualifié.

«  Controler régulierement I'état du cordon d‘alimentation. Si ce dernier est endommagé, il doit étre remplacé par le
fabricant, son service aprés-vente ou une personne de qualification similaire, afin d'éviter un danger.

SECURITE

L’utilisation d’un appareil de soudage par résistance peut étre dangereux et causer des blessures graves,
voire mortelles. Protégez-vous et protégez les autres.
Respectez les instructions de sécurité suivantes :

Rayonnements de l'arc : Se protéger a lI'aide d’'un masque muni de filtres conformes EN 169 ou EN 379.
Pluie, vapeur d’eau, humidité :  Utilisez votre poste dans une atmosphére propre (degré de pollution < 3), a plat et
a plus d’'un métre de la piece a souder. Ne pas utiliser sous la pluie ou la neige.
Briilures : Porter des vétements de travail en tissu ignifugé (coton, bleu ou jeans).
Travailler avec des gants de protection et un tablier ignifugé.
Protéger les autres en installant des paravents ininflammables, ou les prévenir de
ne pas regarder I'arc et de garder une distance suffisante.

Incendies : Supprimer tous les produits inflammables de I'espace de travail.
Ne pas travailler en présence de gaz inflammable.

Chocs électriques : S’assurer que l'appareil soit raccordé a la terre. Ne pas toucher les piéces sous
tension. Vérifier que le réseau d'alimentation est adapté au poste.

Fumées : Ne pas inhaler les gaz et fumées de soudage. Utiliser dans un environnement
correctement ventilé, avec extraction artificielle si soudage en intérieur.

Chutes : Ne pas faire transiter le poste au-dessus de personnes ou d'objets.

Précautions Supplémentaires : Toute opération de soudage :
- Dans des lieux comportant des risques accrus de chocs électriques,
- dans des lieux fermés,
- en présence de matériaux inflammables ou comportant des risques d’explosion

Doit toujours étre soumise a l'approbation préalable d’un "responsable expert", et
effectuée en présence de personnes formées pour intervenir en cas d'urgence.

Les moyens techniques de protection décrits dans la Spécification Technigue
CEI/IEC 62081 doivent étre appliqués.

Le soudage en position surélevée est interdit, sauf en cas d'utilisation de plates-
formes de sécurité.

GYS ne peut en aucun cas étre tenu responsable des dommages aux personnes ou aux biens pouvant résulter de
['utilisation de la machine dans les circonstances suivantes :

+ Modification ou neutralisation des éléments de sécurité

« Non respect des recommandations figurant dans la notice

+ Modification des caractéristiques de I'appareil

« Utilisation d'accessoires inadaptés a I'appareil

» Non respect de la réglementation et des dispositions particuliéres a I'état ou au pays dans lequel est installé I'appareil.

Les porteurs de stimulateurs cardiaques doivent consulter un médecin avant d'utiliser ces appareils.
Il ne doit pas y avoir de personnes utilisant des appareils médicaux actifs
(pacemakers, prothéses acoustiques...) dans un rayon minimum de 3 métres autour du poste.
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GARANTIE

+ La garantie couvre tout défaut ou vice de fabrication pendant 1 an, a compter de la date d‘achat (pieces et main
d’ceuvre).

« La garantie ne couvre pas les erreurs de tension, incidents dus a un mauvais usage, chute, démontage ou toute autre
avarie due au transport.

 La garantie ne couvre pas I'usure normale des piéces (Ex. : cables, pinces, etc.).

En cas de panne, retournez 'appareil a votre distributeur (port di refusé), en y joignant :

- Un justificatif d’achat daté (ticket de sortie de caisse, facture...)
- Une note explicative de la panne.

Attention : notre SAV n’accepte pas les retours en port d.
Apres la garantie, notre SAV assure les réparations aprés acceptation d'un devis.
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Thank you for choosing this GYS product; please read this instruction manual carefully before installing and using the
product, and keep in a safe place for future reference.

This product has been designed to carry out the following operations in a car body workshop:

Dent pulling; welding of nails, rivets, rings and pins; removal of bumps and dents; sheet stretching. It is not designed for
the assembly of metal parts.

ELECTRICITY SUPPLY

Single phase supply 230V 50Hz. 16A Circuit breaker curve D 16 A aM.

NB: If the product trips the circuit breaker, please check that the correct fuse and an adequate circuit
breaker are being used.

e These are A-class devices. They are designed to be used in an industrial or professional environment. In a different
environment, it can be difficult to ensure electromagnetic compatibility, due to conducted disturbances as well as
radiation.

e From 1st December 2010, the new standard EN 60974-10 will be applicable: Warning: these materials do not comply
with IEC 61000-3-12. If they are to be connected to a low-voltage main supply, it is the responsibility of the user to
ensure they can be connected. If necessary consult the operator of your electrical distribution system.

Use of the aluminium generator: The COMBI 230 E PRO protects itself if the voltage exceeds 265V. The device

prevents the charge of the capacitors. To indicate the failure, the 3 horizontal segments in the centre of the display light

up.

Charge of the capacitors: A blinking display indicates that the COMBI 230 EPRO is charging the capacitors to the

setpoint. ‘DEF’ indicates that there is a capacitors charge fault. Switch off and relight the machine. If the message persists,

please contact after sales service department.

OPERATING AND SETTING (FIG I-II P.2)

SWITCH with 3 positions: Aluminium/OFF/Steel:

i Alu/ Off / Steel  [~7777~ !

New generation dent puller 2 in 1. The GYSPOT Combi 230 E PRO is a dent puller for steel and aluminium car bodies. Cost-
effectiveness and time saving is provided by this method of repair by pulling single-point and multi-points without
disassembly.

This device contains 2 dent-pullers with two control panels:

A steel dent puller An aluminium dent puller

Generator with multi-function guns and an earth cable. Capacitor discharge generator, with one gun equipped
with an earth adapter (2 copper terminals)

- The gun with trigger connects to terminal no.5 ; the

command cable connects to terminal no.4

- The automatic gun (no trigger) connects to terrminal no.6

- The earth cable is fixed on position no. 7

- The gun connects to terminal no.2
- The command cable connects to terminal no.1
- The earth cable connects to terminal no.3



d W N =

Combi 230 E Pro @

A- Steel position (fig. I)

v Connect the machine to an appropriate power supply.

Nb: Combi 230 E Pro has, in addition to the power connector, a connector to command the torch trigger:
- Connect the latter if you wish to start by using the trigger

- Disconnect it if you prefer use the generator with automatic start (see OPERATION section)

v’ Press the « on/off » key (®)

v The indicators switch on for few seconds then the machine displays:

 Tool, n°1 by default, (star welding or dent pulling clamp).
« Power level, n°5 by default, (setting adapted for 0.8mm steel sheets).

v To change the power level, press the + or — keys (). Keep the desired key pressed to scroll through the levels
automatically.

v The available power levels allow the straightening of sheets of varying thickness (fig. I-2).
v To change the tool used with the gun, press the tool selection key (I-3); the tool indicator will blink for 5 seconds.
During this time, it is possible to change the tool number by pressing the + or - keys (®).

Available tools (fig. I-3)
Straightening using the star hammer, or dent pulling clamp. 5 Welding rivets for side rods

Crimped welding wire or rings for straightening. 6 Welding rings for fixing vehicle body.
Impact reduction with specific copper tip. 7 Welding studs for vehicle body and connecting beams
Carbon electrode for tempering.

Start-up:

With use of the trigger

The Combi 230 E Pro features 2 start-up settings: 53
- Manual, by using the trigger (Attach the power and command connectors) D:l
- Automatic, see below. (Attach only the power connector)

In manual mode, connect the power and trigger command cables.
The automatic mode is disabled, only a pressure on the trigger will generate the arc.
The switch allows activating or deactivating the trigger gun.

Without use of the trigger

The machine is able to generate the welding arc automatically.
The generator will automatically detect the electrical contact and generate the welding arc in less than 1 second. To create
a new arc, stop the contact with the gun tip for at least Y2 second and establish contact again to form another arc.

Operating:

Proceed as follows:

v' Connect the earth clamp of the generator to the sheet metal to be straightened and follow the instructions below:
- Connect it as close as possible to the place to be welded.
- DO NOT connect it to a different part of the car body (Ex: Do not connect it on the door when working on the wing)
- Ensure the metal has been properly stripped at the connection point.

v’ Grind the area where the metal is to be worked.

v' Attach the required tool to the end of the gun, tightening the nut firmly

v’ Select the tool and the power level (see “Operating and Setting”) on the machine)

v Make contact between the tool on the gun and the metal.

v’ Generate your welding arc.

Caution: For optimum operation, it is recommended to use the delivered earth cable and gun originally
supplied!
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A- Alu Position (fig.IT)

The COMBI 230 E PRO was designed to carry out repairs to aluminium car bodies, which have minor dings and dents,
marks, scratches or hail damages.

Short charging times and thus quick welding sequences are accomplished.

The robust construction ensures high reliability and high power-on time.

The COMBI 230 E PRO welds M4 studs using capacitor discharge technology.

The welding is very fast (2 to 3 milliseconds).

The COMBI 230 E PRO has 2 operating modes:

- Voltage programming mode: from 50 to 200 Volt.
- Power programming mode: L,1-9,H. L means low, H means high:
o Switching from voltage mode to power mode is done by pressing the key ® (Cf. Fig II-1). See table Power vs
Voltage (Cf. Fig. II-2).
o Press the on/off switch @ on the right of the keyboard (Cf. Fig. II-1).

o Notice: the earth adapter is factory mounted

o Grind the area which needs to be straightened, such that the 2 copper pads can make the ground contact with the
aluminium car body.

o Position the stud in the copper tip of the gun. Adjust if necessary the screw adjustment of bumper stud (see
pictures below)

o In order to get a good welding of the stud, the base must come out by approximately 1mm from the extremity of
the mandrel (®)

o The position of the stud in the mandrel can be adjusted by screwing / unscrewing the nut on the adjustment screw

(@)

Upon delivery of the gun, the screw @ is loosened and the cursor ® is in abutment. This setting allows exerting a force

of about 40 N during welding, which is suitable for welding aluminium studs M4. The screw is used to adjust the down
force of the spring when the shot is fired or to compensate for the wear of the spring.

Adjust the power or the voltage value using + and - buttons. At power up the power value by default is 5 which is 100
volts. In general, the value to have a good welding of a M4 stud for small dent removal is: voltage = 90 V or power = 4.

Increase the voltage for thicker panels. Be careful, too elevated power can damage the copper base.
For a good weld, only the « nipple of the stud » must be in contact with the component.

Make a small pressure on the gun without crushing the “pin” of the stud. The capacitor discharge is done automatically
when the support comes in the ring.

At this moment the stud is correctly welded. Welding duration is less than 3 milliseconds.
For an optimum repair, we advise you to warm up the metal sheet.

The copper base has 4 slots and is dedicated Automatic gun without trigger
to M4 studs

@ Screw for adjusting the stud'’s position.

® The pin must be perpendicular to the sheet.
Do not press too much to not overwrite the nipple. Only the stud is in contact with the sheet.
® The base must come out by approximately 1mm from the extremity of the mandrel.

@ A wheel with index ® allows adjusting the compression of the spring.

10
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THERMAL PROTECTION

The machine is provided with an automatic thermal protection system, which will stop the machine to prevent it from
overheating. When the Thermal Protection Indicator illuminates (fig.I ®- II ®), let the machine cool down.

MAINTENANCE

« Ensure the machine is unplugged, and that the ventilator inside has stopped before carrying out maintenance work.
(DANGER High Voltage and Currents).

« Maintenance should only be carried out by a qualified person.

«  GYS recommends removing the steel cover 2 or 3 times a year to remove any excess dust. Take this opportunity to
have the electrical connections checked by a qualified person with an insulated tool.

« Regularly check the condition of the power supply cord. If damaged, it will need to be replaced by the
manufacturer, its’ after sales service or a qualified person.

SAFETY

Spot welding can be dangerous and can cause serious and even fatal injuries.
Protect yourself and others. Ensure the following safety precautions are taken:

Arc radiation Protect yourself with a helmet fitted with filters in compliance with EN169 or EN
379.

Rain, steam, damp Use your welding unit in a clean/dry environment (pollution factor < 3), on a flat
surface, and more than one meter from the welding work-piece. Do not use in rain
or snow.

Burns Wear protective (fire-proof) clothing (cotton, overalls or jeans).

Wear protective gloves and a fire-proof apron.

Ensure other people keep a safe distance from the work area and do not look
directly at the welding arc.

Protect others by installing fire-proof protection walls.

Fire risks Remove all flammable products from the work area. Do not work in presence of
flammable gases.

Electric shocks This device must only be used with an earthed power supply. Do not touch the
parts under tension. Check that the power supply is suitable for this unit.

Fumes Do not inhale welding gases and fumes. Use the device in a well ventilated
environment, with artificial extraction if welding indoors.

Falls Do not move the unit over people or objects.

Additional precautions Any welding operation undertaken in:

- rooms where there is an increased risk of electric shocks
- poorly ventilated rooms
- the presence of flammable or explosive material

should always be approved by a "responsible expert", and made in presence of
people trained to intervene in case of emergency.

Technical protection as described in the Technical Specification CEI/IEC 62081
must be implemented.

Welding in raised positions is forbidden, except in case of safety platforms use.

GYS cannot be held responsible for damage to persons or items, as a result of using the machine in the following
circumstances:

» Modification or neutralisation of safety elements has been undertaken

« Safety recommendations written in this manual have not been adhered to

» Modification of the product’s specifications

« Use of accessories not specified by the manufacturer

« Failure to observe regulations specific to the country or state in which the machine is used.

People wearing pacemakers are advised to see their doctor before using this device.
Do not use the welding unit to unfreeze pipes.
Handle gas bottles with care - there is increased danger if the bottle or its valve are damaged.
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Wir freuen uns, dass Sie sich fiir ein Markengerét der Firma GYS entschieden haben und danken Ihnen fiir das
entgegengebrachte Vertrauen. Um das Gerét optimal nutzen zu kénnen, lesen Sie bitte die Betriebsanleitung sorgféltig
durch:

Der GYSPOT Combi 230 E Pro wurde konzipiert, um folgende Karosseriearbeiten einfacher ausfiihren zu kdnnen:
Ausbeulen mittels Ausbeulhammer; AnschweiBen von Nieten, Bolzen, Ringen und Stiften; Ausbessern von kleineren
Schaden; Einziehen des Bleches mit der Kohleelektrode. Das Gerét eignet sich nicht fiir das AnschweiBen von
Montagebolzen.

STROMVERSORGUNG

Einphasige Versorgung 230V, 50Hz. 16A Stromkreis- Unterbrechung Kurve D oder 16A Sicherung Typ aM.

Hinweis: Lost das Gerat die Absicherung des Hauptschalters aus, iiberpriifen Sie bitte Kabeldurchmesser,
Schutzschalter und die verwendeten Sicherungen.

« Diese Gerate sind Klasse A Produkte und fiir den industriellen und/ oder professionellen Gebrauch geeignet. In einem
anderen Umfeld ist die elektromagnetische Vertraglichkeit schwieriger zu gewahrleisten. Verwenden Sie das Gerat
nicht in Raumen, in denen sich in der Luft metallische Staubpartikel befinden, die Elektrizitat leiten kénnen.

« ACHTUNG! : Anderung der Norm EN 60974-10 ab 01. Dezember 2010! Diese Gerate entsprechen nicht mehr der
Richtlinie CEI 61000-3-12. Es liegt in Ihrer Verantwortung zu (iberpriifen, ob die Gerate fiir den Stromanschluss
geeignet sind, bevor Sie sie an das Stromnetz anschlieBen. Bei Fragen wenden Sie sich bitte an den zustandigen
Stromnetzbetreiber.

Anwendung des Alu Ausbeulspotters: Das Gerét verfiigt iiber einen Uberspannungsschutz gegen Uberschreitung der

Anschlussspannungswertes lber 265V. In diesem Fall leuchten die 3 horizontal ausgerichteten LEDs in der Mitte des

Displays auf.

Kondensatorentladung: Ein blinkendes Display zeigt an, dass das GYSPOT Combi 230 E Pro die Kondensatoren bis zu

ihrem Sollwert wiederaufladt. Die Anzeige ,DEF" bedeutet, dass ein Kondensatorenfehler vorliegt. Schalten Sie in diesem

Fall das Gerat aus und starten Sie das System erneut. Sollte die Anzeige auch weiterhin aufleuchten, kontaktieren Sie bitte

den Fachservice Ihres Handlers.

ANWENDUNG (S. ABB. I-II P.2)

Das Gerat verfligt tber einen Hauptschalter mit 3 Positionen:
ALU / OFF / STAHL:

roosoo- Alu/ Off / Stahl  [-=---- !

Der GYSPOT COMBI E 230 Proist ein 2-in-1 Spotter der neuesten Generation, der Ausbeularbeiten an Karosserien aus Stahl
und Aluminium ermdglicht: Eine oder mehrere Dellen kénnen ausgebeult werden ohne das Bauteil demontieren zu miissen ->
Zeitsparend und kosteneffizient.

Dieses Gerdat verfiigt (iber zwei Spotter mit zwei Bedienfeldern:

Stahl-Spotter Aluminium-Spotter

Mit Stromquelle, multifunktionalen Pistolen und Mit Leistungskondensatoren, und Pistole mit integrierter
Massekabel. Aufsteckmasse (2 Kontaktstifte).

- Die Pistole mit Auslosetaster wird an Texasbuchse 5

angeschlossen, ihr Steuerleitungskabel an Steckbuchse 4. - Die Pistole wird an Texasbuchse 2 angeschlossen

- Die Pistole ohne Taster wird mit Texasbuchse 6 - Das Steuerkabel mit Steckbuchse 1 verbunden
verbunden. - Die Massekabel an Texasbuchse 3 verbunden

- Das Massekabel mit Texasbuchse 7 verbunden.
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A- Position Stahl (Abb. I)

v' SchlieBen Sie das Gerat an eine geeignete Stromversorgung und die Pistolen an die entsprechenden Buchsen an.

Bitte beachten: Das Gerat Combi 230 E Pro verfiigt zusatzlich zu dem Pistolenanschluss auch iiber einen
Steueranschluss, der fiir die manuelle Pistolenauslésung notwendig ist:

- SchlieBBen Sie den Steueranschluss an, wenn Sie die Pistole manuell auslosen méchten

- Trennen Sie den Steueranschluss, wenn Sie die Pistole automatisch auslosen mochten (siehe
ANWENDUNG)

v’ Betatigen Sie den EIN/AUS Schalter (®)

v" Display und Kontrollanzeigen leuchten kurz auf, danach zeigt das Gerat an:

« Werkzeug-Programm, Standard 1 (AnschweiBen der Sterne oder ,Manuliner").
« Leistungsstufe, Standard 5 (Voreinstellung fiir Stahlbleche 0,8mm).

v" Um die Leistungsstufe zu wechseln, driicken Sie die Tasten + oder — (®). Wenn Sie eine dieser Tasten gedriickt
halten, wechselt die Leistungsstufe fortlaufend automatisch auf dem Display
v’ Die auswahlbaren Leistungsstufen ermdglichen die Arbeit an Werkstlicken von unterschiedlicher Materialdicke (Abb.I-2)

v' Zum Wechsel des Werkzeugprogrammes driicken Sie die , Tool Selection™ Taste (Abb. I-3, S.2).
Die Anzeige fiir die Wahl des Ausziehwerkzeugs beginnt fiir 5 Sekunden zu blinken. Wahrend dieser Zeit ist es moglich

das Werkzeugprogramm durch Driicken der + oder — Taste (®) zu andern.
Vorhandene Programme (Abb. I-3, S.2)

Blechdellen ausziehen mithilfe von Gleithammer, Stern

und Ausbeulzange. 5 AnschweiBen von Gewindestiften zur Befestigung von Zierleisten

AnschweiBen von U-Scheiben zur Befestigung des

AnschweiBen von Osen und Welldraht. 6
Massekabels.

AnschweiBen von Gewindebolzen zur Fixierung von bspw.

Ebnen von SchweiBpunkten. 7 Kabelbaum- oder Verkleidungsbefestigungen

»Blecheinziehen" durch Erwarmung des Bleches mittels
Karbonelektrode.

Auslésen des SchweiBBvorgangs:

Mit Pistolentaster —ﬂ ﬂ
Der Gyspot Combi E 230 Pro ermdglicht zwei unterschiedliche Auslésefunktionen: D:l
- Manuell: Mittels Pistolentasters

- Automatische Kontaktauslésung: s. nachfolgender Abschnitt

SchlieBen Sie im manuellen Modus Pistole und Steueranschluss an.
Im manuellen Modus I6st das Gerat nicht selbststandig aus, der SchweiBvorgang muss mittels Tasterdruck erfolgen.
Der Schalter ermdglicht das Umschalten der Auslésung und der Pistolen.

Automatische Kontaktausldsung

Das Gerat verfiigt Gber eine automatische Auslésefunktion.

Es erkennt den Kontakt zum Werkstiick selbststéndig und I6st die SchweiBung innerhalb einer Sekunde aus. Um eine
weitere SchweiBung durchzufiihren, muss dieser Kontakt flir mindestens eine halbe Sekunde unterbrochen werden, um
dann erneut zu starten.

Betrieb:

Gehen Sie bitte wie folgt vor:
v" SchlieBen Sie die Masse des Gerates wie folgt an das Werkstlick an:
- So nah wie mdglich an der zu bearbeitenden Stelle auf dem Werksttick.
- SchlieBen Sie die Klemme nicht an weiter entfernten oder sogar ,galvanisch™ getrennten Bereichen der Karosserie an
(Zum Beispiel: Um am Kaotfliigel auszubeulen, die Klemme nicht an der Tir anschlieBen).
- Schleifen Sie die Stelle, an der der Kontakt zum Werksttick erfolgen soll, metallisch blank.
v’ Entfernen Sie die Lackschicht an der Stelle, an der Sie das Blech ausbeulen mdchten.
v Bringen Sie am Ende der Pistole das gewiinschte Werkzeug, mit dem Sie zunachst arbeiten mdchten, an und ziehen Sie
dann die Uberwurfmutter fest
v Wahlen Sie das Werkzeug und die Leistung (s. Abschnitt ,,Netzanschluss und Einstellungen™)
v’ Beriihren Sie das Werkstiick und stellen Sie so den Kontakt fiir die Ziindung her.
v' Setzen Sie Ihren SchweiBpunkt.

Achtung: Um das Gerat optimal zu verwenden, benutzen Sie bitte die Masseklemme und Pistole, die mit der
Maschine geliefert werden!
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A- Position Alu (Abb.IT)

Der Gyspot Combi 230 E Pro ermdglicht Fahrzeugreparatur-arbeiten an Aluminiumblechen, die geringe Schaden wie
Kratzer, Dellen oder Hagelschaden aufweisen.

GYSPOT Combi 230 E Pro verschweiBt M4 Stifte durch Kondensatorentladung. Der SchweiBprozess wird durch Erreichen
eines justierbaren Druckpunktes automatisch ausgelost. Das AnschweiBen erfolgt sehr schnell (2 bis 3ms).

Das Gerat verfligt Gber 2 Einstellmodi:

- Modus Spannung: Spannungseinstellung zwischen 50V und 200V.
- Modus Leistung: Leistungseinstellung von L-1 bis 9-H: L = Low (Niedrig), H = High (Hoch).
o Wechsel zwischen Spannungs- und Leistungsmodus durch Driicken der @ Taster. Tabelle: Leistungsstufe in
Abhangigkeit der Spannungswerte (s. Abb. II-2, S.2).
o Driicken Sie den AN/ AUS Schalter @ auf der rechten Seite des Geréates.
o Bemerkung: Die Aufsteckmasse ist werkseitig montiert.
o Entfernen Sie die Lackschicht auch in soweit, dass die 2 Kontaktstifte des Masseaufsteckers den direkten Kontakt
zum freigeschliffenen Blech haben
o Stecken Sie den SchweiBbolzen in die Aufnahme der Pistolenspitze und fixieren Sie ihn (s. nachfolgende Abbildung)
o Um ein gutes SchweiBergebnis zu erzielen, sollte der Flansch des SchweiBbolzens einen ca. 1 Millimeter Spalt zur
Aufnahme haben (® auf der nachfolgenden Abbildung)
o Fixieren Sie diese Einstellung, indem Sie sie mittels der Mutter kontern (® auf der nachfolgenden Abbildung)

Die Vorspannung der Auslosung @ im Pistoleninneren ist werkseitig auf ca. 40N voreingestellt und kann mit der
Randelmutter ® justiert werden. Dariiber hinaus dient die Schraube dazu dem PistolenriickstoB auszugleichen.

Stellen Sie die Spannung mit Hilfe der + und - Tasten ein. Beim Einschalten des Gerdtes ist der Leistungswert 5
voreingestellt, was einer Spannung von 100V entspricht. Allgemein wird, um einen @ 4mm?2 SchweiBbolzen fiir die
Reparatur einer kleineren Delle anzuschweien, eine Spannung von 90V benétigt. Dies entspricht der Leistungsstufe 4.

Der Spannungswert erhéht sich mit zunehmender Dicke des Werkstiickes. ACHTUNG! Eine zu hohe Spannung kann die
Bolzenaufnahme beschadigen.

Um ein gutes SchweiBergebnis zu erzielen, achten Sie darauf, dass lediglich die Spitze des Bolzens mit dem Werkstiick in
Beriihrung kommt.

Uben Sie einen leichten Druck auf die Pistole aus ohne die Spitze des SchweiBbolzens zu zerstéren und halten Sie die
Pistole senkrecht zum Werkstiick. Die Kondensatorenentladung erfolgt automatisch bei Erreichen der eingestellten
Vorspannung.

Der SchweiBbolzen ist nun am Werkstlick angeschweiBt. Der SchweiBvorgang dauert weniger als 3 Millisekunden.
Um den Bolzen optimal an das Werkstlick anzuschweiBen, wird empfohlen das Werkstiick vor dem AnschweiBvorgang
frisch zu Uberschleifen und anzuwarmen.

4-schlitzige Kupferbolzenaufnahme fiir Automatische Pistole ohne Taster
M4 SchweiBbolzen (@ 4 mm)

@ Schraube zur Positionsanpassung und —Fixierung des SchweiBbolzens

® Halten Sie die Pistole senkrecht zum Werksttick.

Uben Sie keinen zu starken Druck auf die Pistole aus, um die Spitze des SchweiBbolzens nicht zu stark in das Werkstiick
zu driicken. Lediglich die Spitze des Bolzens sollte mit dem Werkstlick in Berlihrung kommen.

® Der Flansch des SchweiBbolzens sollte ca. 1 Millimeter hervorstehen.
@ Randelmutter und Gewindeschraube ® zur Einstellung des Federdrucks.
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THERMISCHER UBERLASTSCHUTZ

Dieses Gerét ist mit einem thermischen Uberlastschutz ausgestattet, welches den Betrieb des Gerétes bei intensivem
Gebrauch fiir einige Minuten unterbricht, bis es sich ausreichend abgekiihlt hat. In diesem Fall leuchtet die gelbe

Kontrollanzeige des Gerdtes auf (Abb. I-® und II-®).
INSTANDHALTUNG

« Schalten Sie das Gerdt aus, trennen Sie die Stromversorgung und warten Sie bis der Ventilator sich nicht mehr
dreht. Im Gerat sind die Spannungen sehr hoch und deshalb gefahrlich.

« Die Instandhaltung sollte nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

« Nehmen Sie regelmaBig (2 oder 3-Mal pro Jahr) das Gehause ab und reinigen Sie das Innere des Gerates mit
Pressluft. Lassen Sie regelmaBig Priifungen des GYS Gerates auf seine elektrische Betriebssicherheit von
qualifiziertem Fachpersonal durchfiihren.

« Priifen Sie regelmaBig den Zustand der Netzzuleitung. Wenn diese beschadigt ist, muss sie durch den Hersteller,
seinen Reparaturservice oder eine qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.

UNFALLPRAVENTION

PunktschweiBBen kann gefdhrilich sein und zu schweren — unter Umstanden auch todlichen — Verletzungen
fiihren. Schiitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden
Sicherheitshinweise:

Lichtbogenstrahlung Gesichtshaut und Augen sind durch ausreichend dimensionierte EN 175 konforme
Schutzschirme mit Spezialschutzglasern nach EN 169 / 379 vor der intensiven
Ultraviolettstrahlung zu schiitzen

Feuchtigkeit Nicht bei erhdhter Feuchtigkeit (Regen/Schnee) benutzen.

Verbrennungsgefahr Schiitzen Sie sich durch geeignete trockene SchweiBerkleidung (Schiirze,
Handschuhe, Kopfbedeckung sowie feste Schuhe).
Tragen Sie auch eine Schutzbrille, wenn Sie Schlacke abklopfen. Schiitzen Sie
andere durch nicht entziindbare Trennwande.
Nicht in den Lichtbogen schauen und ausreichend Distanz halten.

Brandgefahr Entfernen Sie alle entflammbaren Produkte vom Schweissplatz und arbeiten Sie
nicht in der Nahe von brennbaren Stoffen und Gasen.

Stromversorgung Das Gerat darf nur an einer dafiir geeigneten Stromversorgung betrieben werden.
Keine Spannungsfiihrenden Teile berlihren.

SchweiB3rauch Die beim SchweiBen entstehenden Gase und der Rauch sind gesundheitsschéadlich.

Der Arbeitsplatz sollte daher gut beliiftet sein und der entstehende Rauch und die
Gase miissen abgesaugt werden.

Transport Bewegen Sie das Gerat nicht Gber Personen oder Sachen hinweg und lassen Sie es
nicht herunterfallen oder hart aufsetzen.
Weitere Hinweise Fihren Sie SchweiBarbeiten:

- in Bereichen mit erhdhten elektrischen Risiken,
- in abgeschlossenen Raumen,
- in der Umgebung von entflammbaren oder explosiven Produkten,

nur in Anwesenheit von qualifiziertem Rettungs- und/oder Fachpersonal durch.
Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen in Ubereinstimmung mit ,,IEC 62081".

SchweiBarbeiten an Gegenstanden in gréBeren Héhen diirfen nur auf professionell
aufgebauten Geriisten durchgefiihrt werden.

GYS kann auf keinen Fall fir Schaden an Personen oder Gegenstdanden verantwortlich gemacht werden, die aus der
Anwendung des Gerates unter folgenden Bedingungen resultieren:

« Anderung oder Neutralisierung der Sicherheitselemente

« Nichteinhaltung der Anweisungen in der Betriebsanleitung

« Modifizierung der Eigenschaften des Gerates

« Anwendung von nicht passendem Zubehor

 Nichteinhaltung der gesetzlichen Vorschriften und spezifischen Anordnungen des Staates oder des Landes, in dem das

Gerat betrieben wird.

Personen mit Herzschrittmacher diirfen mit dem Gerdat nicht ohne artzliche Zustimmung arbeiten.
Es diirfen sich keine Personen, die medizinische Gerdte wie z.B. Herzschrittmacher, Horgerdte usw. tragen,
in einem Radius von min. 3 Meter in der Niahe des Gerdtes aufhalten.
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GARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 12 Monate
nach Kauf angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg). Nach Anerkenntnis des Garantieanspruchs durch den Hersteller bzw.
seines Beauftragten erfolgen eine fiir den Kaufer kostenlose Reparatur und ein kostenloser Ersatz von Ersatzteilen. Der
Garantiezeitraum bleibt aufgrund erfolgter Garantieleistungen unverandert.

Ausschluss:

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachgemaBen Gebrauch, Sturz oder harte StéBe sowie durch
nicht autorisierte Reparaturen oder durch Transportschaden, die in Folge des Einsendens zur Reparatur, hervorgerufen
worden sind. Keine Garantie wird fiir VerschleiBteile (z.B. Kabel, Klemmen, Vorsatzscheiben etc.) sowie bei
Gebrauchsspuren ibernommen.

Das betreffende Gerat bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung ausschlieBlich tiber den Fachhandel
einschicken. Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des zuvor vorgelegten
Kostenvoranschlags durch den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung trégt GYS ausschlieBlich die Kosten fiir den
Rickversand an den Fachhandler.
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iGracias por su eleccion! Antes de utilizar este producto, lea con atencion las informaciones escritas en este manual.

Este aparato ha sido desarrollado para realizar las operaciones de carroceria siguientes: desabollar con el martillo de
inercia; soldar clavos, roblones, arandelas, clavijas y molduras; eliminar bollos e impactos; tensar chapas con el electrodo
de carbono. No esta previsto para ensamblar piezas metalicas.

ALIMENTACION ELECTRICA

Alimentacion monofasica 230V 50Hz. Disyuntor 16A curva D o fusibles 16A (tipo aM).

NB: Si el aparato activa la proteccion de la instalacion eléctrica, verificar el calibre y el tipo de disyuntor o
de fusibles utilizados.

» Estos aparatos son de Clase A. Son concebidos para un uso en un ambiente industrial o profesional. En un entorno
distinto, puede ser dificil asegurar la compatibilidad electromagnética, a causa de perturbaciones conducidas tan bien
como radiadas. No utilizar en un entorno con polvos metalicos conductores.

« A partir del 1er de diciembre de 2010, se modifica la norma EN 60974-10. Atencidn: estos equipos no respetan la CEI
61000-3-12. Si se dedican a conectarse al sistema publico de alimentacion de baja tension, es de la responsabilidad
del usuario de asegurarse que pueden conectarse a éste. Si es necesario, consultar al operador de su red de
alimentacion eléctrica.

Utilizacion del generador Aluminio: El aparato se pone en proteccion si la tension de alimentacion esta superior a
265V. El aparato impide la carga de los condensadores. Para indicar este defecto, los 3 segmentos horizontales al centro
del fijador se encienden tanto que el defecto esta presente.

Carga de los condensadores: El parpadeo del fijador indica que el COMBI 230 E PRO esta cargando los
condensadores al valor de consigna. En caso de defecto de carga de los condensadores, el mensaje « DEF » fija. Apagar
y enciende el aparato. Si el mensaje persiste, sirvase contactar el departamento post venta de la sociedad GYS.

INICIO Y REGLAJE (FIG I-II P.2)

El aparato esta equipado de un conmutador 3 posiciones:
Aluminio / OFF / Acero:

i Alu/Off / Acero [~~~ ~~ !

Aparato para desabollar de una nueva generacion 2 en 1. El Gyspot Combi 230 permite desabollar las carrocerias en acero y
las carrocerias en aluminio. Rentabilidad y ahorro de tiempo asegurados gracias a este método de reparacion por tracciéon
mono-punto y multi-puntos sin desmontaje.

Este aparato contiene 2 aparatos para desabollar con 2 paneles de 6rdenes:

Un desabollador acero Un desabollador aluminio

Generador con pistolas multi-funcioneset y cable de masa.  Con descarga de condensadores, y una pistola con masa
rapida integrada (2 terminales de cobre)

- La pistola con gatillo se conecta al texas n°5 y su cable - La pistola se conecta al texas n°2,

de mando al texas n°4 - El cable de mando se conecta al texas n°1.

- La pistola sin gatillo se conecta al texas n°6 - Los cables de masa se conectan al texas n°3

- El cable de masa se conecta al texas n°7
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A- Posicion para acero (fig. I)

v" Conectar el aparato a una alimentacion eléctrica adaptada.

Nb: Combi E 230 Pro disponen - ademas del conectador de potencia - de un conectador de mando con
gatillo:

- Conectar ésta ultima si quiere cebar gracias al gatillo
- Desconectarla, si quiere utilizar el generador con cebadura automatica (ver parte UTILIZACION)
v’ Pulsar la toca « Marcha/Para » (®)

v" Los indicadores se encienden un corto tiempo y el aparato indica:
« El Gtil no.1 por defecto (soldadura de estrellas o utilizaciéon de la pinza tira-hueco).
« Nivel de potencia, no. 5 por defecto (reglaje adaptado para una chapa de acero de 0,8mm).
v’ Para cambiar el nivel de potencia, pulsar las tocas + o — (®). Manteniendo una de estas 2 tocas pulsadas, el nivel de
potencia desensartara automaticamente
v' Los niveles de potencia propuestos permiten enderezar chapas de varias espesores (fig. I-2)

v" Para cambiar el tipo de util utilizado con el pistola, pulsar la toca de seleccion (@).
El indicador de nimero de Util pestafiea durante 54 segundos. Durante este tiempo, es posible cambiar el numero de Util
pulsando las tocas + 0 - (®).

Utiles disponibles_(fig. I-3)

Desabollar con un martillo de inercia, estrellas o pinza tira-

h 5 Soldadura de roblones para junquillos laterales
ueco.

Soldadura de alambre ondulado o de anillos para obras de

X 6 Soldadura de rodillos para fijaciéon de la masa.
enderezamiento.

Soldadura de clavijas con una contera especifica para fijac

Baja de impactos con una contera de cobre especifica. 7 , .
de de las masas de vehiculos y conjuntos de enlaces

Electrodo de carbono para tensar chapas.

Cebadura:

Con gatillo activado

El Gyspot Combi E 230 Pro dispone de 2 sistemas de cebadura: 53
- manual, gracias al gatillo (Conectadores de potencia y de mando conectados) D:l

- automatico: ver parte mas abajo. (Conectador de potencia conectado Unicamente)

En modo manual, conectar el conectador de potencia y el conectador de mando del gatillo.
En modo manual, el modo automatico no funciona, sélo una presion en el gatillo permite el contacto eléctrico.
El conmutador permite activar o desactivar el gatillo de la pistola.

Con gatillo desactivado

El equipo esta dotado de un sistema de cebadura automatico del punto de soldadura.

El generador va a detectar automaticamente el contacto eléctrico y generar un punto de soldadura en un plazo inferior a 1
segundo. Para generar un 2ndo punto, habra que romper el contacto al cabo de la pistola durante a lo menos 2 sequndo,
luego establecer un nuevo contacto.

Funcionamiento:

Proceder asi:

v Conectar la pinza de masa del generador a la chapa que enderezar siguiendo los consejos siguientes:
- colocarla al punto mas cerca del lugar donde se tiene que trabajar.
- No conectarla con una pieza vecina (Ej: no conectar la masa a una puerta para enderezar la aleta del vehiculo)
- Decapar limpiamente la chapa donde se hace la conexion.

v Decapar la parte de la chapa donde se tiene que trabajar.

v Colocar al cabo de la pistola una de las herramientas proporcionadas, apretando fuertemente la tuerca

v Elegir la herramienta y la potencia (cf parte “puesta en marcha y reglajes”)

v Poner en contacto la herramienta de la pistola con la chapa que soldar.

v" Efectuar el punto de soldadura.

Cuidado: para un funcionamiento optimo, es preconizado de utilizar el cable de masa y el pistola completo
inicialmente entregados con el producto!
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B- Posicion para aluminio (fig. IT)

El COMBI E 230 PRO fue concebido para efectuar los trabajos de reparacion de las carrocerias en aluminio, que tienen
pequenas marcas, las rayas o los impactos de granizo.

El COMBI E 230 PRO suelda las clavijas M 4 por descarga de condensador. La descarga de los condensadores empieza
cuando la boquilla de la pistola esta activada. La soldadura esta muy rapida (2 a 3 milisegundos).

El aparato puede ser programado en dos modos diferentes:

- Modo tension: La tension esta programable desde 50 hasta 200 V.
- Modo potencia: La potencia estd programable de L,1-9,H :
o El pasaje de un modo a otro se hace apoyando sobre la tecla ®. Consulte la tabla de porcentaje de potencia en
funcion de la tension (fig. II-2).
Apoyar sobre el conmutador marcha/parada @ situado a la derecha del teclado.

Nota: el accesorio « adaptador de masa » esta montado de origen

Decapar la zona que enderezar, de tal manera que los 2 terminales de cobre estén en contacto con la carroceria.

Posicionar la clavija en el mandril. Ajustar si es necesario el tornillo de reglaje al tope de la clavija (ver foto mas

abajo)

o Para tener una correcta soldadura, la cabeza de la clavija debe adelantar de un milimetro aproximo de la boquilla
(® sobre la foto mas abajo)

o El reglaje de esta posicion de la cabeza de la clavija se hace apretando/desapretando la tuerca sobre el tornillo de

reglaje (@ Foto mas abajo)

O O o O

A la entrega de la pistola, el tornillo de reglaje @ estd desapretado y el cursor ® esta al tope. Este reglaje permite

ejercitar una fuerza de aproximo 40 N al momento de la activacion del tiro, lo que conviene para soldar las clavijas
aluminio M4. El tornillo permite de reglar la fuerza de apoyo del resorte cuando el tiro esta activado asi que compensar su
usura.

Arreglar el valor de la tension por el intermediario de las teclas + y -. A la puesta bajo tension el valor de la potencia por
defecto esta 5 lo que corresponde a 100 voltios En general, el valor para tener una buena soldadura de una clavija de
didmetro 4 para desabollar esta de 90 V. Lo que corresponde a una potencia de 4.

El valor de la tension aumenta con el espesor de las chapas. Cuidado, una tension demasiada elevada puede dafiar el
suporte.

Para una correcta soldadura, sélo la « punta de clavija » debe ser en contacto con la pieza.

Ejercer una ligera prension sobre la pistola sin aplastar la « punta » de la clavija, mantener la pistola perpendicularmente
a la chapa. La descarga de los condensadores se hace automaticamente desde que la boquilla de la pistola esta fijada en
el anillo.

A este momento la clavija esta soldada. La duracion de la soldadura esta inferior a 3 milisegundos.
Para enderezar 6ptimamente, aconsejamos calentar la pieza.

Bogquilla en cobre a 4 grietas para soldar Pistola a activacién automatica sin gatillo
las clavijas M4 (diametro @ 4 mm)

@ Tornillo de reglaje de la posicién de la clavija.

® La clavija debe ser perpendicularmente a la chapa.
No ejercer una prension muy fuerte para no aplastar la punta. Sélo la punta esta en contacto con la chapa.
® La cabeza de la clavija debe adelantar de un milimetro aproximo.

@ Un tornillo fresado con un cursor ® permite reglar la compresion del resorte durante la activacion del tiro.
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PROTECCION TERMICA DEL GENERADOR

El aparato tiene un sistema de proteccion térmica automatico. Este sistema bloca la utilizacién del generador durante
unas minutas en caso de utilizacidon demasiado intensiva. En este caso, el indicador amarillo de defecto térmico (fig. I-® y
II-®) se enciende.

MANTENIMIENTO

»  Parar la alimentacién y desconectar la toma, esperar el paro del ventilador antes de trabajar sobre el equipo. Al
interior, las tensiones e intensidades son elevadas y peligrosas.

« El mantenimiento debe ser efectuado por una persona cualificada.

« Dos o tres veces por afio, retirar las carcasas y soplar el polvo. Verificar el buen estado de las conexiones eléctricas
con una herramienta aislada, por una persona cualificada.

«  Controlar regularmente el estado del cordén de alimentacion. Si el cable de alimentacion esta deteriorado, debe ser
remplazado por el fabricante, su servicio postventa o una persona de misma cualificacion por evitar el peligro.

SEGURIDAD

La soldadura por resistencia ser peligrosa y causar lesiones graves y asi mismo mortales. Protegerse y

proteger a los demas.

Respetar las instrucciones siguientes de seguridad:

Radiaciones del arco Protegerse con una mascara con filtros conformes EN 169 o EN 379.

Lluvia, vapor de agua, Utilizar su aparato en una atmosfera limpia (grado de polucién inferior a 3), de

humedad plano y situado mas de 1 metro de la pieza a soldar. No utilizar bajo lluvia ni nieve.

Quemaduras Llevar ropa de obra adecuada, de tejido ignifugado (cotdn, mono de trabajo o
vaqueros).

Trabajar con guantes de proteccidn y un delantal ignifugado.
Proteger a los demas biombos no inflamables, o previniéndoles no mirar al arco y
mantener distancias suficientes.

Riesgos de fuego Suprimir todos productos inflamables del espacio de trabajo. No trabajar si hay gas
inflamable.

Choque eléctrico Esta maquina solo debe ser utilizada con una alimentacién monofasica de 3 hilos y
tierra. No tocar las piezas bajo tensidn. Verificar que la alimentacién sea adaptada
al equipo.

Humos No inhalar los gases y humos de soldadura. Se debera trabajar en un local bien
ventilado, con extraccion artificial si es soldadura en interior.

Caidas No suspender el equipo encima de personas u objetos

Precauciones suplementarias Todas operaciones de soldadura:
- en lugares con importante riesgos de choques eléctricos,
- en lugares cerrados,
- en presencia de materiales inflamables o con riesgos de explosion

siempre deben ser sujetas a la aprobacion de un « experto », y efectuadas en
presencia de personas cualificadas capaces de intervenir en caso de urgencia.

Los medios técnicos de proteccion especificados en la Especificacion Técnica
CEI/IEC 62081 deben ser aplicados.

La soldadura en posicion sobreelevada esta prohibida, excepto en caso de
utilizacion de plataformas de seguridad.

En ningun caso, GYS puede ser responsable de los dafos a las personas o bienes que pueden resultar del uso de la
maquina en las circunstancias siguientes:

»  Modificacion o neutralizacion de los elementos de seguridad.

e Incumplimiento de las recomendaciones especificadas en el manual de uso

» Modificacion de las caracteristicas del equipo

«  Utilizacion de los accesorios inapropiados al equipo

« Incumplimiento de la reglamentacion y de las disposiciones particulares al estado o al pais en el cual esta

instalado el equipo

Las personas que tienen un estimulador cardiaco deben acudir al medico antes de utilizar este aparato.
Estan prohibidas las personas con equipos medicales activos (estimuladores cardiacos, protesis acusticas)
en un radio de 3 metros alrededor el equipo.
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Cracnbo 3a Bal Bbl6op! Y106kl MOSIHOCTBHIO UCTI0/Ib30BaTh BOIMOXHOCTY arniapara, oXasyvicra, 03HaKOMbTECh C
LaHHOV MHCTDYKLMENA.

[JaHHbI annapaT npeaHasHayeH Ans OCYLLECTBIIEHMS CNeayoLWNX Ky30BHbIX paboT: puXTOBaHUE; CBapka rBO3AMKOB,
3aKJIENOK, KPYXXKOB W LLNWMEK ANS HAKNaAoK; YAaNlEHNE BbIEMOK; BblpaBHUBaHWE NMOBEPXHOCTU. AnnapaT He
npeaHasHayeH ansi COopKU MeTaNNMYecKnx aeTanen.

NOAKNHOYEHUE K CETU

OpnHodaszHoe nutaHue 230B 50y, MpepbiBaTens 16A kpusas D unu nnaskue npegoxpaHutenn 16A (tuna aM).

NB : Ecniv npm BK/IIOYEHUM B CETb anmnapaTa cpabaTbiBaeT 3aliMTa CETH, NpoBepbTe Kannbp u Tun
npepbiBaTens Win npegoxpaHuTenei.

»  3Tu annapaTbl oTHoCATCs K Knaccy A. OHM co3aaHbl ANst UCMNONb30BaHUS B MPOMBILWIEHHON 1 NpodheccoHanbHOM
cpene. B ntoboli apyroin cpeae emy 6yaeT CrIoKHO 06ecneunTb 31eKTPOMarHUTHY0 COBMECTUMOCTb M3-3a
KOHAYKTUBHBIX M MHAYKTUBHBIX NOMeX. He Mcnonb3oBaTh B Cpeae coaepkallein MeTanIMYecKyto Nblib-NpoBOAHMK.

e Hauumnas c 1 lekabpsa 2010, nameHeHns Hopmbl EN 60974-10 6yayT npuMeHaTbCs : BHMMaHue! 310 ob6opynosaHue He
cootBetcTByeT CEI 61000-3-12. AnnapaTbl A0/KHbI 6bITb MNOAKOYEHBI K OBLLECTBEHHOW CUCTEME MUTAHUS HU3KOMO
HanpsXeHusl, Nonb30BaTesb AO/HKEH YAOCTOBEPUTLCS, UTO annapaTt MOXeT 6biTb NOAKYEH B ceTb. Mpu
HEeo6X0ANMOCTIN MPOKOHCYIbTUPYUTECH Y BalLEro SHEProCMCTEMHOIO OnepaTopa.

Mcnonb3oBaHMe CTOYHMKA AJIS aJIFOMUHMSA : B annapate cpabaTbiBaeT 3aluMTa, €C/M HaNpshKeHWe NuTaHus
npeBbillaeT 265B. AnnapaT NpenaTcTBYET 3apsAAy KOHAEHCATOPOB. 3 rOPU30HTAsIbHbIX CErMEHTa B LIEHTPE Aucnes
3aropatoTcsl, yKasblBasi Ha MPUCYTCTBME 3TOTO HapyLIEHUs, U ropsT, NoKa AeeKT He YCTPaHeH.

3apsa KoHAeHcaTopoB: Muranue aucnnes ykasbiBaeT yto COMBI 230 E PRO 3apsiXaeT KOHAEHCATOpbl A0 3aAaHHOM
BE/MYUMHbI. [pn HapyLweHnn 3apsiaa KOHAEHCAaTOpPOB nosiBnseTcs coobueHne « DEF ». BbIKOUMTE M CHOBa BKIIOUUTE
annapaT. Ecnv cooblueHne nosiBNisieTCs CHOBA, CBSXKUTECH C CEPBUCHON Cry>x60i koMnaHumn GYS.

3ANYCK ANMAPATA U HACTPOMKM (Puc I-II-CTP 2)

AnnapaT uMeeT 3-NMO3NLMOHHBI KOMMYTATOD :
AntomuHuin / OFF (Bbikn) / CTanb

Alu / Off / Steel

AnnapaT ans NpaBKu Ky3oBa HOBOro nokoneHus 2 B 1. Gyspot Combi E 230 Pro no3sonseT npaBuTb CTasbHbIE U
a/IlOMMHUEBbIE KY30Bbl. PEHTabunnbHOCTb M BbIMIpbILW BpeMeHu obecrneunBaeTcs bnarogaps TEXHONOrMM peMOHTa
BbITAMMBAHMEM, C MOMOLLbIO OAHOTOYEYHOMO UM MYNbTU-TOUYEYHOIO NpUBpUBaHUS 6e3 CHATUS aetanu.

AnnapaT COCTOMT M3 2 annapaToB ANs NpaBKu C 2 NaHeNsMM yrnpaBneHus:

AnnapaTt Ansi npaBKu cTanam

C UCTOYHMKOM, MYNbTUPYHKUMOHANBbHBIMU NMUCTONETAMM U
kabenem maccl.

- MNnucToneT ¢ KypkoM MOAKKYAETCA K KOHHEKTOpY n°5 K
ero kabenb ynpaBneHusi K KOHHEKTOPY N°4.

- MuctoneT 6e3 Kypka NOAKIHAETCS K KOHHEKTOPY N°6

- Kabenb Maccbl NoaKIto4aeTcs K KOHHeKTopy n°7

AnnapaTt Ans npaBKy afIlOMUHUA

McTOYHMK ¢ KoHAeHcaTopamu. MNuctoneT ¢ maccoi (2
HenoaBMXXHbIE MeAHble KOHTaKTbl)

- [IucToneT NOAKMIOYaETCs K KOHHEKTOpPY n°2,

- Kabenb ynpaBneHust NOAKIHYAKTCSA K KOHHEKTOPY N°1.
- Kabenu mMaccbl NoaKIioYatoTCs K KOHHEKTOpY N°3
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v/ BKJloUMTE annapaT B COOTBETCTBYIOLLYIO 3/IEKTPUYECKYHO CETb.

A- HNonoxxenune Ctranb (Puc.I)

Nb : Combi 230 E Pro nMmeeT NnOMMMO KOHHEKTOpa MOLWHOCTH, KOHHEKTOP yNnpaBJ/iIeH!s KypKa:

- MoaxitounTe KypKoBOE ynpaBJ/ieHne, ec/in Bbl XOTUTE OCYLUECTBUTb NMOAXKUI C MOMOLLbIO KYpPKa
- OTK/IIOUYMTE ero, ec/iv Bbl XOTUTE UCMNOJIb30BaTh reHepaTop B pe)XXMMe aBTOMaTU4ecKoro nogxura (cm.
pasaen NCNOJ1Ib3OBAHME)

v/ HaxkMuTe Ha KHOMKy «Bkn/Bbikn» (®)

v/ DKpaH 1 CBETOAMOAbI 3aropaloTcs Ha KOPOTKOe BpeMs, 3aTEM annapaT NnokasblBaeT:

e MHCTpyMeHT (N21 no yMonbyaHuio) : NpyMBapKa 3BE3404EK MM UCMOSIb30BaHME 3a)KMMa A1 BbITATMBAHUS MENKNX
BMATWH U rpaja.
¢ ypoBeHb MowHocT (N25 no ymonbyaHuio) : (napameTp ansg paboTsl € xenesHoiM nnctom o 0,8 mMm).

v Y106bl N3MEHNTb MOLLUHOCTb, HaXMUTE Ha KHOMKW + unu -. Ecnu noaaepxmsaTb Ha)xaTou OAHY 13 3TUX ABYX KHOIMMOK,
M3MEHEHNE YPOBEHA MOLLHOCTU 6YD,eT nponcxoanTb B 6ernom pexunme

v MpeaycMOTPEHHbIE YPOBHM MOLLIHOCTW MO3BOJIAIOT paboTaTh C Ky30BaMu pasHoOW TonwwuHbl (Puc I-2)

v YTO6bl CMEHUTb TUM UCMOMb3YEMOr0 MHCTPYMEHTA, HaXXMMUTe Ha KHonky (I-3). Yka3aTenb HOMepa UHCTPYMEHTa
MOpraeT B TeueHue 5 cek. Bo BpeMsi AaHHOW nay3bl BO3MOXHO NMOMEHATb HOMEP MHCTPYMEHTA, HAaXMMasl Ha KHOMKKU « +»

n«-»(®).
UcTpyMmeHnTbl (Puc I11-®)

paGOTbI Nno BbITArMBaHUIO C NMOMOLLbIO MHEPLINOHHOIO NnpmMBapKa 3aKnenok ang yCTaHOBKU Ha HUX 3aLUMTHOW

MOJI0TKa, 3BE3404EK U 3aXMMa ANst MENKUX BMSATUH. OKaHTOBKM ABEpEN U KpblNbeB
np1BapKa BOSIHOO6Pa3HbIX MPOBOJIOYEK MM KoJew Ans 6 IPvBapka Wanb ans puKcaumMm Ha HUX 3aXXMMa Macchbl
paboT No puxToBKE. annapara.

npvBapKa KpeneXxHbiX 60/1TOB AJ1st KPENIEHWS! KOHTaKTOB

BblpaBHMBaHME 6YropkoB C OMEAHEHHbIM HaKOHEYHUKOM. 7
MaccCbl aBTOMOGUNS U €ro CBS30K NPOBOAOB

Ocapaka NoBepXHOCTEN C MOMOLLbIO YrO/IbHOMO 3/1EKTPOAA.

Mopwmr :

Korfia Kypok akTusMpoBaH

Gyspot Combi E 230 Pro umeet 2 cucreMbl NoOgxura: % ﬂ
- PYYHYIO: C MOMOLLBIO KypKa (MOAKMIOUEHbI KOHHEKTOPbI MOLHOCTM 1 YrpaBieHus) D:l

- dBTOMATU4YECKYIO . CM pa3fen HUNXeE. (I'IO,CI,K}'HOHGH TONbKO KOHHEKTOPa MOLLI,HOCTM)

B py4HOM pexwuMe NoaKIounTb KOHHEKTOP MOLLHOCTM M KOHHEKTOP KYPKOBOMO YrpaB/ieHusI.
B py4HOM pexuMe aBTOMaTUYECKUI PEXMUM He paboTaeT. INEKTPUYECKUIA KOHTAKT COBEPLLAETCS TONbKO
HaXXaTMEM Ha KypokK. [epeksioyaTesib NO3BOMAET BKIHOUYUTL WU BbIKMIOUYMTL KYPOK NMUCTONETA.

Koraa KypoK BbIK/OYEH

Annapat OCHaLLEH CUCTEMOI aBTOMATUUECKOrO MOMKUIa CBapHOMN TOUKMN.

MICTOYHMK aBTOMATMUECKM ONPEAENUT 3NIEKTPUYECKMI KOHTAKT U NPOM3BEAET CBAPHYIO TOUKY MEHbILE YeM 3a 1 ceKkyHay.
YT06bI Npon3BecTy 2¥'° TOUKY, HYXKHO NPePBaTb KOHTAKT Ha KOHLIE NICTOMETA B TEYEHWE NO MEHbLUE Mepe Y2 cekyHbl U
3aTeM CHOBA YCTaHOBUTb KOHTAKT.

®YHKLUMOHNPOBAHME :

[eiicTBOBaTb Kak CrieayerT:
v’ MoAcoeaAMHNUTE Maccy UCTOYHMKA K METAITIMYECKON MOBEPXHOCTU, KOTOPYIO HY)XXHO BbiPaBHWUTb, COB/0AAN Crieayolme
COBETHI:
- TNoacoeanHuTe ee B ToUKe, bnm3nexalleln K MecTy, rae Bbl XOTUTE BapUTb.
- He noacoeauHsinTe ee k coceaHel aetanu (Hanp.: He noacoeanHANTe Maccy K ABepLE, €C/M BaM HA/I0 BbINpaBUTb
KpbI/10 MaLLUWHBI)
- XOpOLUO 33a4MCTUTE NOBEPXHOCTb B MECTE MOACOEANHEHWS.
v’ 3aunctute pabouyto 30Hy geTanu.
v Ha KOHeL, NUCTONETa 3aKPeNUTE HYXXHYIO HAacaaKy M MAOTHO 3aTAHWUTE railky Ha KOHLIE NMUCTONETa
v' BblibepuTe MHCTPYMEHT U MOLLHOCTb (CM pa3aen 3anyck U HaCcTPOMKK)
v MNpncTaBbTE MHCTPYMEHT Ha KOHLIE NMUCTONIETA BMIOTHYIO K AETanM.
v' CoBepLUMTE CBApHYIO TOUKY.

BHuMaHue: 118 onTMMasibHOW pa6oTbl peKOMEHAYeTCs MCNOoJIb30BaHMe Kabens Maccbl U MUCTONETA,
nocTaBfisieMbiX Npou3BoauTesieM annapar!
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B- NonoxeHue Antomunuiu (Puc.IT)

COMBI 230 E PRO pa3paboTtaH anst peMOHTHbIX paboT no antoMUMHMEBLIM Ky30BaM C HEGO/bLIMMK MOBPEXAEHNSIMU,
apanvHaMn uam BMATMHaMM OT rpaga.JToT MeToA peMoHTa obecneuvBaeT peHTabunbHOCTb U BbIMMPbIL BPEMEHM
6narogaps O4AHOTOYEYHOMY MM MHOFOTOYEYHOMY BbITAMMBaHMIO 6€3 AEMOHTMPOBaHNS Ky30Ba.

COMBI 230 E PRO npuBapmBaeT wnunbku M4 paspsaom KoHaeHcaTopa. Pa3psig KOHAEHCAaTOPOB MPOUCXOAUT KaK TOJNbKO
Hacagka nucroneTa BAasfieHa. bbicTpoe npuBapueBaHme (2 - 3 MUANCEKYHADI).

AnnapaTt MOXXHO 3anporpaMmpoBaThb B ABYX PasHbIX pexmMax:

- PexxuM HanpsbkeHus : HanpsbkeHune perynupyetcs ot 50 go 200 B.
- Pexum MowHocTK : MowHoCTb perynmpyetcs ot L,1-9,H:
o [lepexoa 13 04HOro pexxMMa B ApYroli COBEPLUAETCS HaXkaTUEM Ha KHOMKy @. MpouUeHTHOe COOTHOLLIEHNE
MOLLHOCTM B 3aBUCUMOCTM OT HanpsikeHus (Puc. II-2).
Ha)xMuTe Ha nepeksitouaTeNb BK//BbIKI @ HaxoAAaLWMACS Ha KMaBULIHOM MHTepdeiice cnpasa.
MpuMeyaHme: Macca MOHTUPOBaHa Ha NUCTOSET NpK 3aBOACKONM cbopke
3auncTUTb 30HY NpaBKK Tak, 4Tobbl 61arogaps 2 HENOABMXHBIM MeAHbIM KOHTAKTaM Macca npuierana K getanu
MomecTuTe WNWIbKY B NATPOH. Mpu HaAOBHOCTU NOAKPYTUTE PErYNIMPOBOYHBIN YNOPHbIA BUHT (CM. hOTO HUXKE)

[lns xopoLlero NpMBapuBaHUs WASMKA WNWIbKU A0/KHA BbIXOAUTL NMPUMEPHO Ha MUMMIMMETP M3 HAaKOHEYHMKa (®

Ha HOTO HMXKE).
o OTperynmpoBaTb 3T0 MOSIOXKEHWE LUASMKN LINUABKM MOXHO 3aBUHYMBAHWMEM/OTBUHUMBAHWE Faiku Ha

peryiMpoBo4YHOM BUHTE (@ POTO HUXKeE).

O OO0 O0O O

MnUCcTONET NOCTaBNSETCS C OTKPYUYEHHOW PEryIMPOBOYHBLIM BUHTOM (D U CKOMb3SILLMIM KOHTAKT @ NPOABUHYT A0 yropa.
STa perynMpoBKa no3sosseT OKa3blBaTb ycunne npumepHo 40H B MOMEHT BbICTpena, YTo NoaAXoAUT ANs NpuBapuBaHms
anloMUHKUEBBIX Wnunek M4. BUHT NO3BONSET perynpoBaTh OMOPHYO PeakUMIO MPYXUHbLI NPKU BLICTPEsE, a Takxe
BblpaBHMBaTb U3HOC.

OTperynmpynTe BENIMUMHY HaMpsiXXeHMs1 C NOMOLLbIO KHOMOK + U -. Bo BpeMsi BKNOYEHNUS NOA HaMpPsKeHUe BEIMUMHA
MOLLIHOCTM MO YMON4aHuo paBHa 5, uTo cooTBeTcTByeT 100 BosibTaM. Kak npaeBuno, 4tobbl oCyWwecTBUTb XopoLuee
npvBapuBaHue WNWIbKM AMaMeTpa 4 415 BbiNPaBKM Ky30Ba, HanpshkeHne aoimkHo 6bite 90 B. 310 cooTBeTCTBYET
MOLLHOCTU 4.

BenunumHa HanpskeHne yBENMUMBAETCS C YBEPUYEHWEM TOJLLUMHBI MeTanna. BHuMaHue: CIULLIKOM BbICOKOE HamnpsiKeHue
MOXXET MOBPEeAUTb Ky30B.

[nsa Ka4yecTBEHHOro rNpMBapuBaHUs TOMbKO « UIro/Ka LWNUIbKK » AOHKHA 6bITb B KOHTaKTe C NOBEPXHOCTHIO.

Cnerka HajOBUTe Ha NUCTOMET, HE Pa3faBAMBaAs « UrONKY » LWMNWAbKW, AePXUTE NUCTONET NeEPReHANKYNSPHO K
NoBepxXHOCTU. Paspaj KOHAEHCAaTOPOB MPOMCXOAUT aBTOMATUYECKM KaK TOSIbKO Hacajka NucToneTa BOMAET B KOMbLIO.

B 3TOT MOMEHT wnunbka npvBapeHa. CBapka NPOMCXOAMT MEHbLLE, YEM 3a 3 MUJIIIMCEKYHADI.
[N onTVMManbHOW NpaBKu Mbl COBETYEM NMOAOrPETb AETaslb.

® O]

MeaHbI HaKOHEYHUK C 4 npopesamMu Ang [TncToneT ¢ aBTOMaTUYECKUM
npuBapuBaHus wnuiek M4 (anametp @ 4 MycKoM 6€e3 Kypka
MM)

@ BWHT perynupoBK/ NOSIOXKEHWUS LUNUIbKK

® Wnunbka aomkHa 6bITb nepnedHanKkynsapHa noBepxHOCTU.

He HapaBnvBaliTe CIMILKOM CUMbHO, YTOBbI HE pa3aaBuTb Urosky. OAaHa NINLLb Urosika HaXoAUTCS B KOHTAKTE C
MOBEPXHOCTbIO.

® LUnsanka wnunbka AO/MKHA BbICTYMNATb NMPUMEPHO Ha OAWH MUUTUMETP.

@ PWMNEHBIN BUHT CO CKOJb3ALIMM KOHTAKTOM (€ MO3BOJISIET OTPEryIMpPOBaTh CKaTHE NPYXUHbI MO BPEMS BLICTPENA.
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TEPMO3ALLUTA

AnnapaT cHabXXeH aBTOMaTUYeCcKon CUCTEMON 3aluuThl. [laHHas cucTeMa ocTaHaBnMBaeT paboTy reHepaTopa Ha
HECKOJ/bKO MUHYT B Cly4Yae CIMLIKOM UHTEHCUBHOIO UCMOJb30BaHMs. B 3TOM Crlyuae 3aropaeTcs »enThii CBeToanos

(puc. I-® u puc. II-®) TemMnepaTypHOro neperpesa.
OBCJTY)XUBAHUE

«  OTKIIOYMTE NUTaHWE, BbIHYB BUJIKY M3 PO3ETKU, U AOXAMTECh OCTAHOBKM BEHTUNSATOPA Nepes TeM, Kak NpUCTYNuTb
K Tex. 0bCcny>xmBaHmnio. BHYTpM annapaTa BbICOKME M OMacHbIE HAMPSDKEHME U TOK.

»  TexHnueckoe 06CNyXMBaHWE AOMHKHO MPOM3BOANTLCS TOMBKO KBANIMMULMPOBAHHBLIM NMEPCOHANIOM.

« [lBa vnu Tpu pa3a B roa OTKPbIBalTE annapaT 1 nNpoayBaiTe ero, Ytobbl OUNCTUTL OT Mbinn. HeobxoanmMo Takke
NpOBEPATb BCE 3/IEKTPUYECKME COSAMHEHMS C MOMOLLIO M30/IMPOBAHHOMO MHCTPYMEHTa. NpoBepka A0/MKHA
OCYLLECTBAATLCA KBANMPUUMPOBAHHbLIM MEPCOHAsIOM.

» [lpoBepsiTe COCTOsIHME NPOoBOAa NUTaHus. Ecnv oH noBpexaeH, OH AO/MKEH BblTb 3aMEHEH NMPOU3BOAUTENEM, €ro
CEPBUCHON Y601 UK KBANNMULIMPOBAHHbBIM CMELMANUCTOM BO U36eXaHne onacHOCTU.

BE3OIMACHOCTb

KoHTaKTHas cBapka MOXKeT 6bITb ONacHOMH M BbI3BAThb TSXKE/IbIE M Aa)XKe CMEPTE/IbHBIC PaHEHHS.
JawnTuTecs camMm 1 3aLNTHUTE OKPYIKAIOLYNX.
Cobirogasire cnegyrowymne rpasnsia 6€30MacHocTH :

JlyuencnyckaHme ayru 3aWmTUTECH C MOMOLLLI0 MacKK CBapLUMKa C UIbTPaMKU, COOTBETCTBYHOLMMM
HopMe EN 169 nnn EN 379
Aoxab, nap, Bnara Mcnonb3yiTe annapaT B YMcTol cpene (CTeneHb 3arpsA3HEHHOCTU < 3), Ha POBHOW

MOBEPXHOCTM 1 Ha pacCTosiHMKM 6onee MeTpa OT CBapuBaeMol aetanu. He
NCMosib30BaTb NoA AOXKAEM UMM CHEroM.
Oxkorun HocuTe pabouyto oaexay 13 orHeyrnopHoW TKaHu (XN0MoK, CrneLoBKa 1in
[DKMHCOBKA). PaboTaliTe B 3alIMTHBIX NepyaTkax U papTyke U3 orHeynopHom
TKaHW. 3aLMTUTE OKPYXKAOLMX C MOMOLLBIO 3aLUMTHBLIX OFHECTOMKUX SKPAHOB WK
npeaynpeanTe Ux He CMOTPETb Ha Ayry M ocTaBaTbCs Ha 6@30MacHOM pacCTOsSHWN.
Puck noxapa Y6epuTe Bce Bo3rapaeMble npeamMeThl U3 paboyero npocTpaHcTea. He paboTaiite B
NPUCYTCTBMM BO3rapaeMoro rasa.
Yaap 3/1eKTpUHECKUM LLOKOM OTOT annapaT MOXHO NOAK/OYATb TOSIbKO K MUTaHUIO C 3a3eM/IEHNEM.
He poTparvBaiTech A0 YacTel, HaXoAsALWMXCS NOA HaNpPSXKEHUEM.
MpoBepbTe, UTO 3NEKTpUYECcKas CeTb NOAXOAUT AJIA 3TOro annapara.

ObiM He BabixaliTe cBapoYHble ra3 v AbIM. Mcnonb3yinTe annapaTt B XOpoLLO
NpOBETPMBAEMOM MecTe. Ecnuv Bbl BapuTe B MOMELLEHUW, TO AOSXKHA BbITh
BbITSXKKA.

MapeHune He nepeHocuTb annapaT Hag NtoabMu Unv NpeaMeTamMm

[ononHuTtenbHble Jiobble cBapoYHble paboThi:

npepocTepexeHuns - B MOMELLEHMSIX C BbICOKUM PUCKOM YAapa 3NEKTPUYECKUM LLIOKOM,

- B 3aKpbITbIX NMOMELLEHUSAX,
- B NPUCYTCTBMN BO3rapa€MbIX UK B3pbIBOOMACHbIX MaTeEPUaoB,

BCEraa 0/KHa 6bITb NpeaBapuUTENbHO 006peHbI «OTBETCTBEHHBLIM 3KCNEPTOM» U
BbIMOJ/IHEHBI B MPUCYTCTBUK NIIOAEN, CNieLManbHO 06yUYeHHbIX, YTOBbl MPUIATK Ha
NoMolLLpb B cinydae HeobxoammocTn. HeobxoanMo MCnonb3oBaTh TEXHNYECKUE
CpeAcTBa 3allyTbl, OnMcaHHble B TexHudeckon Cneuundukaumm CEI 62081.

CBapka Ha BbICOTE 3arpelleHa, KpOMe ClTydaeB UCMOoSIb30BaHNs NnaTdhopM
6e30nacHoCTu.

GYS HK B KOEM CJlyyae He HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a yLep6, HaHeCEHHbIN NMUaM UM UMYLLECTBY BCIEACTBUE

MCNONb30BaHNAa annapaTa Npy cneayowmx 06CToATeNbCTBax:

« Moandukaums unm HelTpanmsaums 3neMeHToB 6e30MacHoOCTM

» HecobntoaeHne pekoMeHAaUMM Nosib30BaTENbCKON MHCTPYKLUMM

« Moandukaums TEXHUYECKUX XapaKTEPUCTUK annapaTa

* Vicnonb3oBaHue HenoaxoAsLWmMX A annapaTta akceccyapos

» HecobntoaeHne HOpM M npaBuJsl, a Takke 0CobbIX MOCTAHOBMIEHWUN, MPUCYLIMX WUTATYy WK CTPaHe, rae UCMonb3yeTcs
annapat

Jinua, MeowWwMe KapaMOCTUMYJIAAITOPbI, AO/MKHbI MPOKOHCY/IbTUPOBATbCA Y Bpaua nepen TeM, Kak
MCNoJIb30BaTb AaHHbIe annaparbl.
B paiiloHe MMHMMYM 3 MeTpa BOKpPYr anmnapaTa He Jo/DKHbI MPUCYTCTBOBaTb /IMLA, UCNOJIb3yloLMue
AKTUBHbIe MeAMLIMHCKNE Npn6opbl
(BXXMBJIeHHbIE cepAeYHble CTUMYJIITOPbI, C/IyXOBble anmnaparbl...).
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Combi 230E Pro

DECLARATION DE CONFORMITE

La société GYS atteste sous sa propre responsabilité que le produit GYSPOT Combi 230 E Pro a été fabriqué
conformément aux exigences des directives européennes suivantes :

- Directive Basse Tension : 2006/95/CE — 12/12/2006

- Directive CEM : 2004/108/CE — 15/12/2004
Ils sont pour cela conformes aux normes harmonisées :

- EN62135-1

- EN62135-2

Date de marquage CE : 2013

DECLARATION OF CONFORMITY

GYS Company attests under its own responsibility that the product GYSPOT Combi 230 E Pro is manufactured
according to the requirements of the following European directives:

- Low voltage directive: 2006/95/CE — 12/12/2006

- CEM directive : 2004/108/CE — 15/12/2004
They are in conformity with the harmonized standards:

- EN62135-1

- EN 621352

EC marking date: 2013

KONFORMITATSERKLARUNG

GYS erklart, dass der StoBpunkter GYSPOT Combi 230 E Pro richtlinienkonform mit folgenden europaischen
Bestimmungen hergestellt wurde:

- Niederspannungs-Richtlinie 2006/95/CE — 12/12/2006

- EMV- Richtlinien 2004/108/CE — 15/12/2004 - elektromagnetische Vertraglichkeit
Dieses Gerat stimmt daher mit folgenden erweiterten Normen Uiberein:

- EN62135-1

- EN62135-2

CE Kennzeichnung: 2013

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Gys certifica que el Gyspot Combi 230 E Pro es fabricado en conformidad con las directivas:
- baja tension 2006/95/CE del 12/12/2006
- compatibilidad electromecanica 2004/108/CF del 15/12/2004

Esta conformidad esta establecida por el respeto a las normas:
- EN62135-1
- EN 621352

El marcado CE fue fijado en: 2013

AEKJIAPALIMA COOTBETCTBUUN

GYS 3aaBnseT, 4To cBapouyHble annapaTtbl Gyspot Combi 230 E Pro nponsseaeHbl B COOTBETCTBUN C AMPEKTUBAMM
EBpocoto3a
- 2006/95/CE 0 Hu3Kkom HarnpsxxeHun ot 12/12/2006
- CEM 2004/108/CE ot 15/12/2004.
[laHHOe COOTBETCTBME YCTAaHOBIEHO B COOTBETCTBUM C COrlaCoOBaHHbIMK HOPMaMU
- EN62135-1
- EN62135-2
Mapkuposka EC HaHeceHHa B 2013

Le 01/03/2013 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général/ CEO
134 BD des Loges

53941 Saint Berthevin ' M_WM .
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COMBI
E 230 PRO

1 Commutateur / Commutator / Hauptschalter / Conmutador / MNepekntoyatenb 51059

2A Circuit Acier/ Steel electronic board / Elektronikplatine Stahl / Tarjeta Acero / SnekTpoHHas 97196C
nnata ans ctanu

2B Circuit Alu / Aluminium electronic board / Elektronikplatine alu / Tarjeta Aluminio / DnekTpoHHas 97126C
nnaTa ans anoMuHUS

3A Clavier acier / Steel keypad & display / Bedienfeld Stahl / Teclado Acero / Aucnneit ans ctanu 51913

3B Clavier alu / Aluminium keypad & display / Bedienfeld alu / Teclado Aluminio / Oucnnei ans 51926
aNIOMUHWS

4 Cordon secteur / Power cord / Netzkabel / Cable de conexién / CeTeBoii WHYp 21481

5 Transformateur / Transformer / Transformator / Transformador / TpaHcdhopmaTop 96043

6A Connecteur cable de commande / Alu gun command cable connector / Texasbuchse 51138
Steuerkabel / Conector cable de mando / KoHHekTOp kabens ynpaBneHus

6B Connecteur pistolet alu / Alu gun connector / Texasbuchse Pistole Alu / Conector pistola 51476
aluminio / KoHHeKkTOp nMcToneTa Ans antoMUHKS

6C Connecteur masse pistolet alu / Alu earth connector / Texasbuchse Massekabel Pistole Alu / 51461
Conector masa pistola aluminio/ KoHHeKTOp Maccbl nucToneta Ans antoMUHNUS
Connecteur cable de commande gachette / Steel gun command cable connector / Texasbuchse

6D Steuerungskabel Pistolentaster / Conector cable de mando gatillo / KoHHekTop kabensi KypkoBoro 51138
ynpaBneHus
Connecteur pistolet acier avec gachette / Gun with trigger connector / Texasbuchse Pistole Stahl

6E mit Pistolentaster / Conector pistola acero con gatillo / KoHHekTOp nucToneta ans cranm ¢ 51461
KYPKOM
Connecteur pistolet acier sans gachette / Automatic gun connector / Texasbuchse Pistole Stahl

6F Automatische Kontaktauslosung / Conector pistola acero sin gatillo / KoHHekTop nwucToneta 51461
ans ctanu 6e3 Kypka

6G Connecteur cable de masse / Earth cable connector / Texasbuchse Massekabel / Conector cable 51461
de masa / KoHHekTOp Kabens maccol

7 Interrupteur noir manette rouge/ Manual — Automatic switch / Schwarz- roter Kippschalter / 52464
Interuptor negro & rojo / YepHsblii NpepbiBaTeNb C KPAaCHON KHOMKOM
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SCHEMA ELECTRIQUE / CIRCUIT DIAGRAM /SCHALTPLAN / DIAGRAMA ELECTRICO/
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Combi 230E Pro

ICONES / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG /ICONOS / CUMBOJIbl

A @ Ampéres ® Amps @ Ampere ® Amperios @ AMnep
\V @ Volt @ Volt @ Volt @ Voltios @ BonbT
Hz © Hertz ® Hertz @ Hertz ® Hertz @ l'epy
@ Convient au soudage dans un environnement avec risque accru de choc électrique. La source de courant elle-
méme ne doit toutefois pas étre placée dans de tels locaux. @ Adapted for welding in environment with increased
risks of electrical shock. However, the welding source must not be placed in such places. @ Geeignet fiir
5 SchweiBarbeiten im Bereich mit erhdhten elektrischen Risiken. Trotzdem sollte die SchweiBquelle nicht unbedingt in
solchen Bereichen betrieben werden. ® Adaptado a la soldadura en un entorno que comprende riesgos de choque
eléctrico. La fuente de corriente ella misma no debe estar situada dentro de tal locales. @ AganTpoBaH ans cBapku B
Cpeae C MOBbILEHHBIM PUCKOM 3/1EKTPOLLIOKA. OAHAKO CaM UCTOYHMK MUTAHUA He A0/MKEH BblTb PacronoXeH B TakMX
MeCTaXx.
@ Protégé contre I'accés aux parties dangereuses avec un doigt, et contre les chutes verticales de gouttes d'eau ®
Protected against rain and against fingers access to dangerous parts @ Geschiitzt gegen Beriihrung mit gefahrlichen
IP21 | Teilen und gegen senkrechten Wassertropfenfall @ protegido contra el acceso a las partes peligrosas con los dedos,
y contra las caidas verticales de gotas de agua. ® AnnapaT 3alUuLIEH OT AOCTYNa PyK B OMacHbIe 30Hbl U OT
BEPTMKa/IbHOMO NafieHns Kanenb BoAbl
uU1in @ Tension nominale d’alimentation @ Rated supply voltage @ Netzspannung @ Tensidn de la red @ HomnHanbHoe
Hanps>XeHWe ceTu
Sp @ Puissance permanente @ Permanent power @ Max. Dauerleistung @ Potencia permanente @ MocTosiHHas
MOLLHOCTb
S, @ Puissance a 50% du facteur de marche ® Power at 50% duty factor @ Nennleistung bei 50% ED @ Potencia al 50
% del factor de marcha @ MowHocTb npu MNB 50 %
Us @ Tension alternative assignée a vide ® Secondary no-load rated voltage @ Sekunddre Leerlaufspannung ® Tension
alternativa en vacio @ HoMWHanbHOe anbTepHaTMBHOE HaMpsXXEHWEe XON0CTOro XoAa
12cC @ Courant secondaire en court-circuit @ Secondary current in short circuit @ Max. Kurzschlussstrom @ Corriente

secundaria en corto-circuito @ BTOpWYHbIA TOK NMPY KOPOTKOM 3aMbIKaHMM

® Appareil conforme aux directives européennes @ The device complies with European Directive @ Gerat entspricht
europaischen Richtlinien @ El aparato esta conforme a las normas europeas @ YCTPOMUCTBO COOTBETCTBYET
€BPOMNEeCKNM HopMaM

@ Conforme aux normes GOST (Russie) @ Conform to standards GOST / PCT (Russia)
@ in Ubereinstimmung mit der Norm GOST/PCT @ Conforme a la normas GOST (PCT) (Rusia) @ MNpoaykt
cooTBeTcTBYeT cTaHaapTy Poccun (PCT)

@ Risque de perturbation du fonctionnement des stimulateurs cardiaques a proximité de I'appareil @ Risk of
interference and disturbance of pace-makers near of the product @ Risiko von Fehlfunktionen oder Zerstérung der
medizinischen Gerate @ Riesgo de perturbaciones de funcionamiento del estimulador cardiaco a proximidad del
aparato@ CyulecTByeT puck c60si (pyHKLMOHMPOBaHWUS KapAMOCTMMYNATOPOB B6IM3M annapaTta

@ L'arc électrique produit des rayons dangereux pour les yeux et la peau (protégez-vous !) @ The electric arc
produces dangerous rays for eyes and skin (protect yourself !) @ Der elektrische Lichtbogen verursacht Strahlungen
auf Augen und Haut (schiitzen Sie sich !) @ El arco produce rayos peligrosos para los ojos y la piel (i Protéjase !) @
DnekTpu4yeckas gyra nponsBoAMT OnacHble Jlydr ANns rnas u Koxu (3awmTuTe cebs!) @

@ Pour usage intérieur, ne pas exposer a la pluie @ For interior use, do not expose to the rain @ Nur fiir den
Gebrauch in geschlossenen Raumen geeignet. Gegen Nasse schiitzen @ para uso interior, no exponer a la lluvia @
Mcnonb3oBaTh B MOMELEHWUN — HE BbICTaBNSATb NoA AOXKAb.

@ Produit faisant I'objet d'une collecte sélective- Ne pas jeter dans une poubelle domestique @ Separate collection
required — Do not throw in a domestic dustbin @ Fiir die Entsorgung Ihres Gerates gelten besondere Bestimmungen
(Sondermidill). Es darf nicht mit dem Hausmidill entsorgt werden @ Este aparato es objeto de una recoleccion
selectiva. No debe ser tirado en un cubo doméstico. ® MpoaykT TpebyeT cneunansHoi yTunmsaumm. He BoibpackiBaTb
C 6bITOBBIMY OTXOLAMM.

@ Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation @ Caution ! Read the user manual @ Achtung! Lesen Sie
die Betriebsanleitung @ Cuidado, leer las instrucciones de utilizacién. @ BHuMaHue ! YuTaiiTe MHCTPYKUMIO MO
MCNONb30BaHUIO

@ Attention ! Champ magnétique important. Les personnes porteuses d'implants actifs ou passifs doivent étre
informées @ Caution ! Strong magnetic field. People wearing active or passive implants must be informed.@
ACHTUNG! Starkes Magnetfeld. In der Nahe des Arbeitsbereiches befindliche Personen missen auf Gefahren
hingewiesen werden.® Cuidado ! Campo magnético importante. Las personas portadoras de implantes activos o
pasivos deben ser informadas @ BHuMaHue | CunbHOe MarHMTHOE none. Jlvua, MMetoLme akTUBHbIE UM HEaKTUBHbIE
MMMNNaHTaTbl AO/MKHBI 6bITh NpeaynpeXaeHb!.

@ Danger de décharge électrique ® Danger of electric shock @ Gefahr elektrischer Schlége @ Peligro de descarga
eléctrica. @ ONacHOCTb 3NEKTPUYECKOro paspsiaa.

B> g el @ @A

© Attention, souder peut déclencher un feu ou une explosion. @ Caution, welding can produce fire or explosion. @
Achtung! SchweiBen kann Feuer oder Explosion verursachen @ Cuidado, soldar puede iniciar un fuego o una
explosion. @ BHuMaHKe! CBapKa MOXET Bbl3BaThb MOXap WM B3PbIB.
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