_®

VARIANT T1

Tape

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10
CH-6056 Kaegiswil/Switzerland

Tel. +4141 6627474
Fax +41416627416

www.leister.com
sales@leister.com



iindekiler

icindekiler Sayfa 2
Uygulama, Uyari, Dikkat Sayfa 3/4
Uygunluk, imha Edilmesi, Teknik Veriler Sayfa 4
Makinenin Tanitimi, Kontrol Elemanlari Sayfa 5
Bilgi Sembolleri, Aktif Semboller, Kisa Kullanim Talimat Seite 6
Calismaya Hazir Olma Durumu Seite 7
Tasimaya hazir durumu / Cihaz konumlandirmasi
Bandin yerlestirilmesi igin hazirlik
Bandin bant bosaltma diizenegine yerlestirilmesi Sayfa 8
Bandin bant kilavuz makaralarina yerlestirilmesi
Bant yerlestirildikten sonra Sayfa 9
Test kaynag yapiimas|
Kaynak Islemine Baslanmasi Sayfa 10
Kaynak isleminin Sona Ermesi
Tus Kombinasyonlar Sayfa 11
Calisma Modu (Béliim 1) 1.1 Ayar Degeri Gostergesi
1.2 Calisma Gostergesi Sayfa 12
1.3 Tahrik Hizinin Ayarlanmasi
1.4 Kaynak Sicaklidinin Ayarlanmasi Sayfa 13
1.5 Hava Miktarinin Ayarlanmasi
1.6 Uzunluk Ol¢iimi, Fan ve Tahrik Sayaci Sayfa 14
1.7 Profillerin Segilmesi
1.8 Sogutma Islemi Sayfa 15
1.9 Bekleme Modu
1.10 Hata Mesajlari
Profile Setup (Kapitel 2) 2.1 Profil Ayari Tus Kombinasyonu Sayfa 16
2.2 Profillerin Olusturulmasi
2.3 Bekleme Modunun Ayarlanmasi Sayfa 17
Sikga Sorulan Sorular Sayfa 18
Kaynak memesinin ayarlanmasi Sayfa 19/20
Donanim degistirme Bant 50 mm /25 mm Sayfa 21
Modeller, Aksesuar, Egitim, Bakim, Servis ve Onarim, Garanti Sayfa 22




Kullanim Kilavuzu (Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi)

Kullanim kilavuzunu igletime alma isleminden énce dikkatle
okuyun ve daha sonra basvurmak tizere saklayin.

Leister VARIANT T1
Sicak Hava Kaynak Makinesi / Bant

Uygulama

Cihaz sadece iyi havalandirilan odalarda kullaniimalidir. Gerekirse bir emme cihazi veya kisisel koruyucu do-
nanim ile calismalisiniz. Kaynak prosesi esnasinda malzemeyi yakmamaya dikkat edin. Sagliga zararli katki
maddeleri konusunda malzeme dreticisine basvurun. Ulkenin saglik politikasi hakkindaki kanun hikdmleri
gecerlidir.

PVC tentelerin bant kaynagi hakkinda

« Bant genisligi 25 mm; Vandalizme karsi koruma * Bandbreite 50 mm; PVC-Gurtenband
- Ekstriide PVC (homojen), celik tel 1.5mm - Tente kumagi dokusu F=2400kg
- Tente kumas dokusu, 2 kat, celik tel 1.5mm - Tente kumagi dokusu F=1300kg

* Not: edri kaynak mimkin degil

Uyari

Elektrik bulunan bilesenler ve baglantilar aciga gikacag icin cihaz agilirken hayati
tehlike vardir. Cihazi agmadan Gnce elektrik fisini prizden gekin.

Sicak hava tabancalarinin, 6zellikle yanici malzemelerin ve patlayici gazlarin
yakininda usuliine uygun olarak kullaniimamasi durumunda yangin ve patlama
tehlikesi vardir.

Yanma tehlikesi! Sicak kaynak memesine dokunmayin. Cihazi sogumaya
birakin.
Cihazdan ¢ikan sicak havayi insanlara veya hayvanlara dogru tutmayin.

Makineyi topraklamali bir prize baglayin. Topraklama kablosunun cihazin iginde
veya disinda kesintiye ugramasi tehlikelidir!
Sadece topraklamali uzatma kablosu kullanin!

© B P>

Dikkat

230 Makinenin tizerinde belirtilen anma gerilimi, sebeke gerilimiile esdeger olmalidir.
EN61000-3-11; Zmax=0.100 Q +j 0.063 Q. Gerektiginde tedarikciye danigin.
Bir elektrik kesintisinde sicak hava fanini devre digi birakin.

400

Cihaz santiyelerde kullanildiginda, insanlari korumak igin mutlaka bir kagak akim
koruma salteri gereklidir.

@



Dikkat
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Uygunluk

Leister Technologies AG,

Cihaz, gozlem altinda tutularak calistiriimalidir. Olusan isi, goris alaninin
disinda kalan yanici malzemelere ulasabilir.

Cihaz, sadece egitimli uzman personel tarafindan veya bunlarin gdzetimi altinda
kullanilmalidir. Gocuklar tarafindan kullaniimasi kesinlikle yasaktir.

Cihaz, neme ve i1slakliga karsi korunmalidir.

Makine, ek agirlik elemanindan tutularak kaldinlmamalidir.

Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswillisvigre firmasi olarak, bu {rin{in bizim

tarafimizdan piyasaya sunulmus haliyle asagida siralanan AT direktiflerine uygun oldugunu beyan ederiz.

Yonetmelikler:
Harmonize standartlar:

Kaegiswil, 13.06.2014

imha Edilmesi

2006/42,2004/108, 2006/95, 2011/65

EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zrax)
EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

Tywwo wn I oo 6

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Elektrikli aletler, aksesuarlar ve ambalajlar, cevreye uygun bir sekilde geri déniistim sistemine dahil
edilmelidir. Sadece AB iilkeleri igin: Elektrikli ve elektronik aletleri ev ¢opiine atmayin! Elektrikli
ve elektronik eski cihazlar hakkindaki 2002/96 sayili Avrupa direktifi ve bu direktifin ulusal yasalar
uyarlanmig hali uyarinca kullanilabilecek durumda olmayan elektrikli aletler ayri olarak toplanmali
ve gevreye uygun bir sekilde geri donlstim sistemine dahil edilmelidir.

Teknik Veriler

Gerilim

Giic
Frekans
Sicakhk
Tahrik

Hava miktar

Emisyon seviyesi
Agirik

Elektrik baglanti kablosu harig

Masse Ux G x Y
Uygunluk isareti
Emniyet isareti
Koruma sinifi |

V- 230 400
w 3680 5700
Hz 50/60
°C kademesiz 100 - 620 °F 212 - 1148
m/min.  kademesiz 15-18 ft/min 4.9 - 59.1
I/min. 40-100
Lea (dB) 70
kg 28 lbs 61.7
mm 700x415%x85 inch 27.6 x 163 x 3.3
C€
®
D

Baglanti gerilimi degistirilemez
Teknik dedisiklik yapma hakki saklidir



Makinenin Tanitimi

Yonlendirme kolu

33

Bant bosaltma diizenegi

1 Elektrik baglanti kablosunu

2 Govde

3 Ana salter ACIK / KAPALI

4 Kontrol elemanlari

5 Ekran

6 Otomatik galistirma senséri

7 Otomatik galigtirma
sensorlnd ayarlamak igin
disli pim

8 Sicak hava fani

9 Kaynak memesi

10 Sicak hava fanigin
sabitleme tirnag

11 Bastirma silindiri

12 Bant kilavuz makaralari

Kontrol Elemanlari (4)

13 Bant gerdirme manivelasi
14 Yonlendirme tekeri
15 Kilavuz tekeri
16 Ek agirlik elemani
17 Tasima kolu
18 Silindir bash civata
19 Yonlendirme kolunun alt pargasi
20 Yonlendirme kolunun (st parcas!
21 Sikistirma kolu
Yonlendirme kolunun Ust pargasi
22 FElekirik baglanti kablosu tutucusu

27 Yukari kaldirma tertibatinin kolu

28 Tutamak

29 Cihaz tutucusu icin acl ayari

30 Kaynak pozisyonu igin
sabitleme civatasi

31 ince iz ayari igin sabitleme civatas

32 ince iz ayari kolu

33 Yonlendirme kolunun tutamag

34 Miknatisl alet tutucusu

35 Bant tutucu

36 Bant sabitlemesi icin vida kolu

23 Bant makarasi diizeneginin tutucusu 37 Bant sabitlemesi

24 Yonlendirme kolunun Ust pargasi
Yonlendirme kolunun alt pargasi

25 Doner aks icin ayar vidas!

26 Tasima tekeri

e-Drive )»
% e-Drive dugmesi, mentilerde gezinmek
icin kullanilir. Digmenin iki islevi vardir:

~=e~  Cesitli menileri agmak veya degerleri
@ ayarlamak icin sola veya saga dogru cevrilir

@ Onaylamak veya etkinlestirmek icin basilir E

38 Nozul kumpasl,

25 veya 50mm igin
39 Yiikseklik pozisyonlandirma saci
40 Yatak

Tahrik
Tahrik hizi ayarlanirkeit

Isitma
Kaynak sicakligi ayarlanir

Fan
Hava miktari ayarlanir



Bilgi Sembolleri

Asagida gosterilen semboller, ekranda bilgi amaciyla gésterilir.

* Kavnak - I Cihaz bekleme modunda, Yetkili servise haber verin
aynak memest Soguyor bekleme siresi sonunda

cihaz kapanacak
A Sicakligin yiikseldigini gdsterir o .
W Sicakhigin distugiini gosterir — |IE7IEME CUDUGU

Aktif Semboller

Asagidaki semboller ekranda gésterilmekte ve e-Drive diigmesine Ci basilarak etkinlestirilmektedir.

Isitmanin ve fanin agiimasi
(fan henlz ¢alismiyorsa)

Tahrikin durdurulmasi
p > > B Tahrikin baslatimasl

Otomatik soguma
(1sitma kapall, fan acik)

Menii yapisinda bir tist diizeye gecis [REETEN  Ginlik mesafeyi sifirlama

(bir dnceki programa dons))
Enter, onaylama 6.0 % 6.0 %

Profil secimi
Degdistirilen adi kaydet
Profil adini degistir
Bir sonraki sayfaya
Bir 6nceki sayfaya

Bilgi sembolleri

Y

620 | (2520

Cool down o

OK?
8 4«80 «
i

Aktif sembolleri

Y

Kisa Kullanim Talimati
VARIANT T1 sicak hava kaynak makinesinin calistiriimasi

1. Elektrik baglanti kablosunu elektrik prizine takin @D‘ 6.0 %ﬁ
2. Ana salter (3) ACIK
3. Tahrik tusuna basin E}]_» m e-Drive diigmesini gevirin @ A520 ¢
4. Isitici tusuna basin m-» e-Drive dugmesini cevirin @ I
5. Fantusuna basin _> Elee I c¢Drive digmesini gevirin @ 80 o
6. Drive dilgmesine @ basin, 1sitma siiresi yaklagik 1 - 2 dakikadll ——p  pu——— ER b
7. Malzeme Ureticisinin kaynaklama talimatlari ve ulusal standartlar

ve direktifler dogrultusunda bir test kaynaklamasi yapin.

Test amaciyla yaptiginiz kaynagi kontrol edin.
8. Kaynak *
VARIANT T1 sicak hava kaynak makinesinin kapatiimasi v040 ©
1. eDrive digmesine basin @ (Resim 1). . *
2. «Cool down OK> e-Drive diigmesine @ basin ve yaklasik 4 dakika

sogumaya birakin (Resim 2). Fan, otomatik olarak devre digi kalrr. [E=ul oK |
3. Kaynak memesi (9) soguduktan sonra ana salteri (3) OFF (Resim 1) (Resim 2)

(KAPALI) konumuna getirin  orr(€
6



Calismaya Hazir Olma Durumu

Das Cihaz sadece aclk alanda veya iyi havalandirilan odalarda kullanilabilir.
Kaynak prosesi esnasinda malzemeyi yakmamaya dikkat edin.
Ureticinin malzeme emniyeti bilgi foyune basvurun ve foyU dikkate alin.

Cihazi isletime almadan 6nce elektrik baglanti kablosunu (1), fisi ve uzatma kablosunu, elektriksel
ve mekanik hasarlara karsi kontrol edin.

* Ek agirlik elemaninin (16) dogru yerlestirilip yerlestirimedigini
kontrol edin.

* Yénlendirme kolu
- Yénlendirme kolunun alt parcasini (19) vida kolunu (24)
kullanarak istenen pozisyona getirin.

- Yonlendirme kolu iist parcasini (20), Yénlendirme kolu
alt parcasina (19) sirtin ve sikigtirma kolu (21) vasitasi ile
sabitleyin.

- Elektrik baglanti kablosunun (1) gerilim azalticisini yénlen-
dirme kolundaki veya sasideki tutucuya (22) asin.

- Yonlendirme koluna gerek yoksa kol, iki silindir bagh civata
(18) ile sicak hava kaynak otomatindan ayrilabilir,

* Bant bogsaltma dlizenegini tutucunun (23) icine sokun.

 Miknatisli alet tutucuyu (34) monte edin ve iki adet altikose
civata ile sabitleyin.

L\ bosaltma
Q] diizenegi

1 i

* Kilavuz tekerin (15) standart ayarini kontrol edin, ——3 11] 11
- Kilavuz tekeri (15), bastirma silindirine (11) merkezli veya
yana dogru ayarlanmis olmalidir. 15
| v 15

- ihtiyag durumunda kilavuz tekerini (15) asagidaki gibi ayarlayin:
Kilavuz tekerin (15) altikése civatasini (15a) ¢cozin.
Bandin genisligine gore kilavuz tekerini (15) istenen pozisyona
(bkz. isaret) itin. 50, 25 mm bant genisligi icin pozisyon isareti.
Kilavuz tekerin (15) altikdse civatasini (15a) SIkin, —— 3=

15 Baski silindirinin ortasi

» Kaynak memesinin (9) ayari fabrikada yapiimaktadir.
» Kaynak memesinin (9) fabrika ayarini teslimat kapsamindaki nozul kumpasi (38) ile kontrol edin.
» Kaynak memesinin (9) ayari, sayfa 19/ 20.

25mm 38 N
. L)
>( \é ]
'ﬂ\ 9
< 38
@ Makineyi sebeke gerilimine baglayin. Makinenin (izerinde belirtilen anma gerilimi, sebeke
400 gerilimi ile esdeder olmalidir.

Elektrik kesintisinde, sicak hava fanini (8) bekleme pozisyonuna getirin.

Sicak hava kaynak otomatinin ayarlanmasi ve parametre ayarlari igin bkz. sayfa 12'ten itibaren ¢alisma modu.
7



Tasimaya hazir durumu / Cihaz konumlandirmasi

* Kaynak yapilacak materyal ile kaynak memesi (9) ve bastirma silindiri (11) temiz olmak zorundadir.
* Sicak hava kaynak otomati taginmaya hazir konumunda -
- Kilavuz tekerini (15) yukari dogru gevirin. b
- Sicak hava fanini (8) saga dogru, sabitleme tirnagi (10) tutma
kolunun (28) yuvasina oturana kadar itin.
Sicak hava fani (8) park konumunda.
- Tagima tekerlerinin (26) kolun (27) cevrilmesiyle indiriimesi.

Boylece bastirma silindiri (11) tasima igin bogaltilir.
- Tasima tekerleri (26) calisiyor.

* Sicak hava kaynak otomatini kaynak pozisyonuna gétiiriin.

Tasimaya hazir durumu

Bandin yerlestirilmesi icin hazirhk

&Kaynak memesi (9) sogumus olmalidir (Béltim 1.8 Sogutma, Sayfa 15).

* Sicak hava kaynak otomati tagsinmaya hazir konumunda (bkz. yukari).

* Sicak hava kaynak otomatinin galistirimasi sirasinda disari dénmesini énlemek igin yénlendirme tekerinin (14)
bastirma silindirine (11) paralel olarak hizalanmis olmasi gerekmektedir.

* Kolun (27) yardimi ile sicak hava kaynak otomatini kaynak konumuna indirin.
Simdi tagima tekerleri (26) islevsizdir ve yuk altinda degildir.

* Bant gerdirme manivelasini (13) gevsetin.

Bandin bant bosaltma diizenegine yerlestiriimesi

* Kaynak bandinin bant tutucuya (35) yerlestiriimesi i¢in yapilacaklar:

© Kol vidasini (36) ¢6ziin

( Bant sabitleyiciyi (37) cikartin

® Kaynak bandini saat yoniinde yerlestirin. ihtiyag durumunda yatak (40) kullanin.
() Bant sabitleyiciyi (37) bant tutucuya (35) itin ve kol vidasini (36) sikin.




Bandin bant kilavuz makaralarina yerlestirilmesi

Vandalizm'den koruyucunun yerlestirilmesi; bant genisligi 25 mm Meme temassiz
e Ekstriide PVC, celik tel 1.5mm i
- Vandalizm'e karsI koruyucuyu bant kilavuz tekerleri (12) ile bastirma silindiri (11)
arasina itin. Vandalizm'e karsi koruyucu kaynak yapilirken memeye temas
etmemelidir.
« Tente kumas dokusu 620 g/m?, celik telli 1.5mm
- Vandalizm'e karsi koruyucuyu bant kilavuz tekerleri (12) ile bastirma silindiri (11)
arasina itin. Vandalizm'e karsi koruyucu kaynak yapilirken memeye temas etmiyor.

- Not: Bant arka tarafta diizguin degilse kaynak meme temassiz yapiimalidir.

PVC kayis bandinin yerlestiriimesi; bant genisligi 50 mm
* Tente kumasi dokusu F = 2400 kg; Tente kumasi dokusu F = 1300 kg

- PVC kayis bandini bant kilavuz tekerleri (12) arasindan bastirma silindirine (11)
itin. PVC kayis bandi kaynak sirasinda memeye temas etmiyor.

Bant yerlestirildikten sonra

* Vandalizm'den koruyucunun veya PVC kayis bandinin yerlestirilmesinden sonra
bastirma silindiri (11) kol (27) kullanilarak kaldiriimalidir. e [

* Yerlestirilmis olan bant malzemesini elle bastirma silindirinin (11) altindan ¢ekin.

Bastirma silindiri (11)
Vandalizm'e karsi koruma
icin bant genisligi 25 mm

Bastirma silindiri (11) [F5
PVC kayis bandi i¢in
bant genisligi 50 mm

* Kolu (27) kullanarak sicak hava kaynak otomatini kaynak
pozisyonuna indirin.

*Bandi gerdirmek igin bant gerdirme manivelasini (13)
asagi dogru cevirin.




Test kayna 1 yapiimasi

Malzeme (reticisinin kaynak talimatina ve ulusal yonetmeliklere uygun olarak bir test kaynagi yapin.
Test kaynagini kontrol edin.

Kaynak islemine Baglanmasi

* Sicak hava kaynak otomatinin ¢alistirimasi sirasinda disar dénmesini
onlemek icin yénlendirme tekerinin (14) bastirma silindirine (11)
paralel olarak hizalanmis olmasi gerekmektedir.

(@ Kilavuz tekerini (15) asagiya dogru gevirin
(@ Sabitleme tirnagi (10) girintinin disina kaydirilana kadar Sicak hava fanini (8) hafifce iceriye ve disariya
dogru cevirin.
© Sicak hava fanini (8) hemen algaltin.
DIKKAT: Sicak hava fani (8) araya cok fazla sokuldugunda ve algaltildiginda, kaynak memesi (9) ve bastirma
silindiri (11) birbirine temas etmektedir. Sicak hava fani (8), bu durumdayken algaltilamaz.

Sicak hava fanini (8) iterek kaynak memesinin (9) bant ve tente materyalinin arasinda, dayanaga kadar
gotdran.

0@ €

15

* Tahrik motoru otomatik olarak galismaya baslar. Otomatik olarak ¢alismaz
(bkz. Bolim “Sikca Sorulan Sorular”, Sayfa 18)

« Makine, “Tahrik” []) ve “e-Drive” @ kontrol elemanlari ile manuel
olarak baslatilabilir.

* Tahrik, [m ve e-Drive @ Uizerinden galistinldiginda ve ardindan kaynak
memesi (9) araya sokuldugunda, sicak hava kaynak makinesi, kaynak
memesi (9) disari gekildikten sonra yaklasik 30 cm daha hareket eder
(tahrikin gecikmeli olarak durdurulmasi).

* Sicak hava kaynak otomati yénlendirme kolunun kulpunda (33),
tasima sapinda (17) veya tutamakta (28) yonlendirilebilir. Sicak hava
kaynak otomatini kaynak yaparken yénlendirme kolunun kulpuna (33),
ta 1ima sapina (17) veya tutama a (28) basincsiz yonlendirin.

Basing kaynak hatalarina yol agabilir

* Kilavuzu tekerinin (15) pozisyonuna dikkat edin.

11 15




Kaynak isleminin Sona Ermesi

O Kaynak yaptiktan sonra kaynak memesini (9), sicak hava fani (8) araciligiyla kaynak pozisyonunun sagjina

dogru ittirin ve yukari kaldirin.

Sabitleme tirnagi (10), tutamagin (28) girintisine oturana kadar sicak hava fanini (8) saga dogru ittirin.
Sicak hava fani (8), bekleme pozisyonundadir
(9 Kilavuz tekerini (15) yukariya dogru gevirin
® Tasima tekerlerinin (26) kolun (27) cevrilmesiyle indirimesi. Bdylece bastirma silindiri (11) tasima icin
bosaltilir. Tagima tekerleri (26) calisiyor.
(@ Bandi bastirma silindiri (11) ile bant kilavuz tekerleri (12) arasindan ayirin.
(N}

Bant gerdirme manivelasini (13) gevsetin.

P _'L

15

* Sicak hava kaynak otomat tekrar kaynak pozisyonuna gétiirilebilir.

* Kaynak islerini tamamladiktan sonra e-Drive diigmesi @ @ (2 defabasilir) ile siticiyr kapatin; bunun sonucunda
kaynak memesi (9) sogur ve fan yaklasik 4 dakika sonra otomatik olarak kapanir (Bolim 1.8, Sogutma

islemi, Sayfa 15).
* Ana salteri (3) ore(€] kapatin

Elektrik baglanti kablosunu elektrik sebekesinden ayirin.

» Kaynak memesi (9) piring firca ile temizleyin.

* Sicak hava kaynak otomati taginmaya hazir konumunda. g

Tus Kombinasyonlari

Ana salter AGIK
ON

0 .

Tahrik ve 1sitici tuslarini basili tutun ve ayni
zamanda ana salteri AGIK konumuna getirin
ON

N L

6.0 &
VARIANT
LEISTER 620 <
Switzerland
HMTs 108 80 i
CSE: 1.868 s
Profile
Setup
VARIANT
FREE 2
LEISTER FREE 3
—> |Standby
Switzerland
Release
HMI: 1.08
CSE: 1.88 =)

Calisma modu
Bolum 1

Profil ayari
Bolim 2

1



1. Calisma Modu

1.1

1.2

Ayar Degeri Gostergesi (Makine Galistirildiktan Sonra)

Ana salter (3) ACIK 6.0 o
* Makine calistinidiktan sonra, ekranda (5) son olarak ayarlanmig degerler belirir (Resim 3).
* Bu menlide Isitici, fan ve tahrik kapalidir. 620 <«
* Kullanici, bu mentide kontrol elemanlari (4) ile bundan sonraki béltimlerde anlatilan
tlm ayarlar yapabilir. 80 -
e Calistirma sirasinda |§!tma elemanlnvsmaklllgl 80°C’den yliksek oldugunda,vgdsterge ]
fanin her zaman tam gug ile calistinldidi ve boylece kaynak memesinin (9) sogutuldugu (Resim 3)
gecer. Bu moddan, e-Drive diigmesine %, basilarak istenilen her zaman tekrar ¢alisma
moduna gegilebilir.
» Sogutma islemi sirasinda isitma elemaninin sicakligi 60°C'ye dstigiinde, fan 2 dakika
daha galismaya devam eder ve ardindan otomatik olarak kapanir. Ekran (5), tekrar ayar
degeri gostergesine geri doner (Resim 3).
e Profil izerindeyken e-Drive digmesi @ cevrilerek gesitli kaynak profilleri segilebilir |T» )
(Resim 4; BOltim 1.7, Profil Secilmesi). (Resim 4)
Calisma Gostergesi - -
e e-Drive digmesine @ basildi§inda, 1sitici ve fan galistirilir ve ayar 6.0 nr 6.0 rin
degeri gostergesi calisma gostergesine geger.
* Kaynak memesi (9) isitilirken, bu 1sitma islemi ekranda (5) bir 4520« 1520 <«
ilerleme gubugu, M ok isareti (yukariya dogru) ve kaynak —_
sicakliginin giincel degeri (yanip sénerek) gosterilir (Resim 5). 80 %! |80 o
Kaynak S|cak||vg|n|n ayavrvdegerine ulas|'|d|g|nda, ok isaretleri ve
ilerleme gubudu artik gosterilmez (Resim 6). (Resim 5) (Resim 6)
* Sebeke gerilimi belirtilen anma geriliminden farkli oldugunda
-015), dlculen dustik lksek ilim ile birlikt
é;/m;om) blgtlen diisik fed/yiksek % gerilimile birlikte 60 o600 o
ve degismeli olarak, ayarlanmis olan hava miktar gdsterilir. Hava
miktari %100 oldudunda, dlcilen disiik ld /yiksek % geriim | 620« |v620 <
ile birlikte yanip sonerek sembolii gosterlir (Resim 7). OSSR, | NU——
(sadece VARIANT T1 230V™" modelinde miimkiin). Lj 175V
A Diistik/Yiiksek gerilim, kaynak sonuglarina tesir edebilir!

(Resim 7)
* Belirli bir sire sonra herhangi bir tusa basiimadiginda, Kaynak

memesi (9) kaynak pozisyonda BULUNMADIGINDA, bekleme
modu mentist gosterilir (Bolim 1.9, Bekleme Modu).

(Resim 8)

* Kaynak memesi (9) bekleme pozisyonundayken, Cool Down (B8lim 1.8, Sogutma islemi) veya Pro-
filler (BOlim 1.7, Profil Secilmesi) menisi, e-Drive diigmesi ﬁ) cevrilerek segilebilir.

» Kaynak memesi (9) kaynak malzemelerinin arasinda oldugunda, ekrandaki (5) her iki menu noktasi

kaybolur ve artik segilemez.

» Kaynak memesi (9) sogurken, bu soguma islemi ekranda (5), dolu ilerleme gubugu, ok isareti ¢
(asagiya dogru) ve yanip sénen kaynak sicakligi giincel degeri ile gosterilir (Resim 8).



1.

1.3

1.4

Calisma Modu

Tahrik Hizinin Ayarlanmasi
—

e Tahrik tusu [m ile tahrik hizi uyarlanabilmektedir. Tahrik hizi, e-Drive diigmesi ¥
cevrilerek 1.5m/dk. - 18.0 m/dk. arasinda, 0.1m/dakikalik adimlar halinde ayarla-
nabilir. Bu ayar islemi, tahrik motoru agik veya kapali oldugunda yapilabilir. 3 saniye
icerisinde kontrol elemanlari (4) ile herhangi bir islem yapiimadiginda, belirlenen
yeni tahrik hizi devralinir.
Ekranda (5) ayar dederi calisma gostergesi veya Cool Down belirir (Resim 9).

* Kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda olmadiginda, ekranin (5) sol alt kenarinda
(Baglat) sembolU belirir

(Resim 9)

« e-Drive digmesine @ basilarak tahrik acilabilir; [l (Dur) sembolii belirir. Tahrik hizi, e-Drive

digmesi @ cevrilerek dogrudan ayarlanabilir.

e ¢-Drive diigmesine E& tekrar basildiginda dur komutu uygulanir, tahrik kapatilir. Ekranda ayar degeri

calisma géstergesi veya Cool Down belirir.

e Tahrik tusu [m 3 saniye baslli tutuldugunda, gosterge baska bir mentye (bkz. Bélim 1.6 Uzunluk

OlgUim(, Fan ve Tahrik Sayaci) gecer.
* [sitici tusu m veya fan tusu kullanilarak, ilgili mendye gegis yapilabilir.

Kaynak Sicakhiginin Ayarlanmasi

* [sitici tusu mile kaynak sicakligi degistirilebilir. Kaynak sicaklig, e-Drive digmesi @
cevrilerek 100°C - 620°C arasindaki bir sicaklikta, 10°C’lik adimlar halinde
ayarlanabilir. Yapilan bu ayar 3 saniye sonra devralinir; fakat bu 3 saniye igerisinde
baka bir tusa basiimamig olmalidir (Resim 10).

* Bumend, ayar degeri gostergesinden agildiginda, e-Drive diigmesine @ basilarak
isitict ve fan calistinilabilir. Isitici agik oldugunda, Cool Down meniisi segilebilir
(Bolim 1.8, Sogutma Islemi) (Resim 11).

3 saniyelik stire icerisinde Isitict tusuna m basildiginda, tahrik hizinin alt kisminda
sebeke gerilimi belirir. Bu agma islemi sadece ¢alisma géstergesinden mimkindur
(Bolim 1.2).

(sadece VARIANT T1 230V~ modelinde miimkiin).

* Tahrik tusu [[f]] veya fan tusu @ kullanilarak, ilgili meniiye gegis yapilabilir.

6.0 &

100

%

(Resim 10)

6.0 &
A520 <

80 Y

(Resim 11)
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1. Calisma Modu

1.5

1.6

Hava Miktarinin Ayarlanmasi

e Fan tusu ile hava miktari degistirilebilir. Hava miktari, e-Drive digmesi @
cevrilerek %40 - %100 arasindaki bir dederde, %5'lik adimlar halinde ayarlanabilir.
Yapilan bu ayar 3 saniye sonra devralinir; fakat bu 3 saniye igerisinde baka bir tusa
basiimamis olmalidir. Hava miktari %100 olarak ayarlanmis oldugunda, ekranda (5)
higbir gosterge belirmez (Resim 12).

* Bumenii, ayar degeri gostergesinden agildiginda, e-Drive dugmesine@ basilarak isitici
ve fan galistirilabilir,

 Cool Down meniisii, e-Drive digmesine Ci basilarak segilebilir.
(B6lim 1.8, Sogutma Islemi).

e Tahrik tusu [m veya Isiticl tusu m kullanilarak, ilgili menuye gecis yapilabilir.

Uzunluk Olgiimil, Fan ve Tahrik Sayaci
¢ Bumen( (Resim 13), tahriktugu[m en az 3 saniye basili tutuldugunda belirir.

* Bu mend, makine galistiriidiktan sonraki tim c¢alisma surelerini ve kat edilen mesafeyi
gOstermektedir. Kat edilen toplam mesafe (burada: 1034 m) degistirilemez ve makine
ilk defa isletime alindiktan sonra kat edilen mesafeyi gostermektedir.

¢ Glnlik mesafe (burada: 012 m), otomatik olarak sifirlanmamaktadir ve kullanici tara-

findan |(EXYEERY (zerinden e-Drive digmesine & basilarak sifirlanmaktadir.

* 'Time" degerleri, makinenin minferit bilesenlerinin galisma sirelerini gostermektedir.
Bu bélimde fan «Blow» (burada: 043:58) ve tahrik «Drive» (burada: 020:10) ¢alima

6.0 &
620 <«
(Resim 12)

Drive B28:18

(Resim 13)

sUreleri bulunmaktadir. «Total» ile gosterilen stire, makinenin toplam galisma siresini gdstermektedir. Bu
sayag, ana salter (3) acik oldugu siirece gegen saati ve dakikay! (burada: 143:12) gostermektedir.

e e-Drive dU@mesine@ basllarak geri ok isareti secildiginde, bu meniye ulasmak igin Tahrik'

tusuna [m basildigi menlye geri dondlir.




1. Calisma Modu

1.7

1.8

Profillerin Secilmesi =
* Ekranin (5) sag altindaki gbstergesi etkinlestirilmis oldugunda, e-Drive 6.0 &
dugmesine @ basilarak proﬂller yukleneb|l|r Ardindan «Select Profile» gostergesi
belirir. e-Drive diigmesi ﬁ) cevrilerek bir profil secilebilir. FREE 1, 2 ve 3 profilleri, |20 <
kullanici tarafindan tanimlanabilir (bkz. Béltim 2 Profil Ayarlari). Diger tim profiller,
atanmis sabit degerlere sahiptir ve kullanici tarafindan tanimlanamaz (Resim 14). 80
o Eﬁggﬁggﬂ?ﬁg @ cevrilerek ekranin (5) sol veya sag altindaki ok isaretleri et- o
e-Drive diigmesine baslarak sag ok isareti Q ile bir (Resim 14)
sonraki sayfaya gegilir (Resim 15). g e
e-Drive digmesine |G bas!larak sol ok isareti Qile bir 6n- Profile Profile
ceki sayfaya gecilir (Resim 16). s s
* e-Drive diigmesi cevrilerek Back (Geri) ok isareti ) |EBES 2 Eras
etkinlestirildiginde, e-Drive dugmesin@ basilarak, profil mentsin- |PYC 2 PRG 4
. . TR . PUC Mesch PRG 5
den secilmis olan mendye geri dondlir (Resim 15). PE 1 PRG 6
PE 2
[FE ] [ =] ([= ]
(Resim 15) (Resim 16)

Malzeme iireticisinin kaynaklama talimatlari ve ulusal standartlar ve direktifler dogrultusunda

bir test kaynaklamasi yapin. Test amaciyla yaptiginiz kaynagi kontrol edin.

Sogutma iglemi z
e ¢-Drive diigmesine basilarak @sembolu secildiginde (Resim 17), «Cool 6.0 rin
down OK?» menusii belirir. (Resim 18). e-Drive diigmesine @ basilarak ekranin (5)
sag altindaki OK semboli etkinlestirilir. Boylece sogutma islemi baslatilir. AB520 ¢
* Sofutma islemi sirasinda hava miktari %100°e yiikseltilir ve giincel kaynak sicaklig | —_——— 1
gosterilir (Resim 19). 80 %
60°C’lik kaynak sicaklhiginin altina diisuldiglnde, fan 2 dakika calismaya devam
eder ve bu siire gectikten sonra otomatik olarak devre disi kalir. (Resim 17)
Gosterge, ayar degeri gostergesine gecer.
* Sogutma islemi sirasinda e-Drive digmesine C@ basilarak isitici
calistinilir ve ekranda (5) calisma gostergesi belirir (bkz. Boltim
1.2 Galisma Gostergesi). v 240
 'Cool Down' menisti etkin oldugunda, tahrik motoru manuel ola- O
rak 'Tahrik' tusu tizerinden calistirilabilir/kapatilabilir. OO%IC(’,?W“
'Isitict’ m ve 'Fan’' tuslarr islevsizdir.
(Resim 18) (Resim 19)
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1. Calisma Modu

1.9 Bekleme Modu

» Kaynak memesi (9) kaynak pozisyonunda olmadiginda ve kullanici tarafindan ta-
nimlanmis olan bekleme stiresi boyunca higbir tusa basiimadiginda, geri sayim sona
erdikten sonra (Resim 20) otomatik olarak Cool Down modu galismaya baglar.

Sogutma islemi baslatilir.

¢ Geri sayim sona ermeden once (180 saniye) e-Drive dugmesine@basnd@mda,
ekran (5), calisma gdstergesine geger (bkz. Bolim 1.2 Calisma Gdstergesi).

* Bekleme siiresinin ayarlanmasi (Bolim 2,3, Bekleme Modunun Ayarlanmasi).

1.10 Hata Mesajlar

* Sicak hava kaynak makinesi VARIANT T1'de
hatall bir calisma meydana geldiginde, ekranda
(5), ilave olarak bir Error koduna sahip bir mesaj
gosterilir. Bu kod, hatanin tam olarak ne oldugunun
anlaslimasini saglamaktadir; hata kodlarinin
listesini asadida bulabilirsiniz.

» Hata 02'de ve hata 40'ta, hataya 6zgii semboller
gosterilir.

O

¥

STOP!

ERROR

o1

Standbuy
152
(Resim 20)
\ 2/

i | ]
STOP! |STOP!
ERROR ERROR
02 40

* Dider tlim hatalarda, servis yapilmasi gerektigi anlamina gelen bir sikkma anahtar gésterilir.

Error Hatanin tiirii

Err00 Kumanda sisteminin elektronigi arizall.

Err01 Sicaklik senséri ile baglantida kopukluk veya sensérde kisa devre var.
Err02 Isitma elemani / elektronik sistem arizali (bir/her iki bobinde kesinti var).
Err04 Triac arizali (bir veya her iki Triac arizali)

Err08 Fan motoru arizali

Err40 Diisik gerilim %25 (sebeke gerilimi %75) sadece VARIANT T1 230V~

2. Profil Ayan

2.1 Profil Ayan Tus Kombinasyonu

Tahrik ve isttict tuslarini basili tutun
ve ayni zamanda ana salteri ACIK konumuna
getirin

-

ON
@

Y

VARIANT

Switzerland

Release
HMI:= 1.88
CSE! 1.08

Profile




2. Profil Ayari

2.2

23

Profil Olusturulmasi Profile

* Profil ayarinda 3 farkli kisisel profil olusturulabilir; profilin adi ve
tahrik @), sitici [, fan [ parametrelerinin her biri serbestce [FREE 2
ayarlanabilir ve ardindan profil, e-Drive digmesine @ basilarak |EREEE,
kaydedilebilir (Resim 21).

* Cesitli ment noktalari kontrol elemanlari (4) ile secilebilir.
e-Drive dugmesine@ basildiginda profil ayari secimine geri =)

dondldr.

« e-Drive diigmesi @ cevrilerek ABC sembolii
etkinlestirildiginde, e-Drive diigmesine C& basilarak profil adi
mentistne ulasilir (Resim 22).

* Profil adi menistinde e-Drive diigmesi @ cevrilerek, _ /. /
A'dan Z'ye kadar olan karakterler / 0’dan 9'a kadar olan
rakamlar, sag veya sol ok isaretleri ve Save (Kaydet) &
veya Back (Geri) sembolleri segilebilir.

* Profil adinin degistirilmesi
- e-Drive diigmesi @ cevrilerek sag veya sol ok isareti secilebilir.

e-Drive diigmesine Gp basilarak sag ok isareti etkinlestirildiginde,

profil adindaki pozisyon saga dogru bir karakter (siyah) atlar.

e-Drive digmesine @ basilarak sol ok isareti etkinlestirildiginde,

profil adindaki pozisyon sola dogdru bir karakter (siyah) atlar (Resim 23).

(Resim 21)

6.0

620

100 =«
(Resim 22)

min

c

Profile Hame
FEREE 1

&> .ABCD
EFGHI JKL
MHOPAQRST
UUWXYZ@1
23456789

e
(Resim 23)

- e-Drive digmesi @@evrilerek istenen karakter (_ /. / A'dan Z'ye kadar / 0’dan 9'a kadar) secilebilir.
e-Drive diigmesine Ci basildiginda, profil adinda siyah olarak gésterilen karakter silinir ve yerine, 6ncesinde

secilmis olan karakter gelir.

* Profil adinin kaydedilmesi veya ad degisikliginden vazgecilmesi
- e-Drive diigmesi @ cevrilerek Save (Kaydet)
basildiginda profil adi kaydedilir.

=N semboli secildiginde, e-Drive diigmesine C@

- e-Drive diigmesi @ cevrilerek Back (Geri) sembol segildiginde, e-Drive diigmesine G

basildiginda profil adi degistiriimez (kaydediimez).

Malzeme iireticisinin kaynaklama talimatlari ve
ulusal standartlar ve direktifler dogrultusunda bir test kaynaklamasi yapin.
Test amaciyla yaptiginiz kaynagi kontrol edin.

Bekleme Modunun Ayarlanmasi

* Bekleme siiresi, sogutma isleminin (bkz. Bolim 1.8 Sogutma islemi) otomatik olarak
baslayincaya kadar gegcmesi gereken streyi (highir tusa basiimadiginda, kaynak
memesi (9) kaynak pozisyonunda bulunmadi§inda) tanimlar.

- e-Drive digmesi @ cevrilere, 5 - 120 dakika arasinda bir stire ayarlanabilir.
Fabrika cikigl olarak 40 dakikaya ayarlidir.

* e-Drive diigmesine @ basildiginda profil ayari segimine geri dondlr.

Standby

[5..128 min]




Sikca Sorulan Sorular  Hata — Nedeni - Giderilmesi

» Makine kendiliginden kapaniyor
- Bekleme modu ile makine, ayarlanmig stire sona erdikten sonra otomatik olarak kapatiimaktadir (varsayilan olarak
40 dakika ayarlidir). intiyag halinde bekleme siiresini arttinin (2.3 Bekleme Modunun Ayarlanmasi, Sayfa 17).
* Kaynak kalitesi yetersiz
- Tahrik hizi, kaynak sicakligi ve hava miktari kontrol edilmelidir
- Kaynak memesini (9) tel fir¢a ile temizleyin
- Kaynak memesi (9) yanlis ayarlanmistir
- Kaynak memesinin (9) ayarini yapin, sayfa 19/ 20.
* Ayarlanmis olan sicakliga ulasilamiyor (sicaklik gostergesi yanip séniiyor).
- Sebeke gerilimini kontrol edin
- Hava miktarini azaltin
- Sicakgi diistirin
* Sicak hava fani, kaynak pozisyonunda yerine oturmuyor
- Bilye baski pargasi asagdida belirtilen sekilde ayarlanmalidir:
- Kaynak memesini (9) sogutun (1.8 Sogutma Islemi, Sayfa 15)
- Kaynak memesini (9) kaynak pozisyonuna getirin.
- Bir tornavida kullanarak viday (30) hafifce sikin, Ardindan vidayi (30) /2 tur
kadar ters yonde gevirin.

* Sicak hava kaynak otomati yana dogru kagiyor

- Saptirma tekerinin (14) ince iz ayarini asagida belirtilen sekilde yapin:

- Kaynak memesini (9) sogutun (1.8 Sogutma islemi, Sayfa 15)

- Ana salteri (3) kapatin or(&)

- Elektrik baglanti kablosunu elektrik sebekesinden ayirin @3—

- Ek agirhk elemanini (16) cikartin.

- Kaynak makinesini yana dogru yatirin.

- ince iz ayari (31) icin olan sabitleme civatasini ¢ziin ve ince iz ayari (32) icin
olan kolu istedidiniz konuma kaydirin.

- ince iz ayari (31) icin olan sabitieme civatasini sikin.

- Sicak hava kaynak makinesini kaynak
pozisyonuna getirin.

- Ek agirhk elemanini (16) yerlestirin

- Sicak hava kaynak makinesini tekrar calistirin.

- Test kaynagi yapin.

* Otomatik galistirma fonksiyonu ¢alismiyor

Tahrik motoru, kaynak memesi (9) Ust Uste binmis branda malzemesinin arasina

girdikten sonra galismaya baslamadigji takdirde, muhtemelen otomatik ¢alistirma

sensoriiniin (6) ayari yanlistir.

- Otomatik calistirma sensériinii (6) asagida belirtilen sekilde ayarlayin:

- Kaynak memesini (9) sogutun (1.8 Sogutma islemi, Sayfa 15)

- Ana salteri (3) kapatin o

- Sicak hava faninin (8) araciligiyla kaynak memesini (9) kaynak pozisyonuna
gevirin ve yerine oturtun.

- Bir allen anahtarr kullanarak otomatik ¢aligtirma sensériintin (6) ayarini digli
pimde (7) yapin: ONEMLI: Sensér algilama mesafesi 0.2 - 0.5mm
- Sensérin galismasini kontrol edin.

Tahrik motoru hala otomatik olarak caligmaya baglamiyorsa, yetkili servis ile irtibata gegin.
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Kaynak memesinin ayarlanmasi

Kaynak memesinin (9) ayarlanmasi i¢in hazirlik

L™

* Kaynak memesi (9) ve bastirma silindiri (11) temiz olmak zorundadir.

Kaynak memesi (9) sogutulmus olmalidir
(B6lim 1.8 Sogutma, Sayfa 15).
* Ana salteri (3) kapatin or: (&

230
400,

* Sicak hava kaynak otomati tasinmaya hazir konumunda.
- Kilavuz tekerini (15) yukari dogru cevirin.
- Sicak hava fanini (8) saga dogru, sabitleme tirnagi (10)
tutamagin (28) yuvasina oturana kadar itin.
Sicak hava fani (8) park konumunda.
- Tasima tekerleri (26) kol (27) cevrilerek indirilir.
Bdylece bastirma silindiri (11) rahatlar.

» Kaynak memesinin (9) ayarlanmasindan sonra bir test kaynagi yapiimaldir.

Elektrik baglanti kablosunu elektrik sebekesinden gekin.

Tasimaya hazir durumu

Kaynak memesinin (9) aci ayari

* Sicak hava kaynak otomati tasinmaya hazir konumunda.

© Kolu (27) kullanarak sicak hava kaynak otomatini indirin.

(d Cihaz tutucudaki (29) altikdse civatalari ¢oziin.

@® Sicak hava fanini (8) indirin.

(® Kaynak memesi (9) zeminde diiz olarak yatmalidir.

(@ Acwy, sicak hava faninda (8) cevirme hareketleri yaparak, kaynak memesi (9) zeminde diiz yatana kadar
ayarlayimn.

( Cihaz tutucudaki (29) altikose civatalar sikin,

Kaynak memesi (9) ile bastirma silindiri (11) arasindaki mesafenin nozul kumpasi kullanilarak
ayarlanmasi

* Sicak hava kaynak otomati taginmaya hazir konumunda.
(@ Nozul mastarini (38) bastirma silindirinin (11) altina sirtn.
@© Kolu (27) kullanarak bastirma silindirini (11) dikkatle nozul mastarinin (38) Uzerine |nd|r|n
@ Sicak hava fanini (8) kaynak pozisyonuna getirin.
@ Doner aksin (25) iki ayar civatasini ¢z(in.
@ Sicak hava fanini (8) nozul mastarina (38) paralel hizalayin.
@ Dadner aksin (25) ayar civatalarini sikin.
Nozul mastarini (38) cikartin.




Kaynak memesinin ayarlanmasi

Yiiksekligin nozul mastari ile ayarlanmasi

* Sicak hava kaynak otomati taginmaya hazir konumunda.

G Kolu (27) kullanarak sicak hava kaynak otomatini indirin.

® Sicak hava fani (8) park konumunda olmalidir.

@ Nozul mastarindaki (38) gentigi yiikseklik konumlandirma sacina (39) itin.

@ VYiikseklik konumlandirma sacindaki (39) iki civatay ¢oziin. Yiikseklik konumlandirma sacini (39)
dayanaga kadar asagt itin. Civatalari sikin ve nozul mastarini (38) ¢ikartin.

Kaynak memesi (9) ile bastirma silindiri (11) arasindaki mesafenin nozul kumpasi olmadan ayarlanmasi

* Sicak hava kaynak otomati tasinmaya hazir konumunda.

® Kolu (27) kullanarak sicak hava kaynak otomatini indirin.

@ Sicak hava fanini (8) kaynak pozisyonuna getirin.

® Doner aksin (25) ayar civatalarini ¢ozin.

@ Sicak hava fanini (8) sekildeki gibi bastirma silindirine (11) paralel hizalayin.
® Dondiirme aksinin (25) ayar civatalarini sikin.

Yiiksekligin nozul mastari olmadan ayarlanmasi

* Sicak hava kaynak otomati taginmaya hazir konumunda.

© Kolu (27) kullanarak sicak hava kaynak otomatini indirin.

@ Sicak hava fani (8) park konumunda olmalidir.

@ Yiikseklik konumlandirma sacindaki (39) iki civatay ¢oziin.

O VYiikseklik konumlandirma sacini (39) sekilde gésterildigi gibi asagr itin.
(@ Yiikseklik konumlandirma sacindaki (39) civatalari sikin.
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Bant 50 mm / 25 mm donanim degistirme

& Kaynak memesi (9) sogumus olmalidir (Bolim 1.8 Sogutma, Sayfa 15)

* Ana salteri (3) kapatin OFF@ 8
Elektrik badlant kablosunu elektrik sebekesinden ¢ekin.

» Kaynak memesini (9) piring firca ile temizleyin.
* Sicak hava kaynak otomati taginmaya hazir konumunda.

1'den 4'e kadar s6kme
1'den 4'e kadar montaj

1. Bant kilavuz makaralarini (15) degistirin.

2. Yiikseklik konumlandirma sacini (39) sokiin ve 50 mm veya 25 mm
bant genisligine dondirin ve iki civatayla sabitleyin.

E 25mm bant genisligi

50mm bant genisligi

3. Bastirma silindirini (11) sokiin, dondUrtn ve dikkatle aksin Uzerine sirin.
Strlis sirasinda, bastirma silindirinin (11) takilmamasina dikkat edin.
Aksi halde aks hasara ugrayabilir.

4, Kaynak memesini (9) degistirin.
Kaynak memesinin ayarlanmasi Sayfa 19 / 20.
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Modeller Leister VARIANT T1 / Bant

Uriin No. 148.963 VARIANT T1, bant genisligi 25mm, 230V / 3680 W
Uriin No. 148.964 VARIANT T1, bant genisligi 50mm, 230V / 3680 W
Uriin No. 148.965 VARIANT T1, bant genisligi 25mm, 400V / 5700 W
Uriin No. 148.966 VARIANT T1, bant genisligi 50 mm, 400V / 5700 W

Aksesuar

Sadece Leister aksesuarlari kullaniimalidir.

L:Jrijn No. 148.961 Bant genigligi 25 mm igin kit
Uriin No. 148.962 Bant genigligi 50 mm igin kit

Egitim
* Leister Technologies AG firmasi ve bu firmanin yetkili servisleri, icretsiz kaynak kurslari ve egitimler sun-
maktadir. Daha fazla bilgi igin bkz. www.leister.com.

Bakim

* Sicak hava fanindaki (8) hava girisi, kirlenmesi halinde bir fir¢a ile temizlenmelidir, ——————— =TT
* Kaynak memesi (9) piring firca ile temizlenmelidir. ’
* Elektrik baglanti kablosu (1) ve fis, elektriksel ve mekanik hasarlara yonelik kontrol edilmelidir.

Servis ve Onarim

* Tahrik sayaci 400 saate veya fan sayaci 2000 saate ulastiginda, ana salterin (3)
bir sonraki agiimasinda ekranda (5) <Maintenance servicing» mesajl belirir. Bu mesaj,
10 saniye gosterilir ve kontrol elemanlari (4) ile atlanamaz.

* Onarimlar, sadece yetkili Leister servisleri tarafindan yapilmalidir. Yetkili servisler, Mglgtnﬁgl%ngoe

cihazin 24 saat icinde orijinal yedek pargalar kullanilarak devre planlarina ve yedek parca
listelerine uygun olarak dlizgun ve gtivenilir bir sekilde onarim hizmeti sunmaktadir.

Garanti

* Bu cihaz icin dogrudan satis acentesi/satici tarafindan sadlanan teminat ve garanti haklari satis tarihinden itibaren
gecerlidir. (Sevk irsaliyesi ve faturayla belgelendirilmis olmak kaydiyla) Teminat veya garanti talebinde Gretim
veya isleme hatalari distrib(itor tarafindan, cihazi yenisi ile degistirme veya onarma suretiyle giderilir. Isitma
elemanlarr teminat veya garanti kapsami disindadir.

* Bk teminat veya garanti talepleri zorunlu kanun kapsami disindadir.
 Normal asinma, agir yiiklenme veya yanlhis kullanim nedeniyle olusan hasarlar garanti kapsami disindadir.
« Uzerinde satin alan tarafindan degisiklik veya tadilat yapilmis olan cihazlar teminat veya garanti kapsami disindadir.
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Instrukcja obs’rugi (Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi)

Przed rozruchem instrukcje obstugi nalezy uwaznie przeczytac i zachowac w
celu zapewnienia mozliwosci dalszego z niej korzystania.

Leister VARIANT T1/ TAPE
Automat do zgrzewania goragcym powietrzem

Zastosowanie

Urzadzenia wolno uzywac wytacznie w pomieszczeniach z bardzo dobrg wentylacja. W razie potrzeby nalezy
zastosowac urzadzenie odsysajace lub korzystac ze Srodkdw ochrony osobistej. Zwraca¢ uwage nato, aby podczas
procesu spawania nie przepali¢ materiatu. U producenta nalezy sprawdzi¢, czy materiaty nie zawierajg szkodliwych
dla zdrowia dodatkow. Nalezy przestrzegac ustawowych przepiséw dotyczacych ochrony zdrowia, obowigzujacych
w danym kraju.

Do zgrzewania taSm wzmacniajacych na plandekach PCW
* Szerokos¢ tasmy 25 mm; tasmy antykradziezowe

- Wyttoczone PCW (homogeniczne), z zbrojone drutem stalowym 1,5 mm

- Tkanina plandekowa, 2-dwuwarstwowe, zbrojone drutem stalowym 1,5mm
* Szerokos¢ tasmy 50 mm; pas z PCW

- Tkanina plandekowa F=2400kg - Tkanina plandekowa F=1300kg
» Wskazowka: Zgrzewanie po fuku niemozliwe

Ostrzezenie

Otwarcie urzadzenia stwarza ryzyko utraty zycia, poniewaz zostajg odstoniete
elementy znajdujace sie pod napieciem oraz wszystkie przytacza. Przed otwarciem
urzadzenia nalezy odtaczy¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

Zagrozenie pozarem i wybuchem wskutek nieprawidtowego korzystania z
dmuchaw goracego powietrza, w szczegdlnosci w poblizu materiatow tatwopalnych
i gazéw wybuchowych.

Ryzyko poparzenia! Nie dotykac rozgrzanej rury wylotu goracego powietrza.
Nalezy poczekac, az urzadzenie wystygnie.

Strumienia goracego powietrza nie wolno kierowac w strone ludzi lub zwierzat.

Podtaczy¢ urzadzenie do gniazda z uziemieniem. Kazda przerwa uziemienia
wewnatrz lub poza urzadzeniem jest niebezpiecznal
Nalezy stosowaé wytacznie przedtuzacze z uziemieniem!

© B>k

Uwaga
230 Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z napigciem znamionowym podanym na
100 urzadzeniu. EN 61000-3-11; Zmax= 0.100 Q + j 0.063 Q. Skonsultowac sie z

dostawca energii elektrycznej.
W przypadku braku zasilania wysuna¢ dmuchawe goracego powietrza.

W przypadku zastosowania urzadzenia na budowach, dla zapewnienia ochrony
0s6b konieczne jest zastosowanie przetgcznika Fl.

@
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Uwaga

>® ®

Zgodnosé

Leister Technologies AG,

Prace urzadzenia nalezy kontrolowaé. Gorace powietrze moze dotrze¢ do
materiatow palnych znajdujacych sie poza zasiegiem wzroku.

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie przez wykwalifikowanych specijalistow
lub pod ich nadzorem. Surowo zabrania sig uzywania tego urzadzenia przez dzieci.

Urzadzenie nalezy chronié przed wilgocia i woda.

Urzadzenie nie moze by¢ podnoszone za dodatkowy obcigznik.

Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Szwajcaria potwierdza, ze niniejszy

produkt w wersji wprowadzanej przez nas na rynek wypetnia wymagania nastepujacych dyrektyw UE.

Dyrektywy:
Normy zharmonizowane

Kaegiswil, 13.06.2014

Utylizacja

2006/42,2004/108, 2006/95,2011/65

EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Ziax)
EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

T v b Walhn e 6

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Narzedzia elektrotechniczne, akcesoria i opakowania nalezy utylizowac zgodnie z zasadami ochrony
$rodowiska naturalnego. Dotyczy wytacznie krajow UE: Narzedzi elekiratechnicznych nie wolno
wyrzucac razem z odpadami z gospodarstwa domowego! Zgodnie z Dyrektywa Europejskg 2002/96
dotyczaca zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego i jej transpozycji w prawie krajowym,
niezdatne do uzytku narzedzia elektrotechniczne nalezy zbiera¢ oddzielnie i utylizowac zgodnie z
zasadami ochrony srodowiska naturalnego.

Dane techniczne

Napiecie

Moc
Czestotliwosé
Temperatura
Naped

llos¢ powietrza
Poziom emisji
Ciezar

ohne bez przewodu sieciowego

Wymiary dt. x szer. x wys.
Znak zgodnosci

Znak bezpieczenstwa
Klasa ochrony |

V-~ 230 400
w 3680 5700
Hz 50/60
°C bezstopniowo 100 - 620 °F 212 -1148
m/min. bezstopniowo  1.5- 18 ft/min 4.9 - 59.1
I/min. 40-100
Loa (dB) 70
kg 28 Ibs 61.7
mm 700x415x85 inch 27.6x163x3.3
C€
®
@

Napiecia zasilajagcego nie mozna przetaczac
Prawo do zmian technicznych zastrzezone.
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Opis urzadzenia

Drazek do kierowania

33

Odwijarka tasmy

1 Przewdd sieciowy

2 Obudowa

3 Wytacznik gtowny Wt / WYL

4 Elementy obstugi
(Przyciski funkcyjne)

5 Wyswietlacz

6 Czujnik rozruchowy

7 Trzpien gwintowany do
ustawiania czujnika rozruchu

8 Dmuchawa gorgcego
powietrza

9 Dysza zgrzewajaca

10 Trzpien mocujacy dmuchawe

11 Rolka dociskowa

12 Rolki prowadzace tasme

13 Dzwignia naciagu tasmy

14 Rolka kierujaca (skretna)

Elementy obstugi (4)

15 Rolka prowadzaca
16 Dodatkowy obcigznik
17 Uchwyt do przenoszenia
18 Sruba cylindryczna
19 Drazek do kierowania - czesc¢ dolna
20 Drazek do kierowania - cze$¢ gormna
21 Dzwignia zaciskowa
Drazek do kierowania - czg$¢ gorna
22 Uchwyt na przewod sieciowy
23 Uchwyt na odwijarke tasmy
24 Sruba dzwigniowa
Drazek do kierowania - czgSc¢ dolna
25 Sruby nastawcze - pprowadnicy
dmuchawy
26 Rolka transportowa
27 Uchwyt na podnosnik
(DZwignia podnosnika)

e-Drive
e-Drive stuzy jako nawigator. )»

Ma on dwie funkcije:

~ame™  Obracac w lewo lub w prawo w celu
@ ustawiania réznych menu lub wartosci

@ Przycisnag, aby potwierdzic lub aktywowac E

26

28 Uchwyt dmuchawy

29 Ustawienie kata mocowania
dmuchawy

30 Sruba mocujgca potozenia dyszy
podczas zgrzewania

31 Srubamocujgca precyzyjnego
ustawienia sciezki

32 Dzwignia precyzyjnego ustawinia
Sciezki

33 Uchwyt drazka do kierowania

34 Uchwyt magnetyczny na narzedzia

35 Uchwyt natasme

36 Sruba dzwigniowa blokady tasmy

37 Blokada tasmy

38 Przymiar do dysz o wymiarach

25 lub 50mm

39 Blaszka regulujaca wysokos¢

40 Tuleja

Naped
Ustawianie predkosci napedu

Grzatka
Ustawianie temperatury zgrzewania

Dmuchawa
Ustawianie poziomu przeptywu powietrza



Ikony informacyjne

Ponizsze ikony sg wyswietlane na wyswietlaczu w celach informacyjnych.

* Dysza zgrzewajaca By Urzadzenie wtrybie Standby, g Wskazuje, ze temperatura wzrasta
schtadza sig po zakoriczeniu urzadzenie Wskazuje, ze temperatura spada
wytaczy sie - ° P g
Skontaktowaé sie z

autoryzowanym s Pasek postepu
punktem serwisowym

Ikony aktywne

Nastepujace ikony sa wyswietlane na wyswietlaczu i uruchamiane przez przycisniecie e-Drive @ .
Wiaczanie grzatki i dmuchawy

viat ! any Wybor profili
(jesli dmuchawa jeszcze nie dziata)

) Zapis zmienionej nazwy
Zatrzymanie napedu

p > > 2 Uruchomienie napedu

) Do nastepnej strony
Automatyczne schtadzanie o
(grzatka wyt., dmuchawa wt.) Do poprzedniej strony

W strukturze do géry [REEEEI1Y  Wyzerowanie dystansu dziennego
(wstecz do poprzedniego programu)

Enter, potwierdzi¢ 6.0 o 6.0 HiF
Ikony informacyjne * 620 <«||+520«

Cool down o

OK?
80 «||80 «
L

Zmiana nazwy profilu

Y

Ikony aktywne

Y

Szybka informacja

Jak moge uruchomi¢ automat do zgrzewania goracym powietrzem VARIANT T1 ?

1. Przewod sieciowy podtaczy¢ do zasilania sieci elektrycznej @D‘ 6.0 SR
2. Wytacznik gtéwny (3) WL. =

3. Przycisna¢ przycisk Naped E}]_» m e-Drive obrocic (obracac) Ex |a 520 ¢

4. PrzycisngC przycisk Grzatka m-» e-Drive obrdcic (obracac) ﬁ I
5. Przycisng¢ przycisk Dmuchawa _» ETe T3 ¢ Drive obrocic (obracac) (2] 80 o

6. Przycisnac e-Drive @ Czas rozgrzewania ok. 1 - 2 minuty == Se—m""—
7. Wykonaé zgrzewanie probne zgodnie z instrukcjg zgrzewania - B

dostarczong przez producenta materiatu oraz krajowymi normami

lub wytycznymi. Sprawdzi¢ zgrzew probny.
8. Zgrzewanie *
¥040 ¢

Jak moge wytaczy¢ automat do zgrzewania goracym powietrzem

VARIANT T1? Cool down
o OK?
1. Przycisnac e-Drive @ (rys. 1)

2. «Cool down OK> Przycisnac e Drive G i odczekac ok. 4 min. doschiodzenia | SIS
(rys. 2). Dmuchawa wytacza sie automatycznie. (Rys. 1) (Rys. 2)
3. Po schtodzeniu dyszy zgrzewajacej (9) wytacznik gtowny (3) WYL, OFF
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Gotowos¢ robocza

Urzadzenia wolno uzywac wytgcznie na wolnym powietrzu lub w pomieszczeniach z bardzo dobrg
wentylacja. Zwraca¢ uwage na to, aby podczas procesu spawania nie przepali¢ materiatu.
Nalezy przestrzegac informacji zawartych w karcie charakterystyki pochodzacej od producenta.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy przewod sieciowy (1), wtyczka oraz przedtuzacz nie
majq uszkodzen elektrycznych lub mechanicznych.

* Skontrolowac, czy dodatkowy obcigznik (16) jest prawidtowo Drazek do
zatozony. kierowania

* Drazek do kierowania

- Drazek do kierowania - cze$¢ dolna (19) ustawi¢ w wybranym e A 60
potozeniu za pomoca $ruby dzwigniowej (24). 5 @ '

- Drazek do kierowania - cze$¢ gorna (20) wsuna¢ w drazek (22 -
do kierowania - czes¢ dolng (19) i zamocowac za pomocg
dzwigni zaciskowej (21).

- Uchwyt odciggajacy przewodu sieciowego (1) zawiesi¢ w
uchwycie (22) na drazku prowadzacym lub na mechanizmie |-~ 7 23
jezdnym. -

- (Gdy drazek do kierowania nie jest wymagany, mozna go zdjac
za pomocg dwdch $rub cylindrycznych (18) ze zgrzewarki.

* Odwijarke taSmy wsunaé w uchwyt (23).
* Magnetyczny uchwyt do narzedzi (34) zamontowac i
zamocowac $rubg z them szesciokatnym.

A Odwijarka
) tasmy
> 3

* Skontrolowac ustawienie podstawowe rolki prowadzacej (15).— 11 |11
- Rolka prowadzaca (15) musi by¢ ustawiona z boku lub centrycznie
wzgledem rolki dociskowej (11). 15 1
- W razie potrzeby ustawic rolke prowadzacg (15), postepujac C ¥ 15
zgodnie z ponizszymi wskazowkami: 15 Srodek rolki dociskowej

Odkreci¢ Srube imbusowa (15a) rolki prowadzacej (15).

W zaleznosci od szerokosci tasmy rolke prowadzacg (15)
przesunac¢ do wymaganej pozycji (patrz zaznaczenie).

Zaznaczenie pozycji dla tasmy o szer. 50, 25 mm, ———— >

Dokreci¢ srube imbusowg (15a) rolki prowadzacej (15).

» Ustawienie podstawowe dyszy zgrzewajacej (9) jest wykonywane fabrycznie.

* Skontrolowac ustawienie podstawowe dyszy zgrzewajgcej (9) za pomoca przymiaru do dysz (38)
nalezacego do zakresu dostawy.

* Ustawianie dyszy zgrzewajacej (9), strona 40/ 41.
25mm 38| [50mm 38 i

38

230 Podtaczy¢ urzadzenie do napiecia znamionowego. Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne
@ @ Z napieciem znamionowym podanym na urzadzeniu.
W przypadku braku zasilania ustawic dmuchawe goracego powietrza (8) w potozeniu
spoczynkowym,
Wiaczanie i ustawianie parametrow zgrzewarki na gorace powietrze: patrz tryb pracy od strony 33.
28




Gotowos¢ do transportu / Umiejscowienie urzadzenia

* Zgrzewany materiat oraz dysza zgrzewajaca (9) i rolka dociskowa (11) musza byc czyste.

» Zgrzewarka na gorace powietrze w pozycji gotowej do transportu

- Rolke prowadzaca (15) obrdci¢ do gory.

- Dmuchawe goracego powietrza (8) przesuwac w prawo, az
trzpien mocujacy (10) zatrzasnie si¢ we wgtebieniu uchwytu (28).
Dmuchawa goracego powietrza (8) jest w pozycji spoczynku..

- Opuszczanie rolek transportowych (26) przez obrocenie uchwytu (27).
Dzieki temu rolka dociskowa (11) jest odcigzona w czasie transportu.

- Rolki transportowe (26) pracuja.

o Zgrzewarke na gorace powietrze przesunaé w pozycje zgrzewania.

L™

Gotowos¢ do transportu

Przygotowanie do zatozenia taSmy

&Dysza zgrzewajaca (9) musi ostygnac (rozdziat 1.8 Stygniecie, strona 30).

 Zgrzewarka na gorace powietrze w pozycji gotowej do transportu (patrz wyzej).

* Aby zapobiec wychyleniu zgrzewarki podczas uruchomienia, rolka kierujaca (14) musi by¢ ustawiona réwno-
legle do rolki dociskowej (11).

* Za pomoca uchwytu (27) opusci¢ zgrzewarke do pozycji zgrzewania. Rolki transportowe (26) nie pracujg
i 53 odcigzone.

* Zwolni¢ dzwignie naciggu tasmy (13).

14

Nieprawidtowo Prawidtowo

Zaktadanie tasmy na odwijarke tasmy

* Zaktadanie tasmy do zgrzewania na uchwyt (35) odbywa sie w nastepujacy sposob:
@ Odkrecic Srube dzwigniowa (36)
(® Zdjac blokade tasmy (37)
@® Zatozy¢ tasme do zgrzewania w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.
W razie potrzeby uzyc tulei (40).
(® Blokade tasmy (37) nasunag na uchwyt tasmy (35) i dokrecic $rube dzwigniowa (36).




Zaktadanie tasmy na rolki prowadzace tasme

Zaktadanie tasm antykradziezowych; szerokos$¢ tasmy 25 mm Bez kontaktu z dysza

* Wyttoczone PCW, zbrojona drutem stalowym 1,5 mm
- Tasme umiejscowi¢ pomiedzy rolkami prowadzacymi tasme (12) w kierunku
rolki dociskowej (11). Podczas zgrzewania taSma antykradziezowa nie moze
mie¢ kontaktu z dysza.

* Tkanina plandekowa 620 g/m?, zbrojona drutem stalowym 1,5 mm
- Tasme umiejscowi¢ pomiedzy rolkami prowadzacymi tasme (12) w kierunku
rolki dociskowej (11). Podczas zgrzewania tasma antykradziezowa ma kontakt
7 dysza.
- Wskazowka: Gdy powierzchnia odwrotnej strony tasmy jest nieréwna, nalezy
ja zgrzewac bez kontaktu z dysza.

Z kontaktem z dysza

Zaktadanie tasmy PCW; szerokos$¢ taSmy 50 mm
* Tkanina plandekowa F = 2400kg; Tkanina plandekowa F = 1300kg
- Tasme umiejscowi¢ pomiedzy rolkami prowadzacymi tasme (12) w kierunku
rolki dociskowej (11). Podczas zgrzewania tasSma ma kontakt z dysza.

Po zatozeniu tasmy

* Po zatozeniu tasmy antykradziezowej lub tasmy PCW nalezy
uniesc rolke dociskowa (11) za pomoca uchwytu (27).

Zatozony materiat przeciagnac recznie pod rolka dociskowg (11).

Rolka dociskowa (11) Rolka dociskowa (11)
Tasma o szerokos$ci 25 mm Tasma o szerokosci
do zabezpieczenia przed 50 mm do pasa PCW

wandalizmem

* Za pomocg uchwytu (27) opusci¢ zgrzewarke do pozycji
zgrzewania.

* W celu naprezenia taSmy obroci¢ w dot dzwignie naciagu
tasmy (13).
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Prébny zgrzew

Wykona¢ zgrzewanie probne zgodnie z instrukcjg zgrzewania dostarczong przez producenta materiatu
oraz krajowymi normami lub wytycznymi. Sprawdzi¢ zgrzew probny.

Start zgrzewania

* Aby zapobiec wychyleniu zgrzewarki podczas uruchomienia,
rolka kierujgca (14) musi by¢ ustawiona réwnolegle wzgledem
rolki dociskowej (11).

(® Rolke prowadzacg (15) wychyli¢ do dotu Nieprawidiowo Prawidtowo

(@ Dmuchawe goracego powietrza (8) lekko unies¢ i wysunac¢ w lewa strone, w celu wyjecia trzpienia
mocujacego (10) z uchwytu.

(© Dmuchawe goracego powietrza (8) od razu opuscic. .
UWAGA: Jezeli dmuchawa goracego powietrza (8) zostanie zbyt daleko wsunieta i opuszczona, dochodzi
do zetknigcia dyszy zgrzewajacej (9) i rolki dociskowej (11). Dmuchawa goracego powietrza (8) nie
moze zostac tak opuszczona.

Przesuwajac dmuchawe goracego powietrza (8) wsungc¢ do oporu dysze zgrzewajaca (9) pomiedzy

plandeke i tasme.

——— \\ ¢

O« €
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* Silnik napedowy uruchamia sig automatycznie. Brak automatycznego rozruchu
(Rozdziat FAQ, strona 39)

¢ Maszyna moze zostac recznie uruchomiona przy pomocy przyciskow
funkeyjnych (4) Naped [m i eDrive @

* Jesli naped zostanie uruchomiony przez [m i e-Drive @ i nastepnie
wsunigta zostanie dysza zgrzewajaca (9), automat do zgrzewania
goracym powietrzem pracuje dalej po wychyleniu dyszy zgrzewajacej (9)
przez ok. 30 cm (opdznione wytaczenie napedu).

e Zgrzewarka na gorace powietrze mozna operowac trzymajac ja za
uchwyt na drazku do kierowania (33), uchwyt do przenoszenia (17)
lub za uchwyt (28). Prowadzi¢ zgrzewarke na gorace powietrze
podczas zgrzewania nie naciskajac na uchwyt
na drazku do kierowania (33), uchwyt do
przenoszenia (17) ani na uchwyt (28).
Wywieranie nacisku moze doprowadzi¢
do powstania nieprawidtowego zgrzewu.

* Przestrzegac wiasciwego pofozenia
rolki prowadzacej (15).

11 15
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Koniec zgrzewania

e

Po zakonczeniu zgrzewania dysze zgrzewajaca (9) wysunac przy pomocy dmuchawy goracego powietrza (8)
z potozenia zgrzewania w prawo i podniesc.

Dmuchawe goracego powietrza (8) przesungc w prawo, az trzpien mocujacy (10) zostanie wsuniety w
uchwyt. Dmuchawa gorgcego powietrza (8) zostata ustawiona w potozeniu spoczynkowym.

Rolke prowadzaca (15) wychylic do gory

Opuszczanie rolek transportowych (26) przez obrocenie uchwytu (27). Dzigki temu rolka dociskowa (11) jest

®

o
odcigzona w czasie transportu. Rolki transportowe (26) pracuja.

@ Przeciaé tasme miedzy rolkg dociskowa (11) i rolkami prowadzacymi tasme (12).

()

Zwolni¢ dzwignie naciggu tasmy (13).

P 8

15

* Zgrzewarke mozna ponownie przesunaé do pozycji zgrzewania.

* Po zakonczeniu zgrzewania wytgczy¢ grzatke przy pomocy e-Drive @ @ (2x przycisnac), dzieki czemu
dysza zgrzewajaca (9) zostanie schtodzona, a dmuchawa wytaczy sie automatycznie po ok. 4 minutach

(Rozdziat 1.8, Schtadzanie, Strona 36).
* Wytaczy¢ wytacznik gtdwny (3) (€]

Przewad sieciowy odtaczy¢ od zasilania z sieci elektrycznej.

* Dysze zgrzewajaca (9) oczyscic szczotkg mosiezng

 Zgrzewarka na gorace powietrze jest gotowa do transportu =

Kombinacja przyciskow

Wytacznik gtowny Wt.
ON

@) .

Przyciski Naped i Grzatka przytrzymac
wcisniete i jednoczesnie wytacznik
gtowny ustawi¢ w pozycji ON

N L
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1. Tryb pracy

1.1

1.2

Wskaznik wartosci zadany(c):Nh (po wiaczeniu urzadzenia)

Wytacznik gtéwny (3) Wi. 6.0 5
* Powifgczeniu urzadzenia na wyswietlaczu (5) pojawiaja sie ostatnio ustawione wartosci
(Rys. 3). -
* W tym menu wytaczone sg grzatka, dmuchawa i naped. 620 -
* Uzytkownik moze tu przy pomocy przyciskéw funkcyjnych (4) dokonywac wszystkich
ustawien, ktore opisane zostaty w ponizszych rozdziatach. 80 %
* Jezelitemperatura grzatki w chwili wigczania jest jednak wieksza niz 80°C, wskazanie | EER
wskaznika przetacza sie natychmiast w tryb Cool Down (Rozdziat 1.8 Schtadzanie), w (Rys. 3)
ktdrym dmuchawa pracuje zawsze z petng moca i w taki sposob powoduije schtodzenie
dyszy zgrzewajacej (9). W kazdej chwili mozna wyjs¢ z tego trybu i przejsc ponownie
do trybu pracy przez przycisniecie e-Drive @
 Gdytemperatura grzatki osiggnie podczas schtadzania 60°C, dmuchawa dziata jeszcze
przez 2 minuty i nastepnie wytacza sie automatycznie. Wskazanie wy$wietlacza (5)
przetacza sie ponownie na wyswietlanie wartosci zadanych (Rys. 3).
* Przez obrdcenie e-Drive @ na Profile mozna wybra¢ rozne profile zgrzewania |[T%]
(Rys. 4; Rozdziat 1.7, Wybor profili). (Rys. 4)
Wskaznik roboczy 2 &
* Przez przycisniecie e-Drive E& uruchamiana jest grzatka i dmuchawa, 6.0 min 6.0 rin
a wskaznik wartosci zadanych przetacza sig na wskaznik roboczy.
* Podczas rozgrzewania dyszy zgrzewajacej (9) jest to wyswietlane Aa520<¢ |520 <
na wyswietlaczu (5) przy pomocy paska postepu i strzatki i (do | MEG_—-_——-——_—-_1
gory) wartosci zadanej temperatury zgrzewania (migajaco) (Rys. ). 80 %! |80 %
Jezeli wartos¢ zadana temperatury zgrzewania zostanie osiggnieta,
strzatka i pasek postepu nie sa juz wyswietlane (Rys. 6). (Rys. 5) (Rys. 6)
* Jezeli napiecie sieciowe wykracza poza (+/- 15%) zadane napiecie
znamionowe, na zmiang yvysvvletlanyljegt symbol ze mierzoym 1§ O B 6.0 B
zaniskim [,] /zawysokim % napieciem oraz ustawiong iloscia
powietrza. Jezeli ilos¢ powietrza wynosi 100 %, wyswietlany jest
migajacy symbol ze zmierzonym za niskim [g /za wysokim 4 620 ¢ |[¥620
s I |
napieciem (Rys. 7).
(Mozliwe tylko w VARIANT T1 230V ~). Lj 175V
Za niskie/za wysokie napigcie moze mie¢ wptyw na efekt

zgrzewania! (Rys. 7)
* Jezeli po zdefiniowanym czasie nie zostanie przycisnigty zaden
przycisk, a dysza zgrzewajgca (9) NIE jest w potozeniu do zgrzewania,
wySwietlane jest menu Standby (Rozdziat 1.9, Tryb Standby).

(Rys. 8)

* Gdy dysza zgrzewajaca (9) znajduje sig w potozeniu spoczynkowym, menu Cool Down (Rozdziat 1.8,
Schtadzanie) lub Profile (Rozdziat 1.7, Wybdr profili) moze zosta¢ wybrane przez obracanie e-Drive @

* Gdy dysza zgrzewajaca (9) jest opuszczona, oba punkty menu na wyswietlaczu (5)

znikajg i nie mogq zostac juz wybrane.

* Podczas, gdy dysza zgrzewajgca (9) sie schtadza, jest to wySwietlane na wy$wietlaczu (5) przy pomocy
wypetnionego paska postepu, strzatki g (do dotu) oraz biezgcej temperatury (migajaco) (Rys. 8).
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1. Tryb pracy

1.3 Ustawianie predkosci napedu

* Przy pomocy przycisku Naped [m mozna dostosowac predkosé napedu. Moze ona
zosta¢ ustawiona przez obracanie e-Drive @ w krokach po 0.1m/min. od 1.5m/min. -
18.0m/min. Ustawienie to moze zosta¢ wprowadzone zarowno przy wigczonym, jaki
wytaczonym napedzie. Jesli w ciggu 3 sekund nie dojdzie do wprowadzenia danych
poprzez przyciski funkcyjne (4), zostaje przyjeta nowa predkosé napedowa.

Na wyswietlaczu (5) pojawiaja sie wskaznik roboczy wartosci zadanych lub Cool
Down (Rys. 9).

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie znajduje sie w potozeniu spoczynkowym, na dolnej
krawedzi po lewej stronie wy$wietlacza (5) pojawia sie symbol (Start) IEE= .

* Przez przycisniecie e- Dnvef@ ruchamiany jest naped, pojawia sie symbol (Stop) I . Predkosc
napedowa moze by¢ bezposrednio zmieniana przez obracanie e-Drive @

¢ Przez ponowne przycisniecie e-Drive @ zostaje wykonane polecenie Stop, naped zostaje wytgczony.
Na wyswietlaczu pojawiajg sie wskaznik roboczy wartosci zadanych lub Cool Down.

* Jezeliw ciggu 3 sekund zostaje przycisniety przycisk Naped [m , wskaznik przetacza sie na inne menu
(patrz Rozdziat 1.6 Pomiar dtugosci, licznik dmuchawy i napedu).

* Przy pomocy przycisku Grzatka m lub przycisku Dmuchawa mozna przejs¢ do danego menu.

(Rys. 9)

1.4 Ustawianie temperatury zgrzewania

* Przy pomocy przycisku Grzatka m mozna zmieni¢ temperature zgrzewania.
Temperature zgrzewania mozna zmienia¢ w krokach po 10°C od 100°C - 620°C

przez obracanie e-Drive @ . Ustawienie jest przejmowane po 3 sekundach, jesli
w ciggu tych 3 sekund nie zostanie przycisniety zaden przycisk (Rys. 10).
* Jesli to menu zostanie wywotane ze wskaznika wartosci zadanych, mozna przez 100 o
przycisniecie e-Drive Ci uruchomic grzatke i dmuchawe. Gdy wtaczona jest grzatka,
mozliwe jest wybranie menu Cool Down (Rozdziat 1.8, Schtadzanie) (Rys. 11). (Rys. 10)
 Przez przycisniecie przycisku Grzatka m w czasie 3 sekund ponizej predkosci napedu
zostaje wyswietlone napigcie sieciowe. Takie wywotanie mozliwe jest rowniez z po- 6.0 o
ziomu wskaznika roboczego (Rozdziat 1.2). :
(Mozliwe tylko w VARIANT T1 230V ~).

* Przy pomocy przycisku Naped [m lub przycisku Dmuchawa mozna przejsc¢
do danego menu.

6.0 &

A520 ¢
| T
80
G

(Rys. 11)
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1.5

1.6

. Tryb pracy

Ustawianie ilosci powietrza

n
* Przy pomocy przycisku Dmuchawa mozna zmieni¢ poziom przeptywu powietrza. 6.0 rin
Przeptyw powietrza mozna zmienia¢ w krokach co 5% od 40% - 100% przez obracanie
e-Drive @ . Ustawienie jest przejmowane po 3 sekundach, jesli w ciagu tych 620 <«

na 100% na wyswietlaczu (5) nie pojawiajg sie zadne wartosci (Rys. 12).

 Jedli to menu zostanie wywotane ze wskaznika wartosci zadanych, mozna przez
przycisniecie e-Drive @ uruchomic grzatke i dmuchawe.

(Rys. 12)
* Menu Cool Down moze zosta¢ wybrane przez przycisniecie e-Drive E&
(Rozdziat 1.8, Schtadzanie).
¢ Przy pomocy przycisku Naped [m lub przycisku Grzatka m mozna przejs¢ do danego menu.
Pomiar dtugosci, licznik dmuchawy i napedu Distance:
» Tomenu (Rys. 13) pojawia sie, gdy przez przynajmniej 3 sekundy przycisniety jest przycisk e 1034m
Naped [m ay
* Menu przedstawia wszystkie czasy pracy oraz odlegtosé, ktorg urzadzenie przebyto od 012m

Time

chwili wigczenia. Catkowita odlegtos¢ (tutaj: 1034 m) nie moze zostac zmieniona i wska- et taats
Blow B843:158

ZuUje ona catg odbytg droge od chwili rozruchu urzadzenia.
I a odbyta droge a Drive 920:18

* Odlegtosc dzienna (tutaj: 012 m) nie zostaje wyzerowana automatycznie, lecz moze zostac
wyzerowana przez uzytkownika przez [ZTEEN=3d wcisniecie e-Drive @ (Rys. 13)
* \Wartosci Time dotyczg czasu pracy poszczegolnych komponentow urzadzenia. Jedno-
czesnie czas przypisany jest dmuchawie «Blows (tutaj: 043:58) oraz napedowi «Drive» (tutaj: 020:10). Czas
«Total» odnosi sie do czasu pracy. Zlicza godziny i minuty (tutaj: 143:12), podczas ktorych wytaeznik
gtowny (3) pozostaje wtaczony.

e Jezeli przez przycisniecie e-Drive Ci zostanie wybrana strzatka wstecz [J===3g , przechodzi sig z powrotem
do menu, z ktdrego zostat przycisniety przycisk Naped [m .
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1. Tryb pracy

1.7 Wybor profili
* Jesli ten wskaznik zostanie aktywowany po prawej stronie na dole
wyswietlacza (5), mozna przez przycisniecie e-Drive @ wczyta¢ odpowiednie
profile. Nggtepnie pojawia sie wskaznik «Select Profile». Przez obracanie
e-Drive §g) mozna wybrac profil. Profile FREE 1, 21 3 i moga zostac zdefiniowane

A\

1.8
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samodzielnie przez uzytkownika (patrz Rozdziat 2 Profile Setup

profili). Wszystkie pozostate profile maja na state przypisane wartosci i nie moga

by¢ definiowane przez uzytkownika (Rys. 14).

Przez obracanie e-drive @ mozna na wy$wietlaczu (5) na dole
po lewej lub prawej stronie aktywowac strzatki.

Strzatka w prawo przez przycisnigeie e-Drive Q
prowadzi na nastepng strone (Rys. 15).

Strzatka w lewo [JECIl przez przycisnigeie e-Drive @
prowadzi na poprzednig strone (Rys. 16).

Gdy strzatka wstecz zostaje aktywowana przez
obrocenie e—Drive@ , przechodzi sie przez weisniecie e-Drive

z powrotem do menu, z ktérego to menu zostaty wybrane profile.

Wykonac zgrzewanie probne zgodnie z instrukcjg zgrzewania

Sprawdzi¢ zgrzew probny.

Schiadzanie
* Gdy wybrany zostanie Symbol

n{.:-

przez wcisniecie e-Drive @ (Rys. 17),

pojawia sig menu «Cool down OK?» (Rys. 18). Przez ponowne przycisnigcie e-Drive @
zostaje aktywowany symbol OK na dole po prawej stronie na wy$wietlaczu (5).

W ten sposdb uruchomiony zostaje proces schtadzania.

* Podczas procesu schtadzania ilos$¢ powietrza zostaje zwiekszona do 100% oraz

wySwietlana jest chwilowa temperatura zgrzewania (Rys. 19).

Jesli temperatura zgrzewania spada ponizej 60°C, dmuchawa dziata jeszcze przez

2 minuty i po uptywie tego czasu automatycznie sie wytacza.
Wskazanie zmienia sie na wskaznik wartosci zadanych.

* Przez przycisniecie e-Drive @ podczas procesu schtadzania
uruchomiona zostaje grzatka, a na wyswietlaczu (5) pojawia
sie wskaznik roboczy (patrz Rozdziat 1.2 Wskaznik roboczy).

« Jesli aktywne jest menu Cool Down, naped moze zostac
wigczony/wytaczony recznie przy pomocy przycisku Naped m
Przyciski Grzatka m i Dmuchawa nie maja zadnej funkcji.

dostarczong przez producenta materiatu oraz krajowymi normami lub wytycznymi.

¢t 5
620 <«
- Instalacja
80 Yo
G
(Rys. 14)
Select Select
Profile Profile
FREE 2 PRG 1
FREE 3 PRG 2
PUC 1 PRG 3
PUC 2 PRG 4
PUC Mesch PRG 5
E 1 PRG 6
PE 2
(=] (=] [=_]
(Rys. 15) (Rys. 16)
o0 5
A520 <
I
80 %
(Rys. 17)
* v240 ¢
Cool down *
OK?
(Rys. 18) (Rys. 19)



1. Tryb pracy

1.9 Standby (tryb czuwania)

* Jezeli dysza zgrzewajaca (9) nie znajduje sie w potozeniu zgrzewania, a w I
zdefiniowanym przez uzytkownika czasie czuwania nie doszto do przycisniecia 0
zadnego z przyciskow, po uptywie odliczania (Rys. 20) automatycznie rozpoczyna Standby
sie dziatanie trybu Cool Down.

Uruchomiony zostaje proces schtadzania. 1 52

« Jedli przed uptywem odliczania (180 sekund) zostanie przycisniety e-Drive %wyéwiet-
lacz (5) przetacza sie na wskaznik roboczy (patrz Rozdziat 1.2 Wskaznik roboczy). 7(Rys. 20)

 Ustawianie czasu Standby (Rozdziat 2.3, Standby Setup).

1.10 Komunikaty o btedach s

« Jezeli pojawi sie btad w dziataniu automatu do _
zgrzewania gorgcym powietrzem VARIANT T1, F N\
na wyswietlaczu (5) pojawia sie komunikat
opatrzony dodatkowo kodem btedu. Kod ten ST 0 P ! ST o P ! STO P!
odpowiada doktadniejszemu opisowi btedu, ERROR ERROR ERROR
zamieszczonemu na przedstawionej ponizej o1 0 2 40
liscie.

* W przypadku btedu 02 oraz btedu 40
wySwietlane sg oddzielne symbole

* W przypadku wszystkich pozostatych btedow wyswietlany jest symbol klucza do $rub, informujacy o
koniecznosci przeprowadzenia serwisu

Bfad Rodzaj btedu

Err00 Uszkodzony elektroniczny uktad sterowania

Err01 Przerwanie lub spiecie czujnika temperatury

Err02 Element grzejny/Uszkodzenie uktadu elekironicznego (Przerwa w jednym/obu uzwojeniu/uzwojeniach)
Err04 Uszkodzenie triaka (jeden lub oba triaki sg uszkodzone)

Err08 Uszkodzony silnik dmuchawy

Err40 Podnapiecie 25% (napiecie sieciowe 75%) tylko VARIANT T1 230V~

2. Profile Setup (Instalacja profili)

2.1 Instalacja profili - kombinacja przyciskow

Przyciski Naped i Grzatka przytrzymac
wcisnigte i jednoczesnie wytgcznik gtéwny
Wt. ON

N gt

VARIANT

Switzerland

Release
HMI:= 1.88
CSE! 1.08

Profile
Setfup
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2.2 Tworzenie profili

2. Profile Setup (Instalacja profili)

Profile
Setup

FREE 2
FREE 3
Standby

* \W Profile Setup moga zostac utworzone 3 indywidualne profile, w
ktorych nazwa i wszystkie trzy parametry Naped [m Grzaikam
Dmuchawa moga zostac dowolnie ustawione i nastepnie
moga zostac zapisane przez przycisniecie e-Drive Ci (Rys.21).

» Poszczegdlne punkty menu moga zosta¢ wybrane przy pomocy
przyciskow funkcyjnych (4). Przez przycisniecie e-Drive @ =)
powraca sie do wyboru w ramach instalacji profili.

* Gely symbol ABC zostaje aktywowany przez obrécenie
e-Drive g, przechodzi sig przez weisniecie e-Drive @ Z powrotem
do menu nazwy profili (Rys. 22).

¢ W menu nazw profili mozna przez obrocenie e-Drive @ wybrac
naki_ /. / AdoZ / 0do9,atakze strzatki w lewo lub w prawo
oraz symbole Save [EY=¥ES Iub Back =3y .

* Zmiana nazwy profilu .

- Przez obracanie e-drive ﬁ) mozna wybrac strzatki po lewej lub
prawej stronie. Jesli strzatka w prawo zostaje aktywowana przez
przycisniecie e-Drive @ pozycja w nazwie profilu przeskakuje
0 jeden znak (czarny) w prawo. Jesli strzatka w lewo zostaje
aktywowana przez przycisniecie e-Drive @ , pozycja w nazwie
profilu przeskakuje o jeden znak (czarny) w lewo (Rys. 23).

(Rys. 21)

n_

6.0 &
620 <

100 «
(Rys. 22)

Profile Hame
FEREE 1

&> .ABCD
EFGHI JKL
MHOPORST
UUWXYZ@1
23456789

=]
(Rys. 23)

- Przez obracanie e-Drive @ mozna wybra¢ zadany znak (_ /. / AdoZ / 0do9). Przez przycisniecie
e-Drive@znak przedstawiony w nazwie profilu na czarno, zostaje zastapiony wczesniej wybranym znakiem.

 Zapisanie nazwy profilu lub anulovlg[lie
- Gdy przez obrdcenie e-Drive §g) zostaje wybrany symbol Save EENEE
e-Drive @ zostaje zapisana nazwa profilu.

, przez przycisniecie

- Gdy przez obrocenie e-Drive @ zostaje wybrany symbol Back [Js==gl§, przez przycisniecie e-Drive@

zostaje anulowana nazwa profilu (nie zostaje zapisana).

Wykona¢ zgrzewanie probne zgodnie z instrukcja zgrzewania

dostarczong przez producenta materiatu oraz krajowymi normami lub wytycznymi.

Sprawdzi¢ zgrzew probny.

2.3 Instalacja trybu czuwania (Standby Setup)
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* (zas Standby definiuje czas, ktéry musi uptyngc (brak przycisnietego przycisku, dysza
zgrzewajaca (9) nie jest w potozeniu zgrzewania) do momentu automatycznego
uruchomienia procesu schtadzania (patrz Rozdziat 1.8 Schtadzanie).

- Przez obracanie e-drive @ mozna wybrac czas od 5 - 120 minut.
Fabrycznie czas ustawiony jest na 40 minut.

¢ Przez przycisniecie e-Drive @ powraca sie do wyboru w ramach instalaciji profili.

Standby

[5..120 minl




Najczesciej zadawane pytania (FAQ) Btad - Przyczyna - Dziatanie

» Maszyna wytacza sie automatycznie
- Przy pomocy pracy w trybie czuwania (Standby) maszyna zostaje automatycznie wytaczona po uptywie
ustawionego czasu (fabrycznie czas ustawiony jest na 40 minut).
W razie potrzeby podwyzszy¢ czas Standby (2.3 Standby Setup, Strona 38).
* Jakos¢ zgrzewu jest wadliwa
- Sprawdzi¢ predkos¢ napedu, temperature zgrzewania oraz ilos¢ powietrza
- Dysze zgrzewajgca (9) oczyscic szczotka druciang
- Dysza zgrzewajgca (9) jest nieprawidtowo ustawiona
- Ustawi¢ dysze zgrzewajacg (9), strona 40/ 41.
« Nieosiagniecie ustawionej temperatury (wskaznik temperatury miga)
- Sprawdzi¢ napiecie sieciowe
- Zredukowac ilo$¢ powietrza
- Zredukowac temperature
* Dmuchawa goracego powietrza nie blokuje sie w potozeniu do zgrzewania
- Stozkowy element dociskowy musi zosta¢ ustawiony w nastepujacy sposob:
- Schtodzic¢ dysze zgrzewajaca (9) (1.8 Schtadzanie, Strona 36)
- Dysze zgrzewajaca (9) ustawi¢ w potozeniu zgrzewania
- Srubokretem lekko dokrecié $rube (30), nastepnie $rube (30) obrécic
wstecz 0 ok. 1/2 obrotu.

* /grzewarka odsuwa sie w bok.
- Dokonac precyzyjnego ustawienia $ciezki rolki kierujacej (14) w
nastepujacy sposab:
- Schtodzic¢ dysze zgrzewajaca (9) (1.8 Schtadzanie, Strona 36)
- Wyfaczy¢ wytacznik gtéwny (3) or;@ -
- Przewdd sieciowy odtgczy¢ od zasilania z sieci elektryczne] [GH>-
- Wyja¢ dodatkowy obcigznik (16)
- Automat do zgrzewania przechyli¢ na bok

dzwignie precyzyjnego ustawiania Sciezki (32) w zadanym potozeniu

- Dokrecic $rube blokujaca precyzyjnego ustawiania sciezki (31)

- Automat do zgrzewania gorgcym powietrzem
ustawic¢ w potozeniu zgrzewania

- Wtozy¢ dodatkowy obcigznik (16)

- Ponownie uruchomi¢ automat do zgrzewania
goracym powietrzem

- Wykonac zgrzewanie probne

* Nie dziata automatyczny uktad rozruchowy

Jezeli silnik napedowy nie uruchamia sie automatycznie po wsunieciu dyszy

zgrzewajacej (9), prawdopodobnie czujnik rozruchowy (6) jest zle ustawiony.

- UstawiC czujnik rozruchowy (6) w nastepujacy sposob:

- Schtodzic¢ dysze zgrzewajaca (9) (1.8 Schtadzanie, Strona 36)

- Wytaczy¢ wytacznik gtéwny (3) or+(&)

- Przy pomocy dmuchawy goracego powietrza (8) wychylic dysze zgrzewajaca (9) |
w potozenie zgrzewania i zablokowac. -

- Przy pomocy klucza imbusowego dokonac ustawienia czujnika rozruchowego (6) na [ &=
trzpieniu gwintowanym (7); WAZNE: Odstep zataczania 0,2 - 0,5mm '

- Sprawdzi¢ dziatanie

Jesli silnik napedowy w dalszym ciagu nie uruchamia si¢ automatycznie,
nalezy skontaktowac sie z punktem serwisowym.
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Ustawianie dyszy zgrzewajacej

Przygotowanie do ustawienia dyszy zgrzewajacej (9)

L™

* Dysza zgrzewajaca (9) i rolka dociskowa (11) musza byc czyste.

Dysza zgrzewajgca (9) musi ostygnac (1.8 Schtadzanie, Strona 36). 15

* Wytaczy¢ wytacznik gtéwny (3) OFF
230
400

* Zgrzewarka na gorace powietrze w pozycji gotowej do transportu.
- Rolke prowadzacg (15) obrdci¢ do gory.

- Dmuchawe goracego powietrza (8) przesuwac w prawo, az trzpien
mocujacy (10) zatrzasnie sie we wgtebieniu uchwytu (28).
Dmuchawa (8) jest w pozycji spoczynku.

- Opuszczanie rolek transportowych (26) przez obrocenie uchwytu (27). Gotowos¢ do transportu
Dzieki temu rolka dociskowa (11) jest odcigzona.

* Po ustawieniu dyszy zgrzewajacej (9) przeprowadzic zgrzewanie testowe.

Przewdd sieciowy odtaczy¢ od zasilania.

Ustawienie fabryczne dyszy zgrzewajacej (9)

* Zgrzewarka na gorace powietrze w pozycji gotowej do transportu

@) 7apomoca uchwytu (27) opuscié zgrzewarke.

( Odkrecic sruby imbusowe uchwytu urzadzenia (29).

@® Opuscic dmuchawe goracego powietrza (8).

(® Dysza zgrzewajaca (9) musi przylegac do podtoza.

(@ Skorygowad kat, wykonujac obrotowe ruchy dmuchawa goracego powietrza (8),
tak aby dysza zgrzewajaca (9) przylegata do podtoza.

 Dokrecié $ruby imbusowe uchwytu urzadzenia (29).

Ustawianie odlegtosci miedzy dysza zgrzewajaca (9) i rolka dociskowg (11) za pomocg przymiaru do dysz

* Zgrzewarka na gorace powietrze w pozycji gotowej do transportu.

@ Przymiar do dysz (38) wsunag pod rolke dociskowg (11).

© Zapomoca uchwytu (27) opuscic ostroznie rolke dociskowa (11) na przymiar do dysz (38).

@ Dmuchawe goracego powietrza (8) ustawic w pozycji zgrzewania. @

© Odkrecic dwie sruby nastawcze prowadnicy dmuchawy (25).

@ Dmuchawe goracego powietrza (8) ustawic rownolegle wzgledem przymiaru do
dysz (38).

@ Dokrecic $ruby nastawcze osi odchylnej (25). Zdja¢ przymiar do dysz (38).




Ustawianie dyszy zgrzewajacej

Ustawienie wysokosci za pomocg przymiaru do dysz

* /grzewarka na gorace powietrze w pozycji gotowej do transportu.

(@ Zapomoca uchwytu (27) opuscic zgrzewarke.

® Dmuchawa goracego powietrza (8) musi by¢ w pozycji spoczynku.

@ Karb w przymiarze do dysz (38) wsunac w blaszke regulujaca wysokosé (39).

@ Odkrecic dwie $ruby na blaszce regulujgcej wysokosé (39). Blaszke regulujgca wysokosé (39) przesunac
w dot do oporu. Dokrecic Sruby i usuna¢ przymiar do dysz (38).

VIRl O] F 2

Ustawianie odlegtosci miedzy dysza zgrzewajaca (9) i rolka dociskowa (11) bez przymiaru do dysz

e /grzewarka na gorgce powietrze w pozycji gotowej do transportu

® 0) Za pomoca uchwytu (27) opuscié zgrzewarke.

(@ Dmuchawe goracego powietrza (8) ustawic w pozycji zgrzewania.

® Odkrecic $ruby nastawcze prowadnicy dmuchawy (25).

® Zgodnie zrysunkiem ustawi¢ dmuchawe goracego powietrza (8) réwnolegle wzgledem rolki dociskowej (11).
® Dokrecié $ruby nastaweze prowadnicy dmuchawy (25).

Ustawienie wysokosci bez przymiaru do dysz

e /grzewarka na gorgce powietrze w pozycji gotowej do transportu.

© Zapomoca uchwytu (27) opuscié zgrzewarke.

© Dmuchawa goracego powietrza (8) musi by¢ w pozycji spoczynku.

@ Odkreci¢ dwie $ruby na blaszce regulujgcej wysokosé (39).

O Blaszke regulujaca wysokosé (39) przesuna¢ w dot zgodnie z rysunkiem.
@ Dokrecic $ruby na blaszce regulujacej wysoko$é (39).
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Przezbrajanie przy taSmie 50 mm / 25 mm

&Dysza zgrzewajaca (9) musi ostygna¢ (1.8 Schtadzanie, Strona 36).

* « Wylaczy¢ wytacznik gtéwny (3) o (€ /;:13---"" '
Przewdd sieciowy odtaczy¢ od zasilania

* Dysze zgrzewajaca (9) wyczyscic szczotkg z mosigdzu.
* Zgrzewarka na gorace powietrze jest gotowa do transportu.

Demontaz od 1 do 4
Montaz od 4 do 1

1. Wymienic rolki prowadzace tasme (15).

2. Blaszke regulujaca wysokos¢ (39) zdemontowac i obrdcic,
ustawiajac na szeroko$¢ tasmy 50 mm lub 25 mm i zamocowac dwiema Srubami.

S Szeroko$¢ tasmy 25mm

Szerokos¢ tasmy 50mm

3. Zdemontowac rolke dociskowa (11), obrocic i ostroznie nasunag na os.
Podczas nasuwania nalezy zwrocic uwage na to, aby rolka dociskowa (11) sie nie przekrzywita.
Moze to spowodowac uszkodzenie 0si.

4. Wymienic¢ dysze zgrzewajaca (9).
Ustawianie dyszy zgrzewajacej, Strona 40 / 41.
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Wersje Leister VARIANT T1 / Tape

Nrart. 148.963 VARIANT T1, szeroko$¢ tasmy 25mm, 230V / 3680 W
Nrart. 148.964 VARIANT T1, szeroko$¢ tasmy 50mm, 230V / 3680 W
Nrart. 148.965 VARIANT T1, szeroko$¢ tasmy 25mm, 400V / 5700 W
Nrart. 148.966 VARIANT T1, szerokos¢ tasmy 50 mm, 400V / 5700 W

Wyposazenie

Mozna stosowac tylko oryginalny osprzet firmy Leister.

Nrart. 148.961 Zestaw do tasmy o szer. 25mm
Nrart. 148.962 Zestaw do tasmy o szer. 50 mm

Szkolenie

e Leister Technologies AG i ich autoryzowane punkty serwisowe oferujg bezptatnie kursy zgrzewania oraz
wdrozenia. Informacje mozna znalez¢ na stronie www.leister.com..

Konserwacja

* Wlot powietrza w dmuchawie gorgcego powietrza (8) powinien by w razie zanieczyszczenia > =11
czyszczony pedzlem.

* Dysze zgrzewajaca (9) czysci¢ szczotka mosiezng [

* Sprawdzi¢, czy przewdd sieciowy (1) ani wtyczka nie majg uszkodzen elektrycznych lub mechanicznych.

Serwis i naprawy

* Gdy licznik roboczy osiagnie 400h lub licznik dmuchawy 2000h, na wy$wietlaczu (5)
pojawia sie przy kolejnym wiaczeniu wytacznika gtéwnego (3) komunikat «<Maintenance ‘

servicing». Komunikat ten wyswietlany jest przez 10 sekund i nie moze zostac ominigty przy

pomocy elementéw obstugowych (4). Malntonance

 Naprawy moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez autoryzowane punkty serwisowe servicing
firmy Leister. Gwarantujg one fachowy oraz niezawodny serwis przy uzyciu oryginalnych
czeSci zamiennych zgodnie ze schematami potaczen i listami czeSci zamiennych, a
wszystko to w ciggu 24 godzin.

Gwarancja

* Ninigjsze urzadzenie poczawszy od daty zakupu objete jest rekojmig lub gwarancjg udzielang przez
bezposredniego partnera handlowego/sprzedawce. W przypadku roszczen z tytutu rekojmi lub gwarancji (udo-
kumentowanie przez fakture lub dowod dostawy) partner handlowy ma obowigzek usung¢ wady fabryczne lub
powstate w procesie przetwarzania poprzez wymiane lub naprawe. Elementy grzewcze nie s objete rekojmig
ani gwarancja.

* Dalsze roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji sa w ramach bezwzglednie obowigzujgcych przepisow prawa
wykluczone.

* Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznac-
zeniem nie podlegajg gwarancii.

* Wyklucza sie roszczenia z tytutu rekojmi lub gwaranciji w stosunku do urzadzen, ktore zostaty przez Kupujacego
przebudowane lub zmodyfikowane.
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Navod k obsluze (prekiad originainiho névodu k obsluze) @

Pred uvedenim do provozu si pozorné prectéte ndavod na obsluhu a uscho-
vejte jej pro dalSi pouzit.

Leister VARIANT T1
Horkovzdusny svarovaci automat / Tape

Pouziti

Zafizeni se smi pouzivat pouze v dobfe vétranych prostorech. V pfipadé potfeby se musi pracovat s odsavacim
zafizenim nebo s osobnimi ochrannymi prostredky. Davejte pozor na to, abyste materidl pfi procesu svarfovani
nespalili. Provedte s vyrobcem materidlu zkouku na obsah zdravi Skodlivych pfidavnych ldtek. Musi se pouzit
zékonnd ustanoveni tykajici se ochrany zdravi pfislu$né zemé.

Pro svafovani plachet z PVC pasem

« Sika pasu 25 mm; ochrana proti vandalismu
- Extrudovany PVC (homogenni), s viozkou z ocelovych dratd 1.5 mm
- Plachtovina, dvojndsobna s vlozkou z ocelovych dratll 1.5mm

« Sika pasu 50 mm; popruhovy pas z PVC
- Plachtovina F=2400kg - Plachtovina F=1300kg

* Upozornéni: Svarovani kfivek neni mozné

Varovani

Ohrozeni Zivota - pfi otevirani pistroje mohou byt odkryty komponenty a pfipojky
pod napétim. Pfed otevfenim pfistroje vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.

Nebezpedi pozaru a exploze pfi neodborném pouZziti horkovzdusnych pristrojd,
predevsim v blizkosti hoflavych materidl( a vybusnych plyn.

Nebezpeci popaleni! Nedotykejte se horké svafovaci trysky. PFistroj nechte
zchladnout. Proud horkého vzduchu nesméfujte na osoby a zvifata.

Pfistroj pfipojte do zasuvky s ochrannym vodic¢em.
Kazdé preruSeni ochranného vodice v pfistroji a mimo pfistroj je nebezpecné!
Pouzivejte vyhradné prodluzovaci kabel s ochrannym vodic¢em!

O B>

Upozornéni

230 Jmenovité napéti uvedené na pfistroji musi souhlasit se sitovym napétim.
100 EN61000-3-11; Zmax=0.100  +j 0.063 Q. EventuéIné s dodavatelem
(zasobovaci firmou) konsultujte.
Pfi vypadku proudu vysurite horkovzdu$né dmychadlo.

PYi pouZiti pistroje na stavenistich je pro ochranu osob bezpodmine¢né nutné po-
uzivat proudovy chranic Fl.

@

45



Upozornéni

Pistroj se musf provozovat pod dohledem. Teplo se miiZe rozsffit i k hoflavym
materidl(m, které se nenachdzeji v dohledné vzdalenosti.

Pristroj smi byt pouZivan vyhradné vySkolenymi odborniky, anebo pod jejich
dohledem. Détem je poufZiti pfistroje zcela zakdzano.

Chrarite pristroj pfed vlhkosti.

Pristroj se nesmi zvedat za pfidavné zavazi (16).

> ®

Shoda

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Svycarsko potvrzuje, 7e tento vyrobek v
provedeni ndmi uvedeném na trh splfiuje poZadavky nasleduijicich smémic EU.

Smérnice: 2006/42,2004/108,2006/95, 2011/65

Harmonizované normy:: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax)
EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 13.06.2014 (Bftma N M‘éQ [/@(hﬂ‘{w "

Andreas Kathriner, GM

Bruno ve P

Likvidace odpadu

Elektrické pristroje, prisluSenstvi a obaly odevzdejte k recyklaci odpovidajici ochrangé zivotniho
prostredi. Jen pro staty EU: Nevyhazujte elektrické pristroje do domovniho odpadu! Podle evropské
smérnice 2002/96 o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich a jejiho zaclenéni do narodniho
prdva se musf jiz nepouzivané elektrické pristroje oddélené shromazdovat a odevzddvat k recyklaci
odpovidajici ochrané Zivotniho prostredi.

Technické udaje

Napéti V-~ 230 400

Prikon w 3680 5700

Frekvence Hz 50/60

Teplota °C plynule 100 - 620 °F 212 - 1148
Pojezd m/min. plynule 15-18 ft/min 4.9 - 59.1
Mnozstvi vzduch I/min. 40-100

Hladina hluku Lpa (dB) 70

Hmotnost kg 28 Ibs 61.7

bez kabelu

Rozméry Dx S x V mm 700 x 415 x 85 inch 27.6 x163 x3.3
Znatka shody €3

Bezpeénostni znacka ®

Tfida ochrany | D

Napajeci napéti neni prepinatelné
Technické zmény vyhrazeny
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Popis pfistroje

Vodici ty¢

33

Odvijeci zafizeni pasu

1 Privodni sitovy kabel

2 Kryt

3 Hiavni vypinaC ZAP./ VYP.

4 QOvladaci prvky

5 Displej

6 Spoustéci senzor

7 Zavitovy kolik pro nastaveni
spoustéciho senzoru

8 Horkovzdusné dmychadlo

9 Svafovaci tryska

10 Aretacni zardzka pro
horkovzdu$né dmychadlo

11 Pritlatné kolo

12 Vodici kladky pasu

13 Napinaci paka pasu

Ovladaci prvky (4)

-Drive
:

Ma dvé funkce:

ﬁ Otacenim doleva nebo doprava mliZete

14 Ridic kolo
15 Vodici kolecko
16 Pridavné zdvazi
17 DrZadla pro prenaseni
18 Sroub s valcovou hlavou
19 Spodni dil vodici tyce
20 Horni dil vodici tyCe
21 Upinaci packa
horniho dilu vodici tyCe
22 Dr7ak pro sitovy kabelg
23 Drzdk pro odvijeci zafizeni pasu
24 Upinaci packa
spodniho dilu vodici ty¢e
25 Sefizovaci Sroub otocné osy
26 Dopravni koleCka

e-Drive slouzi jako navigator. )»

nastavit r(izna menu ¢i hodnoty

@ Stisknutim potvrdite nebo aktivujete

27 Paka zvedaciho zafizeni

28 Pridrzné drzadlo

29 Nastaveni Uhlu drzaku pfistroje

30 Aretacni Sroub svafovaci polohy

31 Aretacni Sroub pro jemné
nastaveni stopy

32 Péka pro jemné nastaveni stopy

33 Rukojet vodici tyce

34 Magneticky drZak néstroje

35 Drzdk pasu

36 Pdkovy Sroub pro upevnéni pasu

37 Upevnéni pasu

38 Mérka trysky pro 25 nebo 50 mm

39 Plech vySkového polohovani

40 Objimka

Pojezd
Nastaveni rychlosti pojezdu

Ohfev
Nastaveni teploty svarovani

Dmychadlo
Nastaveni mnozstvi vzduchu
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Informaéni piktogramy

Nasledujici piktogramy se na displeji zobrazuji pro informaci.

* Svarovaci tryska 0 Pistroj v Usporném re- 9 Kontaktujte autorizované

se ochlazuje Zimu, pristroj se po uply- servisni stfedisko
nuti dané doby vypne

4 Ukazuje, 7e teplota roste
W Ukazuje, Ze teplota klesa

s Prijhéh nahfivani

Aktivni piktogramy

Nasledujici piktogramy se zobrazi na displeji a po stisknuti e-Drive @ se spusti.
Zapnuti ohfevu a dmychadla
(pokud dmychadlo jeSté nebézi)
Zastaveni pojezdu

p > B Spusténi pojezdu

Automatické chlazeni
(ohfev vyp., dmychadlo zap.)

Volba profilii

UloZeni zménéného jména
Zména jména profilu

Na dali stranu

Na pfedchozi stranku

L

Ve struktufe nahoru Reseat Vynulovani denni vzdalenosti
(zpét na pfedchozi program)
(%9 Potvrzen : z
6D 2 60 BS&
Informacni piktogram >
piidogramy 620 <«||4520<
Cool down ]
OK?
o 80 «| /80 «
Aktivni piktogramy > ) EEZ (Pofi)
Rychlé info
Jak spustim horkovzdusny svafovaci automat VARIANT T1 ?
1. Zapojte sitovy kabel do elektrickg sitéobr - 60 &
2. Hlavni vypinaé (3) ZAP .
3. Stisknéte tacitko pojezdu ) == ototte e-Drive 1B A520 ¢
4. Stisknéte tlacitko ohevu [ ==~ otocte eDrive @ —
5. Stisknéte tlacitko dmychadla [T =— otocte eDrive @ 80 .
6. Stisknéte e-Drive @nahh’vacfdoba cCa 1 - 2 MiNUly m— — E b
7. Provedte zkuSebni svar podle svarovaciho navodu vyrobce
materidlu a ndrodnich norem ¢i smérnic. Zkontrolujte zkuSebni svar.
8. Svarovani *
e, "
Jak vlypnvu horkgvzdusny svarovaci automat VARIANT T1 ? v 040 ¢
1. Stisknéte e-Drive @ (obr. 1),
2. Stisknéte e-Drive «Cool down OK»@ acca 4 minuty Cocg}c(i‘?wn *
nechte chladit (obr 2).
3. Po ochlazeni svafovaci trysky (9) vypnéte hlavni vypinaé (3) or (&)

(Obr. 1) (Obr. 2)
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Pred uvedenim do provozu

Zafizeni se smi pouzivat pouze venku nebo v dobfe vétranych prostorech.
Davejte pozor na to, abyste material pfi procesu svarovani nespdlili.
Seznamte se s bezpecnostnim listem materidlu od vyrobce a dodrzujte jeho pokyny.

Q Pfed uvedenim pfistroje do provozu zkontrolujte sitovy kabel (1), zastréku a prodluzovaci kabel, zda
nevykazuiji elektrické ¢i mechanické poskozeni.

* Zkontrolujte, zda je pfidavné zavazi (16) spravné vlozené.
* Vodici ty¢

- Dolni éast vodici ty€e (19) nastavte pomoci pakového
Sroub (24) do pozadované polohy.

- Horni €ast vodici ty€e (20) zasurite do dolni €asti vodici
tyGe (19) a upevnéte pomoci upinaci paky (21).

- Odleh¢eni tahu pFivodniho sitového kabelu (1) zavéste
do drzaku (22) na vodici tyCi nebo na podvozku.

- Pri nepouZivani vodici tyce ji Ize pomoci dvou §roubl s
valcovou hlavou (18) z horkovzdu$ného svafovaciho
automatu odstranit.

« Odvijeci zafizeni pasu zasurite do drzaku (23).
* Magneticky drzak nastroje (34) namontujte a upevnéte
pomoci Sroubu se Sestihrannou hlavou.

* Zkontrolujte zakladni nastaveni vodici kladky (15). ——— 11] 11
- Vodici kladka (15) musi byt nastavena bo¢né nebo stfedové k
Piitlaénému kolu (11). 15 4
| v 15
- Podle potfeby provedte nastaveni vodici kladky (15) takto: Stredni pfitlacna kladka

Povolte Sroub se Sestihrannou hlavou (15a) vodici kladky (15).
Podle Sitky pasu posuiite vodici kladku (15) do poZadované polohy
(viz znacku).

Oznaceni polohy pro Sifku pasu 50, 25 mm. —_—
Utahnéte Sroub se Sestihrannou hlavou (15a) vodici kladky (15).

« Z&kladni nastaveni svarovaci trysky (9) se provadi ve vyrobeé.
* Zkontrolujte zdkladni nastaveni svarovaci trysky (9) pomoci mérky trysky (38), kterd je obsazena v dodavce.
* Nastaveni svafovaci trysky (9), strana 61/ 62.

@ @ PFipojte pristroj ke jmenovitému napéti. Jmenovité napéti uvedené na pristroji musi
400 souhlasit se sitovym napétim.

PFi vypadku proudu uvedte horkovzdusné dmychadlo (8) do parkovaci polohy.

Zapnuti a parametry nastaveni horkovzdusného svarovaciho automatu viz Pracovni rezim od strany 54.
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Pfipravenost k prepravé / Nastaveni polohy pfistroje

* Svarovany materidl a rovnéz svarovaci tryska (9) a Pritlacné kolo (11) musi byt Cisté.
* Horkovzdu$ny svarovaci automat v poloze pfipravenosti k prepravé

- Vodici kladku (15) natoCte nahoru.

- Horkovzdusné dmychadlo (8) posunte doprava az zaskocCi
zajistovaci ep (10) do vybrani Gichytu (28). Horkovzdusné
dmychadlo (8) je v parkovaci poloze.

- Spustte prepravni kolecka (26) otocenim rukojeti (27).

Tim se nadzvedne pfitlacné kolo (11) pro pfepravu.

- Pfepravni kolecka (26) jsou ve funkcni poloze.

* Najedte horkovzdusnym svarovacim automatem do svarovaci
polohy.

L™

Pfipravenost k prepravé

Priprava ke vlozeni pasu

&Svafovacl’ tryska (9) musi byt vychladla (kapitola 1.8, Chlazeni, strana 57).

* Horkovzdus$ny svarovaci automat v poloze pfipravenosti k prepravé (viz vyse).

* Aby se zabranilo natoCeni pfi spusténi horkovzduSného svarovaciho automatu, musf byt Fidici kole€ko (14)
paralelné vyrovnano k pfitlaénému kolu (11).

* Pomoci rukojeti (27) spustte horkovzdu$ny svafovaci automat do svafovaci polohy.
Prepravni kolecka (26) jiz nejsou ve funkéni poloze a jsou timto odlehéena.

« Uvolnéte napinaci paku pasu (13).

Spravné

Vlozeni pasu do odvijeciho zafizeni

« VloZeni svafovaciho pasu do drzaku pasu (35) provedte takto:

@ Povolte pakovy Sroub (36)

( Odstraiite upevnéni pasu (37)

® Vio7te svafovaci pas ve sméru otaceni hodinovych rucicek. V pipadé potfeby pouZijte pouzdro (40).
(® Upevnéni pasu (37) nasuiite na drzak pasu (35) a utahnéte pakovy §roub (36).




VloZeni pasu do vodicich kladek

Vlozeni ochranného pasu proti vandalismu; Sifka pasu 25 mm Bez kontaktu s

* Extrudovany PVC, s vlozkou z ocelovych drétd 1,5 mm tryskou

- Ochranny pés proti vandalismu zasurite mezi vodici kladky pasu (12) a pod ’

pritlaéné kolo (11). Ochranny pas proti vandalismu se pfi svafovani nesmi
dotykat trysky.

* Plachtovina 620 g/m?, s vlozkou z ocelovych dratd 1,5mm ’ J7/
- Ochranny péas proti vandalismu zasunte mezi vodici kladky pasu (12) pod : (f
pfitlaéné kolo (11).. Ochranny pés proti vandalismu se pfi svafovani dotyké i \“E
trysky.

- Upozornéni: Pokud je pds na zadni strané nerovny, mél by se svafovat bez
dotyku trysky.

12 11|

]

A\

S kontaktem
s tryskou

Vlozeni popruhového pasu z PVC; Sifka pasu 50 mm
e Plachtovina F =2400Kkg; Plachtovina F =1300kg

- Popruhovy pds z PVC zasurite mezi vodici kladky pasu (12) a pod pfitlaéné
kolo (11). Popruhovy pds z PVC se pfi svafovani dotyka trysky.

Po vloZeni pasu

* Po vloZeni ochranného pasu proti vandalismu nebo popruhového pasu z PVC \
se musi pfitlaéné kolo (11) zvednout pomoci rukojeti (27). ~—————— !~

* Vlozeny pasovy materidl rukou protahnéte pod pfitlaénym kolem (11).

Pritlacné kolo (11)
Sitka pasu 25 mm pro
ochranny pas proti
vandalismu

Pfitlaéné kolo (11)
Sitka pasu 50 mm pro
popruhovy pas z PVC

* Pomoci rukojeti (27) spustte horkovzdusny svarovaci automat [
do svarovaci polohy. ’

* Za Ucelem napnuti pasu otocte napinaci paku pasu (13) dol(.
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ZkusSebni svarovani

Provedte zkuSebni svar podle svafovaciho ndvodu vyrobce materidlu a narodnich norem ¢i smérnic.
Zkontrolujte zkuSebni svar.

Zahajeni svarovani

* Aby se zabranilo natoceni pfi spusténi horkovzdusného svarovaciho
automatu, musi byt Fidici kolec¢ko (14) paralelné vyrovnano k
pritlaénému kolu (11).

14
Chybné Spravné

(@ Sklopte vodici kole¢ko (15) dolli

@ Lehce zahybejte s horkovzdusnym dmychadlem (8), dokud se areta€ni zarazka (10) nevysune z
prohloubent.

© Okamzité zasurite horkovzdugné dmychadlo (8).

POZOR: Jestlize budete horkovzdusnym dmychadlem (8) hybat pfili§ daleko, dotknete se svarovaci
tryskou (9) pfitlaéného kola (11). Horkovzdusné dmychadlo (8) takto nelze zasunout.

Posunutim horkovzdusného dmychadla (8) najedte svarovaci tryskou (9) mezi materidl pasu a plachtoviny
azna doraz.

O]9 €

15

* Motor pojezdu se automaticky spusti. Bez automatického spusténi
(viz. kapitola Otazky a odpovédi, strana 60)

* Stroj Ize rucné spustit oviadacimi prvky (4) pojezd [ a e-Drive )

 Spustite-i pojezd pomoci [ a e-Drive g a nésledné zasunete svaFovaci
trysku (9), jede horkovzdu$ny svafovaci automat po vychyleni svarovaci
trysky (9) o cca 30 cm ddle (zpozdéné vypnuti pojezdu).

* Horkovzdu$ny svafovaci automat Ize vést za rukojet vodici tyée (33),
drzadlo (17) nebo za uchyt (28). Pfi svafovani vedte horkovzdusny
svafovaci automat bez tlaku na rukojet vodici tyé (33), drzadlo (17)
nebo uchyt (28).

Tlak m(iZe vést k chybdm svarovani.

* Sledujte polohu vodiciho kolecka (15).

11 15
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Ukonceni svafovani

e

dmychadla (8) a nadzvednéte.

Po ukonceni svafovani vysurite svarovaci trysku (9) ze svafovaci polohy doprava pomoci horkovzdusného

Horkovzdusné dmychadlo (8) posurite doprava, dokud aretaéni zarazka (10) nezaskoCi do prohloubeni
pfidrzného drzadla (28). Horkovzdusné dmychadlo (8) je v parkovaci poloze

Vysunte vodici kole¢ko (15) nahoru

Spustte prepravni kolecka (26) otoCenim rukojeti (27). Tim se odlehCi nadzvedne pfitlaéné kolo (11)

pro prepravu. Pfepravni kolecka (26) jsou ve funkéni poloze.

®
L)
@ Rozdélte pas mezi ptitlaénym kolem (11) a vodicimi kladkami pasu (12).
()

Uvolnéte napinaci paku pasu (13).

* Horkovzdu$nym svarovacim automatem Ize znovu najet do svarovaci polohy.

* Po ukonceni svarovani vypnéte ohfev pomoci e-Drive @ @ 2 x stisknout), tim dojde k ochlazeni svarovaci
trysky (9) a dmychadlo se po cca 4 minutach automaticky vypne (kapitola 1.8, Chlazeni, strana 57).

« V/ypnéte hlavni vypinac (3) OFF.

Vytahnéte sitovy kabel z elekirické sité.

« \/yCistéte svarovaci trysku (9) mosaznym kartaem

* Horkovzdus$ny svafovaci automat je ve stavu

pfipravenosti k pfeprave.

Kombinace tlacitek

Hlavni vypina¢ ZAP
ON

—

@) .

Tlacitka pojezdu a ohfevu drzte stisknutd
a soucasné zapnéte hlavni vypinac¢ ZAP
ON

N L

6.0 &
VARIANT
LEISTER 620 <
Switzerland
HMTs 108 80 i
CSE: 1.868 s
Profile
Setup
VARIANT
FREE 2
LEISTER FREE 3
—> |Standby
Switzerland
Release
HMI: 1.08
CSE: 1.88 =)

Pracovni rezim
kapitola 1

Nastaveni profill
kapitola 2
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1. Pracovni rezim

1.1

Zobrazeni nastavené h%ﬁlnoty (po zapnuti pFistroje)a)

Hlavni vypinaé (3) ZAP 6.0 5

* Po zapnuti pfistroje se na displeji (5) objevi naposledy nastavené hodnoty (obr. 3).

 Vtomto menu jsou ohfev, dmychadlo a pojezd vypnuty. 620 <

« UZivatel zde miZe pomoci ovladacich prvkd (4) provést vSechna nastaveni, kterd
jsou popsana v nasledujicich kapitoldch.

* Je-li vSak teplota topnych téles pfi zapnuti vétsi nez 80°C, prejde zobrazeniihned do 80 %
rezimu chlazeni ( kapitola 1.8 Chlazeni), ve kterém vzdy dmychadlo pracuje na piny | NEEE
vykon a tim ochlazuje svarovaci trysku (9). Z tohoto rezimu Ize stisknutim e-Drive Obr. 3

( )
kdykoliv z@ novu prejit do pracovniho rezimu.

» Dosdhne-li teplota topnych téles pfi chlazeni 60°C, bézi dmychadlo jeSté 2 minuty a
nakonec se automaticky vypne. Displej (5) prejde zpét na zobrazeni nastavené
hodnoty (obr. 3).

* OtoCenim e-Drive @ na profily je mozné zvolit riizné svafovaci profily (obr. 4; kapitola |5
1.7, Volba profild). (Obr. 4)

1.2 Pracovni displej 2 =

o Stisknutim e-Drive @ se spusti ohfev a dmychadlo, a zobrazeni 6.0 ~r 6.0 rin
nastavené hodnoty prejde na pracovni displej.

« Pi ohfivani svafovac trysky (9) se tato cinnost zobrazi na displeji (5) |4 520« | |520 <«
prostrednictvim sloupce ukazujiciho prabéh, Sipka Mk (nahoru) a FR——
skutecnou hodnotou svarovaci teploty (blikajici) (obr. 5). 80 % |80 5
Jedi dq,sgiepavnastq\l/vené hodnotg svarovaci teploty, Sipka a sloupec
ukazujici priibéh se jiz nezobrazujf (obr. 6). ““mm “““““““(“6;;“6")

* Jedisftové napéti mimo (+/-15%) zadané jmenovité napéti, objevi se ' '
stridavé symbol s naméfenym podpétim g /prepétim & as m m
nastavenym mnozstvim vzduchu. Jestlize je mnozstvi vzduchu 6.0 P 6.0 e
100 %, zobrazi se blikajici symbol s namérenym podpétim £ /
pepétim & (obr. 7). v620 ¢ [v620 ¢
(Mozné jen u VARIANT T1 230V ™). IR | W—

Ed:7sv
A Podpéti/prepéti muze ovlivnit vysledek svarovani!
profis)
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e Jestlize po urcitou definovanqu dobu nestisknete zadné tlacitko
a svarovaci tryska (9) NENI ve svafovaci poloze, zobrazi
se menu usporného rezimu (kapitola 1.9 Usporny Rezim).

(Obr. 7)

(Obr. 8)

* Jestlize je svarovaci tryska (9) v parkovaci poloze, Ize zvolit menu chlazeni (kapitola 1.8,

Chlazeni) nebo profily (kapitola 1.7, Volba profild) otocenim e-Drive .

* Je-li svafovaci tryska (9) zasunutd, oba body menu na displeji (5) zmizi a jiz je neni

mozné zvolit.

« QOchlazovani svafovaci trysky (9) je indikovano vypinénym sloupcem ukazujicim pribéh,
Sipka " (dol(i) a blikajic skuteénou hodnatou svarovaci teploty na displeji (5) (obr. 8).



1.3

1.4

. Pracovni rezim

Nastaveni rychlosti pojezdu

* Tlacitkem po jezdu [m Ize prizplisobit rychlost pojezdu. Rychlost Ize nastavit oto¢enim
e-Drive @ v krocich po 0.1 m/min, od 1.5m/min - 18.0 m/min. Toto nastaveni Ize
provést pri zapnutém nebo vypnutém pojezdu. Jestlize béhem 3 sekund neprovede
Zadné zadani ovladacimi prvky (4), uloZi se novd rychlost pojezdu.
Na displeji (5) se zobrazi nastavend hodnota nebo chlazeni (obr. 9).

* Pokud neni svafovaci tryska (9) ve svarovaci poloze, objevi se na levém dolnim
okraji displeje (5) symbol (Start) EE=S .

« Stisknutim e-Drive @ je mozZné zapnout pojezd, objevi se symbol (Stop) TN .
Rychlost pojezdu Ize nastavovat pfimo otocenim e-Drive ﬁ)

(Obr. 9)

¢ Opétovnym stisknutim e-Drive @ se provede povel Stop, pojezd se vypne. Na displeji se zobrazi nastavena

hodnota nebo chlazeni.

* Je-li béhem 3 sekund stisknuto tlacitko pojezdu Eﬂ prejde zobrazeni na jiné menu (viz kapitola 1.6

Méfeni délek, pocitadlo dmychadla a pojezdu).
* Tlacitkem ohfevu [ nebo dmychadia |ze prejit do prislugného menu.

Nastaveni svafovaci teploty

¢ Tlacitkem ohfevu m Ize ménit svafovaci teplotu. Svarovaci teplotu je mozné nastavit
v krocich po 10°C od 100°C - 620°C otacenim e-Drive ﬁ) Nastaveni se ulozi po
3 sekundéch, pokud nebude béhem téchto 3 sekund stisknuto zadné tladitko (obr. 10).

* Jestlize bylo toto menu vyvolano ze zobrazeni nastavené hodnoty, je mozné stisknutim
e-Drive @ spustit ohfev a dmychadlo. Je-li zapnuty ohfev, Ize zvolit menu chlazeni
(kapitola 1.8, Chlazeni) (obr. 11).

* Tisknete-i tlacitko ohfevu m po dobu 3 sekund, objevi se sitové napéti pod rychlosti

pojezdu. Tento dotaz je mozny jen ze pracovniho displeje (kapitola 1.2).
(MoZné jen u VARIANT T1 230V ~).

* Tlacitkem pojezdu [JJ) nebo dmychadla [ Ize prejit do prislusného menu.

6.0 &

100

(Obr. 10)

6.0 &
A520 <

80 Y

(Obr. 11)
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1.5

1.6

56

. Pracovni rezim

Nastaveni mnozstvi vzduchu

e Tlacitkem dmychadla ze ménit mnozstvi vzduchu. MnoZstvi vzduchu je mozné
nastavit v krocich po 5 % od 40% - 100% otacenim e-Drive B . Nastaveni se ulozi
po 3 sekunddch, pokud nebude béhem téchto 3 sekund stisknuto Zadné tladitko. 620 <«
Jestlize je mnozstvi vzduchu nastaveno na 100%, neabjevi se na displeji (5) zadné

zobrazeni (obr 12).

« Jestlize bylo toto menu vyvoldno ze zobrazeni nastavené hodnoty, je mozné stisknutim
e-Drive @ spustit ohfev a dmychadlo.

6.0 &

(Obr. 12)
* Menu chlazeni je mozné zvolit stisknutim e-Drive E&
(kapitola 1.8 Chlazeni).
* Tlacitkem pojezdu ] nebo ohfevu [ Ize piejit do pislusného menu.
Méreni délek, pocitadlo dmychadla a pojezdu Distancet
* Toto menu (obr. 13) se objevi, pokud tisknete tlacitko pojezdu [JJJ minimaing Tmal:1.51,53,4,.‘l
3 sekundy. ay
012m

* Menu zobrazuje veskeré provozni doby a vzdalenost, kterou pristroj od zapnuti urazil.
Celkova vzdalenost (zde: 1034 m) je neménitelna a ukazuje celkovou urazenou trasu
od uvedeni do provozu. o e

« Denni vzddlenost (zde: 012 m) se nenuluje automaticky, nybrz ji mize uzivatel pres

stisknutim e-Drive G vratit na nulu. (Obr. 13)

« Hodnoty ¢asu «Time» se tykaji provozni doby jednotlivych komponent( pristroje.

Zobrazuje se provozni doba dmychadla «Blow» (zde: 043:58) a pojezdu «Drive» (zde: 020:10).
Celkova provozni doba «Total» poCita hodiny a minuty (zde: 143:12), béhem
nichZ je hlavni vypina¢ (3) zapnuty.

« Pokud stisknutim e-Drive zvolite @ zpétnou gipku , dostanete se zpét do menu,

ze kterého jste stiskli tlacitko pojezdu[m .

Time
Total 143:12
Blow B43:158




1. Pracovni rezim

1.7 Volba profilti

« Je-li aktivovéno zobrazen { vpravo dole na displeji (5), miiZete stisknutim
e-Drive@ nahrat profily. Nakonec se objevi zobrazeni «Select Profile».
Otacenim e-Drive@ miZete vybrat profil. Profily FREE 1, 2 a 3 si m(Ze nadefinovat
sam uzivatel (viz kapitola 2 Nastaveni profil(). V8echny ostatni profily maji pevné
pfifazené hodnoty a uZivatel si je nemiZze sém nadefinovat (obr. 14).

Sipky.
Sipka doprava pfi stisknuti e-Drive @ na nasledujici
stranu (obr. 15).
Sipka doleva =3 pii stisknuti e-Drive @ na predchozi
stranu (obr. 16).

 Aktivujete-li zpétnou Sipku otoCenim e-Drive @
dostanete se po stisknuti e-Drive Ei zpét do menu, ze kterého
jste zvolili menu Profily (obr. 15).

Otacenim e-Drive @ je mozné na displeji (5) vievo nebo vpravo dole aktivovat

materialu a narodnich norem ¢i s mérnic. Zkontrolujte zkusebni svar.

2 Provedte zkuSebni svér podle svafovaciho navodu vyrobce

1.8 Chlazeni (Cool Down)
* Pokud vyberete symbol

X
o]

stisknutim e-Drive Cgl(obr. 17), objevi se menu

«Cool down OK?» (obr. 18). Po stisknuti e-Drive @ se aktivuje symbol OK vpravo

dole na displeji (5). Tim se zahdji proces chlazent.

» Béhem procesu chlazeni se zvy$i mnozstvi vzduchu na 100% a zobrazi se momentaini

svarovaci teplota (obr. 19).

Snizi-i se svafovaci teplota pod 60°C, bézi dmychadlo jeSté 2 minuty, a po uplynuti

této doby se automaticky vypne.
Displej pfejde na zobrazeni nastavené hodnoty.

¢ Pfi stisknuti e-Drive @ béhem procesu chlazeni se spusti ohfev
ana displeji (5) se objevi pracovni displej (kapitola 1.2 Pracovni
displej).

e Je-li menu chlazeni aktivni, je mozné ruc¢né zapnout/vypnout
pojezd tlacitkem pojezdu [ .
Tlacitka ohrev ma dmychadlo nemaji Zadnou funkci.

e =%
620 <
80 Yo
.
(Obr. 14)
Select Select
Profile Profile
FREE 2 PRG 1
FREE 3 PRG 2
PUC 1 PRG 3
PUC 2 PRG 4
PUC Mesch PRG 5
PE 1 PRG &
PE 2
) (=] [+=]
(Obr. 15) (Obr. 16)
00 =
A520 ¢
T
80 Yo
(Obr. 17)
* v240 ¢
Cool down *
OK?
(Obr. 18) (Obr. 19)
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1. Pracovni rezim

1.9

Usporny Rezim (Standby)

« Pokud neni svarovaci tryska (9) ve svafovaci poloze a nedojde béhem doby dsporného
rezimu stanoveng uzivatelem ke stisknuti tlacitka, spusti se po uplynuti odpocitavani

(obr. 20) automaticky rezim chlazeni.
A zahdji se proces chlazeni.

» Pokud pfed uplynutim odpocitdvani (180 sekund) stisknete e—Drive@ , prejde
displej (5) do pracovniho displeje (viz kapitola 1.2 Pracovni displej).

» Nastaveni doby tsporného rezimu (kapitola 2.3, Nastaveni tsporného rezimu).

1.10 Chybova hlaseni
¢ Dojde-li k chybné funkci horkovzduSného

svarovaciho automatu VARIANT T1, objevi se
na displeji (5) hiaSeni, opatfené navic kodem
chyby (Error). Tento kdd odpovida pfesnému
popisu chyby, jeZ je patrny z nésledujiciho
seznamu.

* U chyby 02 a 40 se zobrazi zvlaStni symboly

O
Standby
152
(Obr. 20)
N0
= ]
STOP! |STOP! ISTOP!
ERROR ERROR ERROR
o1 02 40

| vSech ostatnich chyb se zobrazi symbol klice jako poZadavek pro provedeni servisu

Error Druh chyby

Err00 Vadnd fidici elektronika

Err01 PreruSeni nebo zkrat teplotni sondy

Err02 Vadné topné téleso / elektronika (pferuseni v jednom/obou vinutich)
Err04 Vadny Triac (m(iZe byt vadny jeden nebo oba)

Err08 Vadny motor dmychadla

Errd0 Podpéti 25% (sitové napéti 75%) jen VARIANT T1 230V~

2. Nastaveni profilQi

2.1

]

Kombinace tlacitek pro nastaveni profil(i

Tladitka pojezdu a ohfevu drzte stisknuta
a soucasné zapnéte hlavni vypinac VARIANT
ON
LEISTER
ﬂ" Switzerland
Release
HMI: 1.08
CSE: 1.00
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2. Nastaveni profill

2.2 Tvorba profilli

Profile
« \/ Nastaveni profilli si miZete zaloZit 3 individudini profily, u kterych 6.0 ==
mUzete volné nastavit ndzev a vSechny tfi parametry pojezd |FREE 2 -
. ohiev [, dmychadio [ a nakonec mizete tyto idaje |EReneyby, 620 -
uloZit stisknutim e-Drive Ci (obr. 21). c
* Riizné body menu Ize zvolit prostrednictvim ovladacich prvk (4). 100
Po stisknuti e-Drive @ se vratite zpét do vybéru Nastaveni profild. =)
« Aktivujete-i symbol (EEIEISE ABC otocenim e-Drive ), dostanete (Obr. 21) (Obr. 22)
se po stisknutf e-Drive@ do menu Jméno profilu (obr. 22).
¢\ menu Jméno profilu Ize oto¢enim e-Drive @vybrat znaky Profile Name
_/./ AazZ / 0az9, stejné jako Sipky doleva nebo doprava EREE 1
a symboly uloZit [EXEXZEY nebo zpét .
* Zména jména profilu__ 39&??22
- Otogenim e-Drive #E} m(Zete vybrat $ipky doleva nebo MHDOPQRST
doprava. Jei Sipka doprava aktivovana stisknutim e-Drive @ gggé;%gé
poskoCi pozice ve jménu profilu o jeden znak (Cerny) doprava. =)

Je-li Sipka doleva aktivovana stisknutim e—Drive@ , poskoci (Obr. 23)
pozice ve jménu profilu o jeden znak (Cerny) doleva (obr. 23). ’
- Otocenim e-Drive ﬁ Ize vybrat pozadovany znak (_ /. / AazZ / 0az9). Stisknete-li
e-Drive @ znak oznaceny ve jménu profilu Cerné, se nahradi znakem, ktery jste pfed
tim vybrali.
e UloZeni nebo zamitnuti jména profilu
- Zvolite-li otodenim e-Drive @ symbol ulozit , uloZi se po stisknuti e-Drive & jméno profilu.

- Zvolite-li ototenim e-Drive @ symbol zpét ,iméno profilu bude po stisknuti e-Drive @ zamitnuto
(neuloZi se).

Provedte zkuSebni svar podle svafovaciho navodu vyrobce materialu a narodnich norem €i
smérnic. Zkontrolujte zkusebni svar.

2.3 Nastaveni tisporného rezimu (Standby)

* Doba Usporného rezimu definuje Cas, ktery musi uplynout (nenfli stisknuto zadné
tlacitko a svarovaci tryska (9) neni ve svafovaci poloze), nez se automaticky

spusti proces chlazeni (viz kapitola 1.8 Chlazeni). m

Standby

v 7 . e v .
* OtoCenim e-Drive #g) Ize nastavit Cas od 5 - 120 minut. £5..120 minl
Z vyroby je nastaveno 40 minut.
¢ Po stisknuti e-Drive @ se vratite zpét do vybéru Nastaveni profil(i.



vrv

Otazky a odpovédi Chyba - PFi¢ina - Naprava

* Stroj se automaticky vypina
-V Usporném rezimu se stroj po uplynuti nastaveného ¢asu automaticky vypne (z vyroby je nastaveno 40 minut).
V pfipadé potfeby zvySte dobu usporného rezimu (2.3 Nastaveni isporného rezimu, strana 59).
* Kvalita svafovani je nedostate¢na
- Zkontrolujte rychlost pojezdu, svafovaci teplotu a mnozstvi vzduchu
- VyCistéte svarovaci trysku (9) draténym kartacem
- Svarovaci tryska (9) je Spatné nastavena
- Provedte nastaveni svafovaci trysky (9), strana 61/ 62.
* Neni dosazena nastavena teplota (indikace teploty blikd)
- Zkontrolujte sitové napéti
- Snizte mnoZstvi vzduchu
- Snizte teplotu
* Horkovzdu$né dmychadlo nelze zaaretovat ve svarovaci poloze
- Kulovy tlaény element se musi nastavit nasledujicim zplsobem:
- Ochladte svarovaci trysku (9) (1.8 Chlazeni, strana 57)
- Uvedte svarovaci trysku (9) do svafovaci polohy
- Lehce utdhnéte Sroub (30) Sroubovakem, potom otocte
Sroub (30) o cca 1/2 otoCeni zpét.

 Horkovzdu$ny svafovaci automat ujizdi do strany.
- Provedte jemné nastaveni stopy fidiciho kola (14) nésleduijicim zplisobem:
- Ochladte svarovaci trysku (9) (1.8 Chlazeni, strana 57)
- Vypnéte hlavni vypinaé (3) o(€)  _,
- Vytahnéte sitovy kabel z elektrické sité [EHo-
- Odstrarite pfidavné zavazi (16)
- Preklopte svarovaci automat na bok
- Uvolnéte aretacni Sroub pro jemné nastaveni
stopy (31) a paku pro jemné nastaveni stopy (32)
posuite do pozadovang polohy
- Utdhnéte areta€ni Sroub pro jemné nastaveni stopy (31)
- Uvedte horkovzdu$ny svafovaci automat do
svarovaci polohy
- VloZte pridavné zavazi (16)
- Uvedte horkovzduSny svarovaci automat opét
do provozu
- Provedte zkuSebni svar

 Automatické spousténi nefunguje

Pokud se motor pojezdu nespusti automaticky po zasunuti svafovaci trysky (9),

je moZnd Spatné nastaveny spoustéci senzor (6).

- Nastavte spoustéci senzor (6) ndsledujicim zplisobem:

- Ochladte svarovaci trysku (9) (1.8 Chlazeni, strana 57)

- Viypnéte hlavni vypinaé (3) or(€]

- Pomoci horkovzdu§ného dmychadla (8) otoCte svaFovaci trysku (9) do
svarovaci polohy a nechte ji zapadnout.

- Nastavte spoustéci senzor (6) na zavitovém koliku (7) pomoci imbusového
klice;
DULEZITE: Spoustéci vzdalenost 0.2 - 0.5 mm

- Zkontrolujte funkci

9 Pokud se motor pojezdu stale automaticky nespousti, kontaktujte servisni stfedisko.
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Nastaveni svafovaci trysky

Priprava k nastaveni svarovaci trysky (9)

L™

* Svarovaci tryska (9) a pfitlacné kolo (11) musi byt Cisté.

Svarovaci tryska (9) musi byt vychladla (kapitola 1.8, Chlazeni, strana 57). 15

» \/ypnéte hlavni vypinag (3) or (&) 8
Sitovy pFivodni kabel odpojte z elektrické sité. @C __ i

« Horkovzdusny svafovaci automat v poloze pfipravenosti k prepravé. 28 (7

- Vodici kladku (15) natoCte nahoru.

- Horkovzdusné dmychadlo (8) posurite doprava aZ zaskoCi
zajistovaci éep (10) do vybrani ichytu (28).
Horkovzdu$né dmychadlo (8) je v parkovaci poloze.

- Spustte prepravni kolecka (26) otocenim rukojeti (27). Pripravenost k pfepravé
Tim se odlehci pfitlacné kolo (11).

* Po sefizeni svarovaci trysky (9) provedte zkuSebni svafovani.

Uhlové nastaveni svarovaci trysky (9)

* Horkovzdu$ny svafovaci automat v poloze pfipravenosti k pfeprave.

@) Pomoci rukojeti (27) spustte horkovzdudny svafovaci automat.

( Povolte Srouby s vnitfnim Sestihranem na drzaku pfistroje (29).

@® Spustte horkovzdusné dmychadlo (8).

(® Svarovaci tryska (9) musi plosné priléhat na podklad.

(@ Provedte korekci Uhlu otacivymi pohyby horkovzdusného dmychadla (8) tak, aby svafovaci tryska (9)
plo$né priléhala na podklad.

G Utdhnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem na drzaku pfistroje (29).

Nastaveni vzdalenosti mezi svafovaci tryskou (9) a pfitlacné kolo (11) pomoci mérky trysky

* Horkovzdu$ny svafovaci automat v poloze pfipravenosti k pfeprave.
@ Zasuiite mérku trysky (38) pod piitlacné kolo (11).
© Pomoci rukojeti (27) spustte opatrné pfitlaéné kolo (11) na mérku trysky (38).
@ Horkovzdugné dmychadlo (8) nastavte do svaiovaci polohy.
© Povolte dva sefizovaci $rouby otoéné osy (25).
@ Horkovzdu$né dmychadlo (8) paralelné vyrovnejte na mérku trysky (38).
@ Utdhnéte sefizovaci Srouby otocné osy (25).
Mérku trysky (38) odstrarite.




Nastaveni svafovaci trysky

Nastaveni vysky pomoci mérky trysky

* Horkovzdu$ny svafovaci automat v poloze pfipravenosti k preprave.

G Pomoci rukojeti (27) spustte horkovzdu$ny svafovaci automat.

® Horkovzdusné dmychadlo (8) musi byt v parkovaci poloze.

@ vyrez v mérce trysky (38) nasuiite na vyskovy polohovaci plech (39).

@ Povolte dva $rouby na vy$kovém polohovacim plechu (39). Vyskovy polohovaci plech (39) posuiite
dol( aZ na doraz. Utdhnéte Srouby a odstrarite mérku trysky (38).

Nastaveni vzdalenosti mezi svarovaci tryskou (9) a pfitlaénym kolem (11) bez mérky trysky

* Horkovzdu$ny svafovaci automat v poloze pfipravenosti k pfeprave.

® Pomoci rukojeti (27) spustte horkovzdugny svafovaci automat.

@ Horkovzdusné dmychadlo (8) nastavte do svafovaci polohy.

® Utdhnéte sefizovaci Srouby otoéné osy (25).

@ Podle obrézku paralelng vyrovnejte horkovzdusné dmychadlo (8) k pitlaénému kolu (11).
® Utahnéte sefizovaci Srouby otoéné osy (25).

Nastaveni vysky bez mérky trysky

 Horkovzdu$ny svafovaci automat v poloze pfipravenosti k pfeprave.
© Pomoci rukojeti (27) spustte horkovzdusny svafovaci automat.
© Horkovzdusné dmychadlo (8) musi byt v parkovaci poloze.

@ Povolte dva Srouby na vyskovém polohovacim plechu (39).

O Vyskovy polohovaci plech (39) posuiite podle obrézku dold.
(@ Utdhnéte Srouby na vyékovém polohovacim plechu (39).
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Prestaveni pasti 50 mm /25 mm

& Svarovaci tryska (9) musf byt vychladla (kapitola 1.8 Chlazeni, strana 57)

* HVypnéte hlavni vypinaé (3) or(& T;;é
Sitovy pFivodni kabel odpojte z elektrické sité.

* VVyCistéte svaFovaci trysku (9) mosaznym kartacem.

* Horkovzdusny svafovaci automat je ve stavu pripravenosti k pfepraveé.

Demontaz od 1. do 4.
Montaz od 4. do 1.

1. Vyména vodicich kladek pasu (15).

2. Demontujte vySkovy polohovaci plech (39) a nato¢te ho na Sitku pasu 50 mm nebo 25 mm a upevnéte

dvéma Srouby.
S Sitka pasu 25mm

Sitka pasu 50mm

3. Demontuijte pfitlaéné kolo (11), otoCte a opatrné nasurite na osu.
PFi nasouvdni se musi dbdt na to, aby se pfitlaéné kolo (11) nezpficilo.
Osa by se tim mohla poskodit.

4. \lyménte svarovaci trysku (9).
Nastaveni svarovaci trysky, strana 61/ 62..
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Provedeni Leister VARIANT T1 / Tape

C. vyr. 148.963 VARIANT T1, §itka pasu 25mm, 230V / 3680 W
C. vyr. 148.964 VARIANT T1, §itka pasu 50mm, 230V / 3680 W
C. vyr. 148.965 VARIANT T1, §itka pasu 25mm, 400V / 5700 W
C. vyr. 148.966 VARIANT T1, §itka pasu 50 mm, 400V / 5700 W

PrisluSenstvi
Pouzivat se smi pouze prislusenstvi firmy Leister.

C vyr. 148.961 souprava pro Sifku pasu 25mm
C. vyr. 148.962 souprava pro Sitku pasu 50 mm

Skoleni

* Firma Leister Technologies AG a jeji autorizovand servisni stfediska nabizi bezplatné svarovaci kurzy a vycviky.
Informace na www.leister.com.

Udrzba
* Privod vzduchu u horkovzdusného dmychadla (8) je pfi zneCiSténi treba vyCistit kartéacem — E ;
* VyCistéte svarovaci trysku (9) mosaznym kartdCem
* Zkontrolujte pfipadné elektrické a mechanické poskozeni pfivodniho sitového kabelu (1) a zastrcky

Servis a opravy

* Dosahne-li pocitadlo pojezdu 400 h resp. pocitadlo dmychadla 2000 h, objevi se na

displeji (5) pfi dalsim zapnuti hlavniho vypinace (3) hiaSeni <Maintenance servicing>.

Toto hldSeni se zobrazi po dobu 10 sekund a nelze jej pomoci ovladacich prvkii (4)

preskocit. Malntehenca
servicing

* Opravy smi provadét vyhradné autorizovand servisni stiediska firmy Leister. Tato
servisni stfediska zajistuji 24 hodin denné odborny a spolehlivy servis oprav za pouziti
origindlnich ndhradnich dilli podle schémat zapojeni a seznam( nahradnich dilli.

Zaruka

* Pro tento piistroj plati prava ohledné zéruky nebo odpovédnosti za vady, poskytnuté pfimym odbytovym partnerem
/ prodejcem od data koupé. V pfipadé zarucniho naroku nebo ndroku z odpovédnosti za vady (prokazani fakturou
nebo dodacim listem) jsou vyrobni vady nebo chyby pfi zpracovani odstranény odbytovym partnerem
prostrednictvim dodavky ndhradnich dilGi nebo opravou. Topna télesa jsou vylouéena z odpovédnosti za vady
nebo zaruky.

* Dalsi zarucni naroky nebo naroky z odpovédnosti za vady jsou vylouceny v ramci kogentniho préva.

« Skody vzniklé prirozenym opotfebenim, pretizenim nebo neodbornou manipulaci jsou z odpovédnosti za vady
vylouceny.

« U pristrojd, na nichZ kupuijici proved! dpravy nebo zmény, nelze uplatnit Zadné zarucni naroky nebo ndroky z
odpovédnosti za vady.

64



Conepxanue @ud
ConepxaHue CTpaHnua 65
MpnumeHenue, Mpeaynpexaenue, OCTOPOXHO CrpaHnya  66/67
[lexnapauma o CooTBETCTBIN, YTUAM3ALMA, TEXHUUECKIE XapaKTEPUCTUKN CTpannua 67
OnucaHue npuéopa, INeMeHTH ynpaBneHna Crpannua 68
NH(opMaUmOHHbIE CUMBOALI, AKTUBHBIE CUMBOSLI, Kpatkasa uHhopmMauma CTpannua 69
[OTOBHOCTb K 3KCN1yarauum Ctpannua 70
[OTOBHOCTb K TPaHCNOPTUPOBKe / M03uLnoHupoBaxne npubopa
MoAaroToBKa K 3anpaBKe NEHTHI
3anpaBKa NIeHTbl B pa3MaTkiBateb CtpaHuua 71
3anpaska NeHTH B HANPaB/ALLME POIUKN
[lelicTBuA NocNe 3anpaBKm NEHTH CtpaHuua 72
[leMOHCTpaumoHHaA ceapka
Hauano ceapku CTpaHnua 73
OKOHYaHKe cBapkm
Kom6uHauum knasu Ctpanuua 74
Pexum pabotei (MnaBsa 1) 1.1 WHankartop 3aaaHHbix 3HAUEHWI

1.2 Pabounii uHauxkarop CTpannua 75
3 Hacrtpoiika ckopocTti npuoaa
1.4 Hactpolika Temneparypbl CBapKu CtpaHuua 76
1.5 Hactpolika pacxona Bo3ayxa
1.6 /13mepeHme annHbl, CYETUMK BeHTUIATOPa U npreoda  CTpaHuua s
1.7 Bei6op npoduna
8 OxnaxneHue CTpaHnua 78
1.9 Pexum oxnaanna
1.10 CoobuieHna 06 ownobkax
Hactpoiiku npogunent (Masa2) 2.1 Hactpolika npodunei, KOMOUHALMA KNaBuLL Crpannua 79
2.2 CospaHue npodunen
2.3 HacTpolikn peximMa oxnaasna CTpaHunua 80
YacTo 3a1aBaemble BONPOChI CtpaHuua 81

PeryupoBka cBapouHoro conna

CrpaHnua 82/ 83

MepeobopynosaHue ¢ 50-MUNAUMETPOBON HA 25-MUANNMETPOBYIO EHTY CtpaHuua 84
WcnonHeHns, MpuHaanexHocTn, 06yuYeHne, TEXHUUECKOE 00CNyKMBaHME,
CEPBIC 1 PEMOHT, rapaHTuA Ctpannua 85

65



WHCTpyKumMA No akcnnyatauum

(MepeBoa OpUrMHANBHOV VIHCTRYKLMK MO aKCMIyaraL|n)

I'Iepeﬂ BBOAOM B 3KCMyaraunto BHUMATENbHO NPOYTUTE MHCTPYKLNIO MO
aKcnnyaraunm n CoXpaHute ee anAa NaNbHENLIero NCnonb30BaHNA.

Leister VARIANT T1
CBapouHbIN aBTOMAT ropAYero Bosayxa / neHTa

MpumeHeHne

[laHHoe yCTDOVICTBO NI0MYCKAETCA UCMO/b30BATH TO/IbKO B XOPOLLO BEHTUAIMPYEMbIX MOMELLEHNAX. [TpK HEeo0xo-
ANMOCTW Npu 3Kcnayartaymm cnefyet ncnosib3oBarh BbITAXHOE yCTpOVICTBO NN HOCUTb TNYHOE 3alMTHOE CHa-
pAxeHue. CneanTs 3a Tem, UtoObl BO BPEMA CBAPKI MaTtepuan He cropes. BoIACHWTL y M3roTOBUTENA MaTepuana,
ABNAKOTCA N Nnpucaaxkn BpeaHbIMI 419 300P0BbA. Heo6xoaumo cobntoaaTh HaUMoHaNbHble 3aKOHOAATENbHbIE
npeanncaHna no 34paBoOXPaAHEHNIO.

[na neHTOYHOM HannaBKu TeHTOBOro matepuana us MBX
¢ llinpuHa neHTbl 25 Mm; 3awuTa OT BaHAaNM3ma
- 3KCTPYAMPOBAHHbINA [1BX (04HOPOAHBIN), aPMUPOBAHHBIA 1,5-MUIMMETPOBON CTa/IbHOW NPOBOMOKOK
- TKaHbIif TEHTOBbII MaTepUan, 2-CNOHbIA, apMUPOBaHHbIA 1,5-MUANMMETPOBOI CTANIbHO NPOBOIOKOIA
¢ lllupuHa neHTbl 50 MM; pemeHHasa neHTa u3 MNBX
- TKaHbli TeHTOBbIA Matepuan F = 2400 kr
- TKaHblih TeHTOBLIV MaTepnan F = 1300 kr
* Mpumevanue. KpreonnHeliHaa cBapka HEBO3MOXHA

MpenynpexxgeHue

OTKpbITBAHWE annapara OnacHo [IA XXM3HM, T.K.NPI 3TOM PACKPHIBAIOTCA HaxXo-
NALLMECA NOA HANPAXKEHUEM KOMMOHEHTHI U COeaNHEHuA. [epea 0TKpbIBaHUEM
npu6opa BblAEPHYTH LTENCE/bHYIO BIMIKY U3 PO3ETKIA..

OnacHOCTb BO3ropaHusa M B3pbiBa NPW HEHaANeXallem UCnoab30BaHUM
annapartoB ropayero Bo3ayxa, 0C00eHHO BGN3N BOCTNAMEHAIOLMXCA MaTepUanoB
1 B3PLIBOOMACHbIX ra30B.

Verbrennungsg OnacHocTb nonyyeHus oxoros! He oTparnearsca o Cea-
POYHOrO COMAa B ropAYEM COCTOAHNM. [laTb NpUopy OCTHITE.
He HanpaBnATb NOTOK ropAYero Bo3ayxa Ha Moaei Ui XKMBOTHBIX.

Geréat Moakntouatb Npubop K po3eTKe € 3alUTHBIM KOHTaKTOM.
Jlo60oit pa3pbiB 3aLLMTHOrO NPOBOAA BHYTPYU UMW BHE annapara onace!
Wcnonb3oBaTh TONbKO YIMHHUTENbHBIA Kabenb C 3alWuTHbLIM NpoBOAoM!

© B> >

OCcTOPOXHO

230 YKa3aHHoe Ha Npubope HOMUHANBHOE HaNPAXXeHUe 0/HKHO COOTBETCTBOBATL
HanpsxeHno B cetin. IEC/EN 61000-3-11; Zmax=0.100 @ +j 0.063 Q.

Mpu HEO6X0AUMOCTI MPOKOHCYNLTUPOBATLCA C MOCTABLMKOM 3NEKTPOIHEPIAN
lpn c60€e ceTeBoro NUTaHMA BblABNHYTH TEPMOMEH.

400

Mpu paboTe ¢ NpUBOPOM Ha CTPOIKax B LieNAx 6830NacHOCTU HEOOX0AUMO
NCNONb30BATHL BbIKNIOYaTeNb ¢ AU depeHLnanbHO| 3aluTon.

@
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OcTOpPOXHO

Moy aKcryaraLim Mpréop AOIDKEH HAXOAUTLCA MO HabMoHeHUeM.

TennoBomy BO3AEICTBIAO MOMYT NOABEPTHYTLCA BO3TOPAEMbIE MaTEpUabl, HAXOAALLMECA
BHE M0/1A 3pEHNA.

MprBOP MOXET UCTIONB30BATLCA TO/KO KBANMGULIMPOBAHHbBIMY CrieLManmcTamu i
1oz MX KOHTPO/IeM. Vcnons3oBarme nprbopa AeTbMY CTPOMO BOCTPELLIETCA.

MpenoxpaHaTb Np6OP OT Bark U CbIpoCTy.

He paspeLuaerca nogHumMars npuoop 3a 400aBOYUHbIN Mpy3.

>0 ®

[leknapauua o cOOTBETCTBUU

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/LLIsenuapua noAtsepxaaer, uto JaHHoe
W3MeNve B UCMOMHEHMN, BEIMYLIEHHOM HaMW, YOOBNETBOPAET TpeO0BaHNAM Creayowmx aupekns EC.

[INpeKTMBbI: 2006/42,2004/108,2006/95,2011/65

["apMOHU3MPOBAHHbBIE HOPMBI: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax)
EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswi, 13.06.2014 o wu Maq [/@H/Iﬂ‘/w G,

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM
Ytunusauyma

INEKTPONHCTPYMEHT, MPUHAANEXHOCTI M YyNaKoBKa A0MKHbI ObITb OTAAHHI HA NEpepadoTKy anA
3KONOr1UECKM L|enecoo6pasHoro BTOPUYHOIO MCMN0b30BaHUA. TONbKO anA cTpaH-uneHoB EC:
He BbiOpachiBaTh 3NEKTPONHCTPYMEHT C ObITOBLIMI OTX0AaMM! B COOTBETCTBUM C 0OLIEEBPONECKON
aupexTneor 2002/96 06 ytunnsaumm 3neKTponpuOopoB 1 3NEKTPOHHOrO 000PYA0BAHNA 1 e€ pea-
/132N B NPABOBbIX HOPMAX CTPAH-UIEHOB, HEMPUIOAHBIE K UCMOML30BAHMIO 3IEKTPOUHCTRYMEHTI
NOMMKHBI ObITh CENAPATHO COOPAHKI 1 0TAAHKI Ha NEPepatoTKy A1A 3KONOTMUECKN LieNecoo6pasHoro
BTOPWUYHOTO UCMOME30BAHMA.

TeXHUyeckue XxapakTepucTUKM

Spannung HanpsxeHue B~ 230 400

Leistung MowHocTb Bt 3680 5700

Frequenz YacToTta Hz 50/60

Temperatur My 6eccryneHuaro 100 - 620 °F 212 - 1148
Antrieb Mpuson m/muH GeccryneHuaro 1.5 - 18 ¢yToB/MUH 4.9 - 59.1
Luftmenge n/MuH 40-100

Pacxon Bo3fyxa Lpa (8B) 70

Gewicht Bec Kr 28 ¢yHTOB  61.7

6e3 KabesA CeTeBoro nNuUTaHnA

Kopnyc 1 x Ll x B MM 700 x 415 = 85 piomoB  27.6 x 163 x 3.3
3Hak coOTBETCTBMA C€

MpenocTeperarowuii 3HaK ®

Knacc sawutsi | D

MonBoaMMoe HanpsXeHue He nepeksnioyaeTca
Mbi COXpaHAeM 3a CO60Ii MPaBO Ha TEXHUUECKNE N3MEHEHIS
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Onucanune npubopa

Hanpaensiowas pyuka

PasmartbiBaTesnb NeHTbI

1 Kabenb ceTeBoro nuraHuA

2 Kopnyc

3 [NaBHbIA BLIKTHOUATENb
BK/1./BbIK/.

4 3nemeHThl ynpasneHus

5 [lncnnen

6 IMyckoBoi gatumk

7 YCTaHOBOUHBI BIHT [IAHACTONKM
MyCKOBOI0 aTunka

8 TepmodeH

9 CBapouHoe conno

10 AppetupHbIid ynop AnA TepmodeHa

11 TIpWKNMHOIA oK

12 HanpasnaroLLne poNuKM NeHTb

13 Pbluar HatxeHnA NeHTbl

14 T0BOPOTHBIA POANK

15 Hanpasnaouuii ponmk

16 [106aBouHbIN py3

AnemeHTbl ynpasneHus (4)

-Drive
:

@ Haxxarb [71A NOATBEPXAEHIA W aKTBALN
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e-Drive nrpaet ponb Hasuraropa.

OH BbINO/HAET A1BE YHKLNN:

~ame™  [10BEPHYTH B/IEBO WM BMPABO /1A BXOA B
PA3/NYHBIE MEHHO W HACTPOWKI 3HAUEHMIA

17 Pyuka

18 B0AT C UNMHAPUYECKOIA FONOBKON

19 HiKHUiA CErMeHT HaNpaBNAKOLLIEN
YUK

20 BepxHuii CErMeHT HanpagnAtoLLei
YUK

21 3aXuMHOI pluar BEPXHEro
CErMeHTa HanpaBNAILLEN pyukn

22 Kpennexue Kabena ceTeBoro
nUTaHNA

23 [lepxarens Ana pasmarsisarena
NEHTHI

24 PHlUXHbIA BIHT HUXXHETO
CErmeHTa HanpaBNALLEN pyuKm

25 PerynpoBOYHbIE BUHTHI
MOBOPOTHO OCH

26 TpaHCnopTMPOBOUHBIA POSINK

27 PykoATKa AnA NOALEMHOIO
yCTpOiACTBA

»

28 PykoAtka

29 YcraHoBka yra aepxarena
yCTPOIACTBA

30 CTONOpHbIA BUHT 1114 CBAPOUHOM
nosuumm

31 CTONOpHbIA BUHT 1A TOHKOM
HACTPOWKI Konen

32 PyKoATKa ANA TOHKON HACTPONKM
Koneu

33 PykoATKa HanpaBnAoLLe pyuKi

34 MarHutHblit fepxatenb
NHCTPYMEHTA

35 JlenToHanpasurens

36 BuHT pbivara ana uKcaumm NeHTbl

37 QuKcauna nexTsl

38 LllabnoH ana conen 25 uam 50 mm

39 JlucT nosuuUMoHMpPOBaHNA Nno
BHICOTE

40 Brynka

Mpueon
HacTtpolika ckopocT NpuBoaa

Harpes
Hactpoiika Temneparypsl cBapku

BeHTunartop
Hacrpoiika pacxona Boaayxa



NHdopmaLMoHHbIe CUMBOSbI

Cnenyioume CUMBOJIbI OTOﬁpa)KaIOTCH Ha aucnnee B MHd)OpMaLlMOHHbIX uensax.

* OxnaxaeHne CBapoyHoOro l

conna
4\ T0KasLIBAET NOBLILIEHNE TEMMEPaTyphI

Mpu6op B pexume 0Xu-
JaHna, N0 OKOHYAHUM
npuoop 6yaeT BLIKUEH

(CBA3ATLCA C ABTOPU3NPOBAHHBIM
CEPBUCHBIM LIEHTPOM

T |/|H,£lI/IKaT0p BbIMOMHEHNA

W [10Ka3bLIBAET NOHUXKEHINE TEMNePaTyphl

AKTUBHbIE CUMBOJIbI

CrienytolLye CMBOML| OTOBPAXAIOTCA Ha [IMCTIIEE U NPUBOXATCA B [1HCTBHE NOCPENCTBOM HaXaThA Ha e-Drive &

BK/toueHue Harpesa v BEHTUAATOpA y
(ecnv BEHTUNATOP elle He padoTaer) BriGop npogpunei
OcTaHoB npuBoaa

Myck npuBoaa

ABTOMATUYECKOE OXNaXAEHUE
(Harpes BbIK/1., BEHTUMATOP BKJ.)

BBepx no CTpyKType (BEpHYTHCA K

CoxpaHeHe N3MEeHEHHOr0 MeHU
\3meHeHne nveHn npoduna

Ha cnenytoLyto cTpaHuuy

Ha npeabiayLen ctpaHnue
O6HYNUTb IHEBHOE PACCTOAHNE

npeablayLLer nporpaMme)

il

Bsoa, noarsepxaeHmne 6.0 -
WHdopmaymoHHbie CUMBOSIBI ————> 620 <
Cool down
OK?
80 «
AKTUBHbIE CUMBOJIbI > i

Kpatkasa nHdpopmayms

Kak 3anycTutb cBapouHblit aBTOMaT AnA cBapku ropauum sosayxom VARIANT T1?
f—
. NMopncoeanHuTs Kabenb CETEBOrO NUTAHUA K CETW 3MEKTPONUTAHMA -
- ON
. FnaBHbIN BbIKNtovatens (3) BK/I

. Haxartb kHomKy npusoaa E}]_, noBepHyTb e-Drive
. Haxartb KHomKy HarpeBa m-; noBepHyTb e-Drive

. Haxatb KHomKy BeHTMnATOpa _> noBepHyTb e-Drive
. Haxarb e-Drive@BpeMﬂ HArPeBa OK. 1 = 2 MUAHYT s ——1

ool

6.0 &%
A520 ¢

80 «

o0 &5
A520 ¢

80 «

CBApKe NPON3BOANTENA MATEPNANA, a TAKXKE HaLMOHaNbHLIMY
HOPMaMu UK AUPEeKTUBamiA. [POKOHTPOMPOBATL MPOGHYID CBAPKY.

. NpoBecTv NPo6HYIO CBAPKY B COOTBETCTBIN C MHCTPYKLNAMM NO
8. Ceapka *

Kak BbIKNIOUMTb CBApPOUHbIA aBTOMAT [IA CBAPKU FOPAYMM

so3gyxom VARIANT T1? Cool down
. OK?
1. Haxatb e-Drive @ (puc. 1).
2. Haxars e-Drive «Cool down OK> § 1 oxniaskgars ok. 4 mukyT (puc. 2). (=0
BeHTunAaTop aBTOMaTUuEcKi OTK/IOUMTCA. (Puc. 1)

3. Tlocne oXnaxmeHus cBapouHoro conna (9) rasHbIi Bbikntouatens (3) BbIK/T o (&)

(Puc. 2)
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[F0TOBHOCTH K JKcnnyarauuu

[laHHOE YCTPOICTBO PA3PELLBHO CMONL30BATL TOMLKO HA OTKPHITLIX MPOCTPAHCTBAX UM B XOPOLLO
BEHTUNMPYEMBIX MOMELEHUAX.CNIenTL 3a TeM, YToGH BO BPEMA CBAPKIA MATEPIa He Cropen.
MpoYeCTb YKa3aHnA B NpefocTaBAeHHOM NPON3BOAUTENEM NACNOPTe 6E30MacHOCTM ANA AaHHOO
matepuana i cneaoBath UM,

Mepen BBOAOM B 3KCMN/yaTaLmio NPoBEpUTL Kabenb ceTeBoro nuTaHusa (1) 1 WTekep, a Takxe yanu-
HUTENbHbIE KAGENW Ha SNEKTPUUECKHME N MEXaHIYECKNE NOBPEeXAEHNS.

* [poBEPUTH, NPaBULHO I BNOXKEH A06aBOYHBIN rpys (16). Hanpasnnmuqaﬂ-.\))/
* Hanpasnsiowjan pyuka pyuka W Ay
- HuxHpit cermeHT HanpaBnaiowei pyukm (19) ycTaHoBUTL B 20 (.8 \ '\ Pasmarbisar
HY)XXHOE MOMOXKEHNE C MOMOLLbI0 BUHTa pbivara (24). N

- BepxHuit cermeHT HanpasnatoLweiA pyykm (20) BCTaBuTh B
HWKHWUI CErMeHT Hanpasnatowweil pyuku (19) v 3akpenuTs
C NOMOLLbIO 3XXUMHOTO pbivara (21).

- 3auenute npucnocoGneHne ana  pasrpysku  Kabens
ceTeBoro nuUTaHuaA (1) o1 HaTAXeHNA 3a KpenneHue (22)

Ha HanpaB/AIOLLEN PyYKe Wn Ha Lwaccy.

- Ecnn Hanpaenatowaa pyyka He TpebyeTcs, ee MOXHO yopaTtb
C aBTOMATMYECKOr0 annapara [Aa CBapKM TOPAYUM
BO3MYXOM, BbIKPYTWB [Ba BUHTA € LUIMHAPUYECKOIA
ronoBkow (18).

* 3a/BUHYTb pa3MarsiBaresis eHTs B Kpennexue (23).

* YCTaHOBUTL MarHUTHbIN AepKaTenb UHCTPYMeHTa (34) 1
3aKPEnWTb BIHTOM C LECTUrPAHHON MOOBKOIA.

* [1poBepWTH, NPABUALHO /I OTPErYMPOBAHO NOMOXEHNE
HanpasnatoLLero ponuka (15). —_—
- Hanpasnatowmit ponuk (15) 10/mKeH ObiTb YCTAHOBAEH COOKY 1K 15

nocepeanHe NPWXUMHoro ponuka (11). i

- [1p1 HEo6X0AMMOCTI OTPETYMPOBATL NONOXEHWE
Hanpaenatowwero ponuka (15), Kak oNucaHo Hxe. 15 CepenuHa
OTNYCTUTb BUHT C BHYTPEHHUM WECTUFPaHHMKOM (15a) Ha MPWXUMHOTO ponuka
Hanpasnatowem ponuke (15). lMepensrHyTs HanpasnALWKIA
ponuk (15) B Hy>KHOE NON0XEHME (CM. OTMETKM) B 3aBUCUMOCTH
OT LUNPUHbI NIEHTHI.

OtMeTKn nonoxeHnia ona 50- u 25-MuANNMETPOBOI NEHTBI.
3aTAHYTb BUHT C BHYTPEHHUM LIECTUrPaHHUKOM (15a) Ha —
Hanpaenatowem ponuke (15).

* ba3osaA perynMpoBKa NnonoxXeHA CBAPOYHOTO conna (9) BEINONHAETCA HA 3aBOLE.

* [1poBepHTL, NPABULHO /1M OTPETYIMPOBAHO MOMOXEHNE CBAPOYHOTO conna (9), C NOMOLLLIO BXOAALLETO B
KOMM/IEKT NOCTaBKy WwabnoHa ana conen (38).

* PerynnpoBka nonoxeHna ceapouHoro conna (9): ctp. 82 /83.

50mm 38

~
@ @ MofcoeanHUTL NPUGOP K CETU HOMUHANBLHOMO HANPAXEHNA. YKasaHHoe Ha npubope
400 HOMWHA/bHOE HANPAXEHNEe NO/KHO COOTBETCTBOBATL HANPAXKEHMIO B CETH.
Mpu cboe ceTeBOro NUTaHWA BbIABUHYTL TepMOGEH (8) B NOIOXKEHNE NOKOA.
Npouenypa BKNIOYEHUA U HACTPOWKM aBTOMATUUECKOrO annapara Anis CBapKu ropAYMM BO3AYXOM

paccmoTpeHa B onucaHuu pabouero pexuma Ha CTp. 75 u nanee.
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lFoTtoBHOCTL K TpaHcnopTuposke / Mo3uumoHuposaHue annaparta

* CBapnBaeMblii Matepuasn, cBapoyHoe conno (9) 1 npmkuMHoN ponuk (11) QOMKHbI ObITh UACTBIMU.
* ABTOMATNYECKMIA annapar A1d CBapKu roOpAYNM BO3OYXOM B MONOXEHUM FOTOBHOCTH K

TPAHCMOPTUPOBKE

- OTKMHYTb BBEPX HaNpaBsnaowWwmin ponuk (15).

- CasuHyTb TepmodeH (8) Bnpaso, uto0L CTOMOPHbLIN Kynauok (10)
BOLUEN B Na3 Ha pykoATke (28). TepmodeH (8) Haxoantca B
HepaboueM MONOXKEHNN.

- OnycTUTL TPAHCMOPTUPOBOYHbBIE PONMKHK (26), NOBEPHYB
PYKOATKY (27). 32 cueT 370r0 NPMKMUMHOIA ponuk (11) Gynet
PA3IPYXeH [1A TPAHCMOPTAPOBKA.

- TpaHCNOPTUPOBOYHbIE PONUKM (26) HAXOAATCA B pabouem
NOJOXEHNN.

* [lepemecTMTb aBTOMaTUYECKMUIA annapaT AnA CBapK1 rOpPAYUM

BO3JYyXOM B pabouee nonoxeHue. [0TOBHOCTb K TPAHCNOPTUPOBKE

L™

MoaroToBKa K 3anpaBKe JIeHTbI

&Caapouuoe conno (9) A0MKHO ObITb OXNaxaeHo (rnasa 1.8 «Oxnaxaenue», cTp. 78).

* ABTOMaTMYeCKUi annapaT [1A CBapK1 ropAYMM BO3AYXOM B MONOXEHUM FOTOBHOCTH K
TPAHCMOPTUPOBKE (CM. BbiLue).

* Bo u36exanne HexenateNbHOro OTKUAOBIBAHWA NpU 3anycke aBTOMATMYECKOro annapara AnA CBapKMU
ropAYMM BO3AYXOM MOBOPOTHBIA PonuK (14) AomKeH 6bITb BLIDOBHEH NapannenbHo npwxumHomy (11).

* C NOMOLLbI0 PYYKM (27) ONyCTUTL aBTOMATWYECKNIA annapar AnA CBApKN ropAYnM Bo3ayxoM B pabodee
nonoxeHue. TpaHCNOPTMPOBOYHbBIE POMNKK (26) NOKIHYT CBOE pabouee NoNOXKEHME, TO ECTb HArpy3Ka ¢
HWX OyLeT CHATA.

* OTNycTTb pbIYar HaTAXEeHUA NeHTbI (13).

14

HenpasunbHo MpaBunbHo

3anpaBKa JIeHTbl B pa3maTbiBaTeslb

* 3anpasuTb IEHTOUHbIN 3NEKTPOL B NEHTOHaNpaBUTeNb (35), KaK ONUCAHO HIXKE.

@ 01nycTUTL BUHT phivara (36).

(O Chats dukcatop neutsl (37).

® 3anpaBuTb NEHTOUHbI 3NIEKTPOL N0 YaCOBOIA CTPESIKE. [1pU HEOOX0AMMOCTY NCNONL30BATL BTYNIKY (40).
(® HagsnHyTs puKcaTop NeHTbI (37) Ha NeHTOHanpaBuUTeNb (35) 1 3aTAHYTL BUHT pbiuara (36).




3anpaBKa NeHTbl B HanpaBnALMUe POSTUKH

3anpaBKa NeHTbI AnA 3aluThl OT BaHOanu3Ma, WupuHa 25 mm

* 3KCTPYANPOBaHHbIA T1BX, apMupOoBaHHbIi 1,5-MUANNMETPOBONM CTanbHOM
NPOBOIOKON
- BCTaButh NEHTY ANA 3aluUThl OT BaHAAAM3MA MeXOy HanpaBRAWUMU
ponukamu neHtbl (12) 1 [OBECTV 10 NPWXUMHOTO ponuka (11). Bo Bpema
CBApK/) NIeHTa ANA 3aWuTEl OT BaHAANM3MA He 0/MKHA KOHTAKTMPOBATb C
COMAOM.

* TKaHbIli TeHTOBLIV MaTepuan 620 r/m2, apMupoBaHHbIii 1,5-MUAANMETPOBON
CTaNIbHON MPOBOIOKON
- BcTaButh neHTy anA 3awntsl OT BaHAanu3Ma Mexay HanpasnaiolwnmMi
ponukamu neHTbl (12) 1 0BECTV 40 NPpWXUMHOro ponuka (11). Bo Bpema
CBApK/A IeHTa ANA 3alLuThl 0T BaHAANM3Ma KOHTAKTUPYET C COMIOM.
- MpumeyaHme. Ecnu Ha 00paTHON CTOPOHE NIEHTHI UMEKOTCA HEPOBHOCTH,
Cnefyer NpoBoANTL CBAPKY 6E3 KOHTAKTA C COM/OM.

3anpaBka pemeHHo neHTbl U3 MBX, wupuHa 50 Mm

* TKaHblil TeHTOBHI Matepuan F = 2400 kr;
TKaHbIV TeHTOBLI Matepuan F = 1300 kr
- BctaBute pementyio nenty n3 MBX Mexay HanpaBnsaowmMMn posiukamu
neHTbl (12) 1 noBecTu [o npwxumHoro ponuka (11). Bo BpemAa capku
pemeHHan nexTa ana NBX KoHTaKTMpyert ¢ conom.

DeicTBNA Nocne 3anpaBKy NIEHTbI

* [locne 3anpasKy NEHTHI [N1A 3aLWTsI 0T BAHAAIN3MA WK DEMEHHOW NIEHTHI U3

be3 KoHTakTa ¢
comnsiom

EcTb KOHTaKT C
consnom

MBX cnenyer NOAHATL NPWKUMHOM PoNuK (11) C NOMOLLLIO PYKOATKM (27). — |1 -

MpwxumHon ponuk (11)
LinpuHa 25 mm ang 3awmThI
OT BaHAanuama
BaHOoanusma

Mpwxumuon ponuk (11) [
50-munnumeTpoBas
NeHTa AnA 3aWuTbl OT

* C NoMOLLbi0 PYYKM (27) OnyCTUTb aBTOMATUYECKMIA annapar
A/1A CBAPKI rOPAYNM BO3AYXOM B PaGoyee NonoxeHue.

* HarAHyTb NEHTY, NOBEPHYB pbluar HaTAXeHUA neHTbl (13)
BHM3.
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IleMOHCTpaLMOHHaA cBapKa

lposec I'IpO()Hy}O CBapKy B COOTBETCTBUW C UHCTPYKLMAMK MO CBAPKE NPON3BOAMTENA MaTepunana,
a TaKKe HaUMOHaNbHLIMI HOPMaMI U AUPEKTBaMU. [POKOHTPOIPOBATL npoéHyro CBapky.

Hauano cBapku

* B0 u30exaHne HexenarenbHoro OTKUABIBAHMA MPW 3amycKe
aBTOMATMUECKOr0 annapata A4 CBApKW rOpAYMM BO3AYXOM
NoBOPOTHbIA ponuK (14) 10/KeH ObiTb BEIPOBHEH NAPaIENbHO
npwxumHomy (11).

HenpaBunbHo MpaBunsHo
(3 OreecTn HanpaBnAOWMIA ponuk (15) BHIU3
(@ HemHoro otBecTv TepmodeH (8) BBEPX ¥ HAKNOHNTS, NOKa appeTUpHbIA ynop (10) He OyaeT BuiBeaEH
13 nasa.
© Cpasy xe onyctuT, TepmogeH (8).
BHUMAHWME: Ec/v civwkom CUNbHO BABIHYTH W ONYCTUTL TepmModeH (8), To cBapoyHoe conno (9) 1
npwxumHon ponuk (11) conpukocHyTca. Tak Gyner HEBO3MOXHO ONyCTUTL TepModeH (8).

CasuHys TepmodeH (8), 40 ynopa NoABECTY CBAPOYHOE €Onno (9) B MONOXKEHNE MEXIY NIEHTON W
CBapVBAEMbIM TEHTOBBIM MaTepranom.

(H
(E]

—

* [1p1BOAHON ABUraTeNb 3aMyCKAETCA aBTOMATUECKN. ABTOMATUYECKMIA
3anyck He npoucxoaut (rnaea «4acTto 3anaBaemble BONPOCh», CTPp.81)

o MatumHy MOXHO 3anyCTUTb BDYUHYIO C MOMOLLbIO 3N1I€MEHTOB
ynpasneHua (4) npusoaa [m n e-Drive @

* Ecnn 3anyck npuBoaa Npon3BoanTCA NOCPEACTBOM [m 1 e-Drive @ a
3aTeM B[IBUraeTCA CBApOYHOE consno (9), T0 CBAPOUHHLIA aBTOMAT A/1A
CBApKM ropAYnUM BO3OYXOM MOC/E Pa3BopoTa cBapodHOro conna (9)
npoAaBuraetca fansiie etje Ha npuon. 30 Cm (3aaepxKa BbIKIIUEHUA
npuBoaa).

* ABTOMATUYECKMIA annapar Aaa CBapKi ropaYMM BO3AYXOM MOXHO

nepemeLLath, UCNONb3yA PYYKy Ha HanpasnAaloLwei cTonke (33),
pyuky (17) unu pepxarens (28).
Bo BpemA cBapku nepemelLatb aBTOMaTNyecKui
annapar fiid CBapKu ropAYMM BO3AYXOM, UCMONb3YA
PYuYKy Ha Hanpasnsatowen cTonke (33), pyuky
(17) unun pepxcarens (28). Hannune faBneHNA MOXET
MPUBECTU K BO3HUKHOBEHMIO OLIMOOK CBAPKM.

* CnenuTb 32 NONOXEHVEM HanpaBnALoLero
ponuka (15).

11 15
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OKoHyaHue cBapKu

e

MOLLbto TepMoceHa (8).

Mocne BLINOMHEHUA CBAPKI BLIBECTIA CBAPOYHOE COMO (9) 13 CBAPOUHOIA NOSMLIAM BNPABO 11 NOAHATH C N0-

Otsectn TepmodeH (8) Bnpaso, noka appeTupHbIn ynop (10) He BoVAET B N1a3 PKOATKHM (28).

TepmodeH (8) HaxoauTcA B NONOXEHNN MOKOA.
OtBecTv HanpasnAaowWMiA ponuk (15) BBepx

OnycTuTb TPaHCNOPTUPOBOUHbIE PONMKKM (26), NOBEPHYB PYKOATKY (27). 32 CUET 3TOT0 NPUKMUMHON
ponuk (11) Gyner pasrpy>xeH 414 TPAHCNOPTUPOBKU. TPAHCNOPTUPOBOYHBIE PONUKK (26) HaxoaATCA B

paboyem NonoXeHuu,

®
o
@ PaspennTb NEHTY MeXaY MPUKUMHBIM POAMKOM (11) 1 HANPaBAAIOWMMU PONIMKAMM NEHTI (12).
()

OTnycTuTh pbivar HaTAXeHUA neHTbl (13).

* Tenepb aBTOMaTMYECKHUI annapar AnA CBapKy ropAYUM BO3AYXOM MOXHO BEPHYTb B pabouee NonoXeHue.

* [10 OKOHYaHI CBAPOUHbIX PAOOT BLIK/IOUUTL HArPEB C MOMOLLbIO e-Drive @ @ (Haxarb 2 pasa),
370 06eCNeUMNBAET OXNAXKIEHWE CBAPOYHOTO cona (9), a BEHTUNATOP aBTOMATUYECKI BbIK/IOYAETCA

uepes nNpuen. 4 MuHyTsl (rasa 1.8, Oxnaxaenne» Crpannuia 78). or(€)
* BLIK/I0UMTH FNABHBIN BbIKNKOYaTeNb (3)

igg OTtcoeanHnTb Kabenb CETEBOIO MITAHMA OT CETW NUTAHUA.

* QuucTuTb cBapOYHOE comuo (9) C MOMOLLbLIO NATYHHOI LWETKM

 ABTOMaTMYeCKMWi annapart Anfa cBapKu ropAYum
BO3YXOM rOTOB K TPaHCMOPTUPOBKE.

KombuHayumn knaBui

m
) ol
I'gaBHbm BbIKtOUaTens BKJ1 VARIANT
N
DQ - LEISTER 620 <©
Switzerland
Rel
HMI® 1.08 80 %o
CSE: 1.68 Lok
YnepxwBartb HaxatbiMi KNaBuLLy NpuBoAa
W Harpesa 1 0iHOBPEMEHHO TNaBHbIN E;?U‘lf
BbIK/t0UaTesb BKJI VARIANT
ON FREE 2
— Switzerland alici
Release
HMI: 1.08
CSE: 1.08 =)
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1. Pexxum paboTbl

1.1

1.2

WNHauKaumua 3agaHHOTo 3HaueHuA (nocne BKNOYeHUA npubopa)

- ON "
MnasHbIN BbIKNOYaTenb (3) BK/1 60
* Tocne BroUeHMA npubopa Ha aucnnee (5) NoABNAITCA NOCNEAHNE YCTAHOB/EHHbIE

3HaueHua (puc. 3).
(puc. 3) 620 <
* B 3T0M MEHIO HarpeBaresib, BEHTUIATOP W NPUBOA BbIKITIOYEHI.
* 30ech, NCMoNb3yA anemMeHTbl ynpasneHus (4), n0/1b30BaTe b MOXET BbIMO/HATL BCE 80 .
HACTPOWKIA, ONUCAHHbIE B CIEAYIOLIMX T/1aBAX. )
¢ (OQHaKo, ecnu Temneparypa Harpesare/IbHoro anieMeHTa npu BroueHun Boie 80°C, (Puc. 3)
MHAMKaUMA nepexoant B pexiiM «Cool Down» (rnasa 1.8 «OxnaxaeHue»), npu KoTo-
POM BEHTUNIATOP NOCTOAHHO PaBOTaET Ha MOMHYID MOLLHOCTb, TEM CaMbiM OX1ax/aaA
cBapoyHoe conno (9). 13 37010 pexxuma MOXHO B 1060 MOMEHT CHOBa NepeiT B
PEXMM paboThl NOCPEACTBOM HaXaTiA e-Drive@.
* [1oc/e TOro Kax Temneparypa Harpesare/ibHoro anemenTa oxnaxaaetca 1o 60°C, se-
TUNATOP €LLie 2 MUHYTHI NPOACIXAET padoTark, a 3aTeM aBTOMATUUECKM OTK/IKOUAETCA.
ucnnein (5) nepexnioyaeTca 00parHo Ha MHANKAUMIO 3aaHHbIX 3HAUEHH (puC. 3).
L g .
* MosepHys e-Drive &) B nonoxenne «Profile», MOXHO BbIOMpaTh pasnuurble npodum & ]
cBapku (puc. 4; rnasa 1.7, «Beibop npoduneit»). (Puc. 4)
Pa6ouuit uHgMKaTo
peane 6.0 % 6.0 I
* [Npn Haxxatum Ha e-Drive C@ MPOVCXOAWT 3anyCK Harpesa v BEHTUNA-
T0pa, a MHANKALNA NEPEXOAMT OT 3a[1aHHbIX 3HAUEHWA K paBounM.
* [lpn Harpese ceBapouHoro conna (9) Ha aucnnee (5) otobpa- 4520+« |520 <«
I
XaloTCA MHAMKATOP BLIMOMHEHMA, CTPeNka 4k (BBEpX) 1 hakTnue-
CKaA Temneparypa cBapku (Muraer) (puc. 5). 80 o |80 o
Mo nocTmxeHnm Temneparypbl CBapKn OToépa»(eHme CTPENKK n
WHOMKATOPA BLINOSHEHVA NpeKpaliaetca (puc. 6). (Puc. 5) (Puc. 6)
® ECNv HANPAXEHWE CETV BLIXOAMT 3a Npeaess (+/-15%) 3agaHHoro
" m ]
HOMUHANIBHOTO HANPAXXEHWA, 00 3TOM CUrHANIM3NPYET MUTAIOLLIA 6.0 2 6.0 o
CMBON C yKasaHnem namepeHHoro noHmwkerHoro g /
MOBLILIEHHOrO % HaNpPAXeHWA 1 YCTAHOBNEHHOTO pacxoaa
Bo3/1yxa. Ec/v pacxon Boaayxa coctasnaer 100 %, 10 oroGpaxaerca | - 620 ¢ ¥620 ¢
- e T e—
MUraloLLWii CUMBON C YKasaHeM uamMepeHHoro noHikerHoro g /
noBLILEHHOrO % HanpaxeHus (puc. 7). L 175V
(BoamoxxHo Tonbko ana VARIANT T1 230B~). Brofis)
MoHuwKeHue / NOBbILLIEHUE HANPAXEHUA MOXET NOBAMATB Ha (Puc. 7) (Puc. 8)

pesynbTar cBapkm!

* EC/1 N0 ncTeYeHN 3a0aHHOT0 BPEMEHU He ByaeT Haxara Kakaa-moo Knasuia v ceapodHoe conno (9) HE
Hax0[uTCA B CBAPOYHOIA NO3MLIN, TO OTOOPAKAETCA MEHIO PexuMMa 0xuaaHuA (rnasa 1.9, «Pexim oxupaHuay).

. —
* Ecnn cBapouHoe conno (9) HaxoauTcA B NO3NLIM NOKOA, To BpatleHnem e-Drive g MOXHO BbIOMPATH
meHto «Cool Down» (rnasa 1.8, «Oxnaxaenne») unn «Profile» (rnasa 1.7, «Bbibop npoduneit»).

* Ecnv cBapoyHoe conno (9) noaseaeHo, 00a nyHKTa MeHo Ha amennee (5) ncuesarot n

00NbLLE HE MOrYT ObiTb BEIOPAHI.

* [pn oxnaxaeHuy ceapouHoro conna (9) Ha aucnnee (5) 0TOOPAXAKOTCA NHAMKATOP BHINOMHEHWA,

CTPe/ka wge (BHM3) 1 MUratoLLjan (hakTnieckas Temneparypa ceapku (puc. 8).
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1.3

1.4
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Pexxum paboTbl

HacTpoiika ckopocTi npuBoAaa

o C NOMOLLbIO KHOMKM NpUBOAa [m MOXHO KOPPEKTMPOBaTh CKOPOCTb NPUBOAA.
MocnenHtoro BpateHnem e-Drive @ MOXHO W3MEHATL B Ananasoxe o1 1,5 M/MuH.
00 18,0 M/MuH. ¢ warom 0,7 M/MUH. 3Ty HACTPOAKY MOXXHO BHINONHATL NP BKITKOUEHHOM
N BBIKMOYEHHOM NpUBOAE. ECn B TEUEHNE 3 CEKYHA HE MPOM3BOANTCA BBOJ C
MOMOLLbIO 3NeMeHTOB ynpasneHus (4), HoBaA CKOPOCTb NPUBOAA NMPUHUMAETCA.
Ha pucninee (5) otoGpaxatotca 3afaHHble 3HaueHua nn «Cool Down» (oxnaxaeHue)
(puc. 9).

* Ecnu cBapouHoe conno (9) He HAXOAMTCA B CBAPOUHO NO3NLIN, B JIEBOM HIDKHEM
yrny auennen (5) nossnaerca cumson (nyck) IESS -

(Puc. 9)

* Haxarviem Ha e-Drive G OXHO BKIOUUTS NIPUBOL, NORBNAETCA CUMBON (CTON) ) I . Cropocrs

NpMUBOAA MOXHO N3MEHATL HANPAMYIO BpalleHnem e-Drive @

* [Ip nosTopHOM Haxatun Ha e-Drive @ BbINMO/IHAETCA KOMaHAa OCTAaHOBKW, MPUBOA BbLIK/IOYAETCA.

Ha ancnnee oto6paxatoTca 3afaHHble 3HadeHna unn «Gool Down» (OXnaxaeHue).

* £C/1 B TRUEHME 3 CEKYH/ HKMMAETCA KHOMKA NpuBoaa m, NPONCXoAnT NepexItoYeHne naankaTopa B

Npyroe MeHK (CM. rnasy 1.6 «/13MepeHne QyInHbI, CYETUMK BEHTUIATOPA 11 MPUBOAA»).

* (C MOMOLLBIO KHOMKM Harpesa m NN BEHTUIATOPA MOXXHO nepe|7|T|A B COOTBETCTBYIOLLEE MEHIO.

HacTpoiika Temnepatypbl cBapkm

e C nomouibto KHOMKY Harpesa m MOXHO U3MEHATL TEMNepaTypy cBapku. Bpalie-
Huem e-Drive ﬁ) Temneparypa cBapku perynupyetca ¢ warom 10° C B Ananasoxe
100°C - 620°C. HacTpoitka npuHuMaeTca Yepes 3 CEeKYH/bl, ECNN B TEUEHNE ITUX
3 cekyHA He Obina Haxata kakaa-nu6o knasuwa (puc. 10).

e ECNK 9TO MEHIO BbI3BAHO 13 MHAMKALMY 3aaHHbIX 3HAYEHWIA, TO HaXKaTUeM e-
Drive G} MOXHO 3aMyCTUTb HArPEB V1 BEHTUNATOP. ECNIN BKIKOUYEH HATPEB, MOXHO
BbI3BaTb MEHI0 «Cool Down» (oxnaxaeHue) (rnasa 1.8, «Oxnaxaexne») (puc. 11).

* [1pu HaXKaTUN Ha KNaBMLLY Harpesa m B TEUEHME 3 CEKYHA OTOOPaKAETCA HaNpAXeHe
B CETV NOA CKOPOCTHO MPUBO/A. TaKOi BbI30B BO3MOXEH TO/MbKO 13 padover MHAMKALMM
(rnaa 1.2).

(BoamoxxHo Tonbko ana VARIANT T1 230B~).

* C nomouysto kHorku Harpesa [} wm sextunatopa @ MoxHo nepeiitn 8 cootser-
CTBYIOLLEE MEHIO.

6.0 &

100 =

(Puc. 10)

o &
A520 ¢

80 «

(Puc. 11)



1. PeXxum paboTbl

1.5

1.6

Hactpoiika pacxofa Boaayxa

6.0 &

* ( NMOMOLLbHO KHOMKM BEHTUIATOPA [ MOXHO U3MEHATL pacxo/ Bo3ayxa. Pacxon Bos-
. —

nyxa perynupyetca spatiernem e-Drive g} ¢ warom 5% 8 ananasore 40% - 100%.

HacTpoiika npuHIMAaeTca uepes 3 CekyHab, ecnu B Teuerue atvx 3 cexyia He 6ona |20 e

HaxKara HW 0fiHa KnaeuLia. Ecnv pacxon Bosayxa ycraHosnen Ha 100%, uHankarop Ha

pucnnee (5) He oToOpaxaetca (puc. 12).

* EC/I1 3T0 MEHIO BbI3BAHO U3 MHANKALMM 3a[aHHbIX 3HAYEHUIA, TO HAXATNEM -
Drive @ MOXHO 3anyCTUTb HarpeB 1 BEHTUAATOP. (Puc. 12)

¢ MeHto «Cool Down» (0xnaxaeHne) MOXHO Bbi3BaTb HaxaTnem Ha e-Drive C@
(rnaBa 1.8, «OxnaxaeHue»).

* MC nomouusio kHonkw npusoaa [Y ww Harpesa [ moxHo NepeiiTi B COOTBETCTBYIOLLIEE MEHIO.

MsmepeHMe LUIMHbI, CYETYUMK BEHTUNATOPA U NnpuBoaa

* 370 MeHI0 (puc. 13) NOABNAETCA NPU HAXATUYM KHOMKI NPUBOAA [m B TeUeHe He
MeHee 3 CEeKyHA.

* B MeHI0 NoKasaHbl BCe BpeMA paboThl M paccToAHMeE, KOTOpoe Npubop npoLuen ¢
MOMeHTa BKItoueHmA. O0LLee pacctoanie (3aech: 1034 M) He MOXET ObiTb M3MEHEHO

11 0TOOpAXXAET BECb NPONAEHHBIV MYTh C MOMEHTA BBOAA B SKCMTyaTaLuio. Blow 04358

Drive 020:19

* [lHeBHOE paccTodHue (3neck: 012 M) aBTOMATYECKI He COPaCHIBAETCA, & MOXET ObiTb
06HYNIEHO NONB30BATENEM NOCPEACTBOM npu Haxxarn kHonki e-Drive Q. (Puc. 13)

e [Tapametpsl «Time» NoKa3blBatOT BpeMA padoThl OTAEbHbEIX KOMMOHEHTOB Npubopa.
Bpema BeHtunatopa «Blow» (3aeck: 043:58) u Bpema npusoaa «Drive» (3neck: 020:10). Bpema «Total»
NOKa3biBAET BPpeMA padoThl. OHO 0TOOPaXAETCA B Uacax I MUHYTAX 11 BKIOUYAET BpeMa (3aeck: 143:12), B
TeueHe KOToporo Gbin BKKOUEH FNaBHbIN BbIKIKOYaTens (3).

» Ecnu Haxatvem Ha e-Drive BbiGHpaeTca cTpeska Hasan [yl , VHANKAUVA BOSBpALAeTca 06parHo
B MeH0, 113 KOTOpOro Gbina Haxara kronka npusoaa [

Time
Total 143112
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1. PeXxum paboTbl

1.7 Bbibop npoqmnel?l

o Ecrmunavkarop B MPABOM HIDKHEM yrny Aucnnes (5) aKTMBUPOBAH, TO Haxa-
Tnem e-Drive @ MOXHO 3arpy3vm: npomvmm Mosasnaerca Haanucs «Select Profile»
(Bbibpatb npotunnb). BpaleHuem e-Drive @ 0XHO BbIGpaTb npodub. Mpodunn
FREE 1, 2 1 3 MoryT 6biTh 3aaaHbl CaMuM NOMb30BaTeNeM (CM. rnaBy 2 «Hactpoiika
npoduna»). Bce apyrne npomuam BKAKYAT GUKCUPOBAHHLIE 3HAUEHNA 1 HE MOTYT

A\

3a/1aBatbCA Nosb3osartenem (puc. 14).
* BpatueHuem e-Drive

avcnnen (5) CTPeNKM BNEBO AW BMPaBo.

Ecnu Haxatem e—Drive@aKmsmpyeTCH crpenxa srpaso [l

MPOVCXOAMT NEPEXOL Ha CEaYHOLLYIO CTpaHuLy (puc. 15).

Ecnw Haxxaruem e-Drive G axmusupyerca crpenka eneso [l

MNPOVCXOAMT NEPEXO/ HA NPeblayLLY0 CTpaHnLy (puc. 16).

* EC/v BpaLLeHeM e Drive@ammsmpyem crpenka Hasay (=g,
T0 N0 HaXatuo e-Drive @ VHAMKALMA BO3BPALLIAETCA 06PATHO B
MEHIO, 113 KOTOPOro ObII0 BbI3BAHO MEHHKD npodunent (puc. 15).

¥ MOXHO aKTUBIPOBATb OTOBPAKEHHBIE B HIKHEN YacTy

6 3
- min
620 <
80 Yo
er
(Puc. 14)
Select Select
Profile Profile
FREE 2 PRG 1
FREE 3 PRG 2
PUC 1 PRG 3
PUC 2 PRG 4
PUC Mesch PRG 5
PE 1 PRG &
PE 2
) =] [+=]
(Puc. 15) (Puc. 16)

MpoBecTn NpobHyto CBapKy B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLIMAMU NO CBapKe NPOM3BOAUTENA MaTepuarna,
a TaloKe HaLMOoHaNbHLIMM HOPMaMu UK AupeKTMBamMu. MPOKOHTPONUPOBATL NPOGHYHO CBApKY.

1.8 OxnaxpeHue

78

o
=

* Ec/m Haxatnem e-Drive@BuépaH CMMBON

(puc. 17), N0ABNAETCA MEHIO

«Cool down OK?» (Bkntountb oxnaxaenue?) (puc. 18). Haxatnem e-Drive @ aKTh-
Bupyetca cumBon OK B HkHel npasoit yactu guennes (5). [pu atom 3anyckaerca

NpoLece oOxXNaxXaeHnA.

¢ B0 BpemA NpoLecca OXNaxaeHnA pacxos Boaayxa nosbitaerca 1o 100% u otobpaxaetca

TekyLan Temneparypa ceapku (puc. 19).

Mocne Toro KaK Temneparypa ceapkit nagaet ke 60°C, BEHTUIATOP eLLe 2 MUHYTHI

NpoAO/MKaET paboTarh, a 3aTeM aBTOMATUYECKN OTKMHOYAETCA.
MoABNAETCA MHAMKALMA 3a0aHHbIX 3HAYEHWIA.

* [10CpPEACTBOM HaXaTNA Ha e»Drive@ B MPOLIECCE OXNAKAEHNA OCY-
LL|ECTB/NACTCA BK/IOUEHWE HarpeBa, a Ha auennee (5) BbicBeunBaeTcA
paboumii uHaMKarop (cM. rnaey 1.2 «Paboumni HANKATOP»).

* ECcnn aktneupoBaHo MeHto «Gool Down» (oxnaxaeHue), 1o npu-
BOA MOXHO OTK/TI0UATh 1 BKAKOUATh BPYUHYHO C MOMOLLbK KHOMKM
npusona 1))

KHOMKI Harpesa m 1 BEHTUNATOPA He paboTaloT.

6.0 &
A520 ¢

80
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(Puc. 17)
v240 ¢
Cool down
OK?
(Puc. 18) (Puc. 19)



1.9

Pexxum oxxupaHua
 Ecnu cBapoyHoe conno (9) He Hax0AUTCA B CBAPOUHOV MO3ULAN 1 B TEYEHME ONpe- I
NENEHHOr0 N0/1b30BATENIEM BPEMEHN 0XIAHUA He MPOM3BOAUTCA BBOA C KHOMOK,
TO NPOK3BOANTCA 0OpaTHLIA 0TCUET BpemeHn (Puc. 20), a 3aTeM aBTOMAaTUYECKM Standby
BK/K0YAETCA pexum «Cool Down» (oxnaxaerue).
3anyckaetca NpoLece OXNKAEHNA. 1 52
 Ec/n 00 0KoHYaHNA oBparHoro otcueta (180 cexyHm) MponsBoanTcA Havkatue e-Drive @ 10
aucnnei (5) nepexiouaeTca Ha padoumnin nHaKaTop (CM. masy 1.2, <Pabouni IHAMKATop»). (Puc. 20)
* Hactpoika BpemeHi oxumaaHna (rasa 2.3, <HacTporiku pexxuma oxmuaaHnay).
1.10 CoobLieHuns 06 owmnbKax s
* [Tpu BOSHUKHOBEHIM HEUCPABHOCTY CBAPOUHOMO _
aBTomara An4 CBapKu ropauym BO3ayXoMm Z N\
VARIANT T1 Ha aucnnee (5) noasnaerca
] |
C00BLIEHHE C KOROM OLIIGKI. STOP! STOP!} ISTOP!
3TOT KO YKA3bIBAET Ha TOYHOE OnucaHue ERROR ERROR ERROR
OWNOKKM, NPUBEAEHHOE B HUXECNEYIoLIEM o1 02 40
crnmcke.

. PeXkum pabotbl

* [1p1 BO3HMKHOBEHMM OWNOKI 02 1 OWINOKN
40 oT06paXatTCA OTAESbHBIE CUMBOJIbI

* [1py1 BO3HNKHOBEHUN NIOGLIX APYriAX OLMGOK 0TOGPAXKAETCA raguHBIN KMo, YKasbiBaOLLMI Ha

HEeoOX0AMMOCTb CepBnCHOro OOCﬂy)KI/IBaHI/IH.

Error/Own6ka | Bug owmbkm

Err00 HeucnpasHOCTb 3NEKTPOHUKIA YNpaBneHna

Err01 PaspblB UK KOPOTKOE 3aMbIKaHWE Ha TEMNEPATYPHOM [1aTUMKE

Err02 MoBpex/aeH HarpesarebHbI ANIEMEHT / 3EKTPOHNKA (Da3pbiB B OHO/ABYX 0OMOTKAX)
Err04 MospesxaeH Triac (MoBpexaeHo 0AHO WK ABa YCTpOicTBa Triac)

Err08 MoBpex/aeH Burarenb BEHTUNATOPA

Errd0 [oHuxeHne HanpAxeHna Ha 25% (Hanpsaxerue cetn 75%), Tonbko VARIANT T1 230B~
2. Hactpoiku npoguneit

2.1

Hactpoitka npodmneit, KOM6MHaLMA KnaBuL

YepxnBarb HxarbiMi KasuLLn npreoaa grgf&la
o eTup
11 Harpesa 1 0IHOBPEMEHHO [N1aBHbIl i
P AHOBD VARIANT
BbIK/II0YaTes BK/ FREE 2
ON LEISTER FREE 3
Standby
)» H! Switzerland |
Release
HMI: 1.08
CSE: 1.8 =)
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2. Hactpoiikn npodunen

2.2 CospaHue npoduneit Profile
o . ) Setfu
* |B HacTporikax npounei (Profile Setup) nonyckaetca cosnaHue 6 O =
o IFREE 1 |
3 MHAVBAAYAbHBIX MPOGUNEN, B KOTOPLIX MOXHO MPOU3BOMLHO |FREE 2 - a
YCTaHOBMTb UX UMeEHa, a Taoke Bee Tpu napamerpa - npusoa [, |E et

Standby e
warpes [, senmunarop [O - a satem coxparnTs nx Haxxatvem 620 ©

e—Drivefg(pmc. 21). 100 -
Pa3/inuHbIe NYHKTHI MEHIO BI3LIBAOTCA C NOMOLLIbO ANIEMEHTOB Ynpas-
nexua (4). Mpn Haxaruu e-Drive@ MNPOKUCXOAMT BO3BPAT K BLIOOPY (Puc. 21) (Puc. 22)
HacTpoek npoduneli (Profile Setup).

. —
Ecnv Bpavuenmem e-Drive €l aktuenpyetca cumson [SIEISBABC, T0
Haxatnem e-Drive @ MOXHO NepenTn B MeHto umeHn npoduneit (Profile Name)

L]

Profile Hame

@REE_ 1

(puc. 22). EREE_1__
v . —

* B mento umer npocuneii Bpatuiernem e-Drive g MOXHO ocywuecTsuTs noa6op @> .ABCD
3Hakos _ /. / AnoZ / 0709, aTakxe BOCNONL30BATHCA CTPE/IKAMY BIEBO S
Y BIIPABO ¥ CUMBO/IAMM COXPaHEHHA WM BO3BpaTa . e

* 13MeHeHne umeHn npoduna -
- Bpatyeruem e-Drive g MOXHO BHIGPAT CTPENKM BNEBO W BNIPABO. ~ (Puc.23)

Mpw aKTMBaLWMK CTPE/KM BNPaBO NOCPEACTBOM HaXaTuA e-DriveCi nosnmA
B UIMEHN NpOQunA CABUIaeTCA Ha OAMH 3HAK (YEPHOE BbIOENEHNE) BNPaBO.
[py akTBaLMK CTPENKM BNIEBO MOCPEACTBOM HAXATUA e-Drive%noamuMH B
UMEHN NPOGUNA CABUTAETCA HA OAIMH 3HAK (YEPHOE BblAENEHUE) BNIEBO (pUC. 23).

- Bpauwenuem e-Drive @ MO>XHO BbIOPaTh HYXHbIA 3HaK (_ /. / ApoZ / 000 9). Mpu Haxatum
e-Drive ", Tenepb MOXHO 3aMeHIUTb BbIAENEHHbIA YEPHBIM 3HAK B UMEHW NPOMNIA Ha NpeaBapnTensHO
BbIOPAHHbIN 3HaK.

 CoxpaHeHne unn cOpoc MeHn npodnniA
- [pu BBIGOPE CMBONA COXPAHEHUA nocpencTeoM BpauleHuna e-Drive @HaxaTmeM
e-Drive@, OCYLLECTBNAETCA COXPAHEHWE UMEH NPOdUAA.

. —
- Mpy BeiGope cumeona soaspara =3l nocpescTBoM BpaLLeHud e-Drive g HaxaTuem
e-Drive Ci 0CYLLEeCTBABTCA COPOC MMEHM NPOMNAA (COXPAHEHUE HE NPOU3BOANTCA).

MpoBecTu NpobHyH0 CBapKy B COOTBETCTBUW C MHCTPYKLIMAMM MO CBapKe
NPOW3BOAMTENA MaTepuana, a Takke HaLMOHaNbHbIMM HOpPMaMi UM AMPEKTUBAMMU.
NpokoHTponupoBaTh NPOBHYHO CBApKY.

2.3 Hactpoiiku pexxcuma oxxupanua
. Standby
* Bpema oxxupaHua npeactasnaeT co60i NPOACMHKATENBHOCTb BDEMEHH, KOTOPOE

NO/HKHO NPOWTY (663 HAXKATUA KNABMLL, CBAPOUHOE COMno (9) He HaxoaMTCA B CBa-
POUHOIA MO3MLMN) [0 ABTOMATUYECKOrO 3aMyCKa NPOLECCa OXNaXAEHUA (CM. FaBy m
1.8 «OxnaxaeHue»).
. —
- Bpauenmem e-Drive € MOXHO ycTaHasnuBarh Bpemd ot 5 40 120 MuHyT.
Mo ymonuaHmio ycTaHoBneHo 40 MUHYT.

* BpaujeHnem e-Drive Ci MOXHO BEPHYTBCA K BbIOOPY HACTPOEK NPOMUIEN.

[5..120 minl
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YacTto 3afnaBaemble Bonpocbl HeucnpaBHocTb — [puunHa — YcTpaHeHue

* MatunHa aBTomarnuyecki oTkuaeTca
- MawwHa aBTOMaTMyecKi OTKIIOUAETCA W NMEPEXOAUT B PEXMM OXWAAHWA Yepe3 YCTAHOBEHHOE BPEMA
(MO YMONYaHM YCTaHOBNEHO 40 MUHYT).
Mp1 Heo6X0AMMOCTY YBENNUMTL BDEMA OXKIAAHMA (2.3 «HacTpoilkn pexma oxunaHna» cTp. 80).
* HeynoBneTBOpUTE/IbHOE KauecTBO CBApKM
- [poBepUTL CKOPOCTH NPUBO/A, TEMNEPATYPY CBAPKN M PACX0A BO3AYXa
- Quunctuts cBapoyHoe consio (9) C NOMOLLBIO MPOBOIOYHON LIETKM
- CBapouHoe cono (9) HenpaBuILHO OTPETYIMPOBAHO
- OTperynuposarb NonoxeHne ceapouHoro comnna (9), cm. cp. 82 / 83.
* HenocTvxeHne yCTaHOBEHHON TEMNEPATYPLI (TEMNEPATYPHbIN MHANKATOP MUraeT)
- [POKOHTPOIMPOBATL CETEBOE HAMPAXKEHME
- CHW3uMTb pacxod Bo3ayxa
- CHu3nTb TEMNEPATYPY
* TepMoeH He (PrKCUpYeTcA B CBAPOUHON NO3uLAN
- BocnpuHumaiowas nasnexue aetans Chepruyeckoit Gopmsl JOmKHa
ObITb HACTPOEHA CNeaYIOLIMM 00Pa3oM:
- OxnaauTs cBapouHoe conno (9) (1.8 «Oxnaxnerue» cTp. 78)
- [TpnBecT cBapoyHOe conno (9) B CBAPOUHYIO NO3NLIO
- HemHOro 3atAHyT, BUHT (30) C NOMOLLbIO OTBEPTKM, 3aTEM NOBEPHYTL BUHT (30)
npuon. Ha 1/2 obopota 06patHo.

* ABTOMATMYECKMIA annapar AnA CBApKN ropAYMM BO3AYXOM OTBOAMTCA B CTOPOHY.

- MNpou3BECTY HACTPOIKY KOMEM MOBOPOTHOIO ponuka (14) cnenyowmm 00pasom:

- Oxnagwts cBapoyHoe conno (9) (1.8 «Oxnaxaenue» cTp. 78)

- BbiK/tounTh rMaBHbIA BbiKNoyaTens (3) opr@

- OTCOEANHUTL KONk CETEBOrO NUTAHNA OT CETU NUTAHMA @}

- Ynanut no6aBouHbIi rpy3 (16)

- ONpOKHYTb CBAPOUHbI1 aBTOMAT B CTOPOHY

- BbIBUHTITL CTONOPHBIA BUHT A1 TOHKOI HacTPOMKK koneu (31) 1 npueectu
PYKOATKY [NA TOHKOM HAaCTPONKM Koneu (32) B Hy)XHOE NONOXeHNE

~ 3aTAHYTb CTOMOPHbIN BUHT [ANA TOHKOW HAacTPOMKu Konewu (31)

- TpUBECTV CBAPOUHBII aBTOMAT [/1A CBAPKN
rOpAYMM BO3LYXOM B CBAPOUHYIO NO3ULMIO

- Bnoxus no6aBouHbIi rpy3 (16)

- CHOBA NPWBECTY CBAPOYHbIV aBTOMAT [1A CBAPKM
ropAYMM BO3MYXOM B IENCTBIE

- [Tpon3BecTi NPOGHYH CBApKY

* He pabotaer nyckoBaA aBTomarnka

Ecnu npuBOAHON ABUraTENb HE 3aMyCKAETCA aBTOMATUUECKM NOC/E BABUTaHWA

cBapoyHoro conna (9), To MycKOBOWM AaTuMK (6), BOSMOXHO, HEMPABUIbHO HACTPOEH.

- HacTpouts nyckoBoii gatuuk (6) creaytoum 06pasom:

- OxnaanTs cBapoyHoe comno (9) (1.8 «Oxnaxaenue» CTp. 78)

- BbIKNIOUMTE rNaBHbIA BbiKNoYaTenb (3) o;s@

- [puBecTn cBapoyHoe conno (9) B CBAPOUHYHO NO3NLMIO C NOMOLLbHO
TepmodeHa (8) v 3aduKcmpoBars.

- [pon3BeCT HACTPOMKY NYCKOBOrO AaTumKa (6) Ha ycTaHOBOYHOM
BUHTe (7) NOCPEACTBOM TOPLIEBOIO LECTUIPAHHOIO KKUa;
BAXXHO: PaccTtonaHue cpabatbiBaHua 0,2 - 0,5 mm

- [poBepuTb paboty

Ecnm anBOﬂHOVI ABuratenb Bee elle He cpabaTbiBaeT aBTOMATUYECKM, CBA3ATLCA C CEPBUCHDIM LIEHTPOM.
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PerynupoBKa nonoXxeHus CBapoyHoro conna

MoaroToBKa K perynupoBKe NONoXeHua cBapoyHoro conna (9)

L™

 CBapoyHoe cono (9) v NpwKUMHOIA ponuK (11) 10MKHbI ObIT YACTHIMU.

CsapouHoe conno (9) A0/KHO ObITb OXNAXAEHO
(cm. rnasy 1.8 «OxnaxneHne» cTp. 78)

* YCTaHOBHTH IMABHbIiA BbIKTKOATENb (3) B MONIOXEHYE BblKI0UeHIA oF (€ |

OTCoeanHuTL kabenb CETEBOrO NUTAHKA OT 3MEKTPOCETH.

* ABTOMaTMYeCKMIA annapar AnA cBapkv ropaYMM BO3AYXOM B
NOJI0XEHUU FOTOBHOCTH K TPAHCTIOPTUPOBKE.
- OTKWHYTL BBEPX HAaNpPaBNAOWMIA ponuK (15).
- CaBuHyTb TepmodeH (8) Bnpaso, UuTo0kL CTOMOPHbIN Kynauok (10)
BOLLIEN B a3 Ha pyKoATKe (28).
TepmodeH (8) HaxoanTca B Hepabouem NONOKEHMM. FOTOBHOCTb K TPAHCNIOPTUPOBKE
- OnycTuTL TPAHCMOPTUPOBOYHBIE PONNKK (26), NOBEPHYB
PYKOATKY (27). 310 CHUMET Harpysky ¢ NpuXXUMHOro ponuka (11).

* o 3aBepLIEHNN HACTPONKI CBAPOYHOTO comna (9) BbINOMHNTL TECTOBYIO CBAPKY.

PerynupoBka yrna yctaHoBKM CBapouyHoro conna (9)

* ABTOMATWUYECKMIA annapar 4nA CBapKM ropAYMM BO3AYXOM B MONOXKEHMI FOTOBHOCTU K TPAHCMOPTUPOBKE.

) C nomoLbio pyyKH (27) onycTiTb aBTOMATUUECKMI annapat A1a CBapKIA FOPAUNM BO3LYXOM.

( OTnycTuTL BUHTHI C BHYTPEHHIM LIECTUTPAHHIKOM Ha AepxaTene annapara (29).

@® Onyctuts TepmodpeH (8).

(® CsapoyHoe conno (9) A0/KHO BCeil MOBEPXHOCTbIO MpUerarb K 0CHOBAHMIO.

(3 CkoppekTupoBarth yron ycTaHoBKM, NOBOpaunBan TepmodeH (8), utoOb cBapouHoe conno (9) Bcelt
NOBEPXHOCTHI0 MPUMETIO K OCHOBAHNIO.

(B] 3aTHHyTb BUHTLI C BHYTPEHHNM LLIECTVIFpaHHVIKOM Ha nep)KaTene annapaTa (29).

PerynupoBka paccToaH1A MeXAay CBapouYHbIM connom (9) U NpumxumMHbIM ponukom (11) ¢ nomowybto
wabnoHa ana conen

* ABTOMATUUECKMIA annapar AnA CBapKy ropAYMM BO3AYXOM B MON0XKEHUN TOTOBHOCTU K TPAHCMIOPTUPOBKE.
(@ Bcrasut, wabnox ana conen (38) noa NpuXUMHOM ponuk (11).
© C noMoLIbIo PYKOATKM (27) OCTOPOXKHO ONYCTUTS NPYXMMHON ponuk (11) Ha ma6n0H nnﬂ conen (38)
@ YcraHoBuT TepmotbeH (8) B pabouee NONOXKEHME. ]
@ OmnycTuTb ABa PErynnpoBOUHLIX BIUHTA MOBOPOTHOI ocH (25).
@ BuiposHaT, TepmodeH (8) napannensHo wabnoHy ana conen (38).
O 3araHyTb peryNMpoBOUHLIE BUHTH MOBOPOTHOM OCH (25).

Y6parb wabnoH ana conen (38).




PerynupoBKa nonoXxeHus CBapoyHoro conna

Peryn1poBKa Mo BbICOTE G MOMOLLbIO WAGA0HA AR CONeN

* ABTOMATMUECKMIA annapar AnA CBapKM roOpAYMM BO3AYXOM B NOMOXKEHUM TOTOBHOCTU K TPAHCMOPTUPOBKE.

@ K) C nomoLbio pyyKu (27) onycTTL aBTOMATAYECKNIA annapar Ans CBApKM roOPAUNM BO3LYXOM.

O TepmodeH (8) H0MKEH HAXOANTLCA B HEPABOUEM NONOXEHNUN.

@ BcraswTb Haceuky B WabnoHe anA comnen (38) B IMCT NO3ULMOHNPOBAHMA MO BbicoTe (39).

@ OmnycTuTb ABa BUHTA HA IMCTE NO3ULMOHUPOBAHMA MO BbicoTe (39). MepenBuHYTL AMCT
NO3ULIMOHNPOBAHMA NO BbicoTe (39) 10 ynopa BHI3. 3aTAHYTb BUHTHI M yOpaTh wabnoH ana conen (38).

- IR e g L] B 2

PerynupoBka pacCTOAHWA MeXAY CBapOUYHbIM COMoMm (9) U NpwxuMHbIM ponmkom (11) 6e3 wabnoHa
ana conen

ABTOMAaTWUECKWIA annapar A CBapKK ropAYMM BO3YXOM B MOMOXEHUN FOTOBHOCTY K TPAHCMOPTUPOBKE.
@® C nomoLIbio PYYKK (27) 0nycTUTL @aBTOMATUYECKMIA annapart AN1A CBapKM ropAYNM BO3AYXOM.

(@ YcraHoBuTh TepModeH (8) B pabouee NonoxeHme.

@® OmnycTuTL PerynnpoBoYHbIe BIMHTH NOBOPOTHOI OCH (25).

(@ Kak nokasaHo Ha n306paxeHnn, BHIPOBHATL TepModeH (8) napannensHo npuxumHomy ponuky (11).
(@® 3arAnyTb PeryNMpoBOoYHble BUHTH MOBOPOTHOM OCH (25).

S i W
33mm 11

PerynupoBka no BhicoTe 6e3 wabnoHa ana conen

* ABTOMATWUYECKMIA annapar 4nA CBapKM ropAYMM BO3AYXOM B MONOXEHUI FOTOBHOCTU K TPAHCMOPTUPOBKE.
© C nomouibio pyuku (27) onycTiATL aBTOMATUUECKIAI annapar Ana CBAPKIA FOPAYIM BO3IYXOM.

© TepmodeH (8) NO/HKEH HAXOAUTLCA B HEPABOUEM MOMOXEHUH.

@ OmycvTb ABa BUHTA HA NIMCTE NO3MLMOHUPOBAHMA NO BbicoTe (39).

O NepensuHyTs AMCT NO3NLMOHNPOBAHUA MO BLICOTE (39) BHI3, KAK MOKA3AHO Ha PUCYHKE.

() 3artAHyTs 1Ba BMHTA HA NIMCTE NO3MLMOHNPOBAHMA MO BbicoTe (39).
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MepeobopynosaHue ¢ 50-MUNNMMETPOBON Ha 25-MUNUMETPOBYIO JIEHTY

&Caapouuoe conno (9) A0MKHO ObITb OxNax/aeHo (rnasa 1.8 «Oxnaxaenue», cTp. 78).

— T
el -

* YCTaHOBWTb IMaBHbIi BbIKNIOUATENb (3) oF (€2 B N0N0XEHNE BbIK/II0UEHIA.
igg 0TCOBANHNTL KaBeb CETEBOTO NUTAHNA OT 91EKTPOCETH,

* QuncTnTb cBapoYHoe conno (9) NaryHHoM LLUETKON.

 ABTOMaTUYECKMit annapaTt Ana cBapKu ropAYMM BO3LYXOM rOTOB K
TPaHCMNOPTUPOBKe.

HdemoHTax: 1-4.
MonTax: 4-1.

1. 3ameHuTs HanpaBRALOLWME PONUKU NEHTBI (15).

2. [leMOHTMPOBATL IUCT MOSMLIMOHUPOBAHUA MO BbicoTe (39), NOBEPHYTL B MOMOXKEHNE ANA WNPUHBI NIEHTI

50 MM 1n 25 MM», 3aKPENUTL IBYMA BUHTAMU.
S LnpuHa neHTbl 25 MM

LvpuHa neHTbl 50 MM

3. [leMOHTPOBATL NPWKXUMHOM PonuK (11), NOBEPHYTL €10 1 OCTOPOXHO HAZBMHYTH HA OCb.
Hansurats npuxumHoid ponuk (11) posHo, 6e3 nepekoca.
Haue ocb MOXET ObITb NOBPEXAEHA.

4. 3ameHuTs cBapoyYHOe como (9).
Perynuposka nonoxexna csapouHoro conna: ctp. 82 / 83.
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BapuaHTbl ucnonHenua uspenua Leister VARIANT T1/neHTa

Apt. Ne 148.963 VARIANT T1, wupuHa nextel 25 mm, 230 B/3680 Bt
Apt. Ne 148.964 VARIANT T1, wupuna nextel 50 mm, 230 B/3680 Bt
Apt. Ne 148.965 VARIANT T1, wupuHa nextel 25 mm, 400 B/5700 Bt
Apt. Ne 148.966 VARIANT T1, wupuna nextel 50 mm, 400 B/5700 Bt

MpuHapgneXxHocTu

PaspelueHo MCMONb30BaTh TONIbKO OPUrMHaNbHbIE NPUHAANEXHOCTH Leister.

Apt. Ne 148.961, Habop a4 paGoTkl C IEHTON WNPUHONK 25 MM
Apt. Ne 148.962, Habop ana padoThl ¢ NEHTON WKPKHON 50 MM

06yueHue

» KomnaHua Leister Technologies AG 1 ee aBTOpU3MPOBAHHbIE CEPBUCHBIE LIEHTPLI NPeanaratoT 6ecrniatHble
KYPChl CBAPKM W UHCTPYKTX. Hopmauna Ha caite www.leister.com.

Konserwacja

* [Tpy 3arpASHEHNN OYUCTITL BO3YX03a00PHUK TEPMOMEHA (8) C NOMOLLIbK) KUCTOUKM

* QunCTUTb CBAPOYHOE COMO (9) C MOMOLLbIO NaTyHHOW LLIETKM

* [TpoBepUTb KaBe/b CETEBOIO NIUTAHNA (1) U LUTEKEP HA ANEKTPUYECKIE 11 MEXAHUYECKIE
NoBpeXaeHNA

CepBuUC U PEMOHT

 Ecnn cuetunk npueoaa aocturaet 400 yacos uam cyetTunk BeHtunatopa - 2000 yacos,
Ha mucnnee (5) Npy CNeayioLLeM BKIIOUYEHUM TNaBHOTO BbiKNtoyaTens (3) noABNAeTCA
coobuieHne «Maintenance servicing» (CepsucHoe 00CTyXNBaHNE).
310 coobuieHne otobpaxaetca 10 CEKYHA U HE MOXET GbiTb OTKIIOUEHO C MOMOLBI0 | mMaintsnance
aNemMeHTOB ynpaBneHus (4). S

* PEMOHT MOXXET NPON3BOAUTLCA UCK/IOUUTENBHO B @BTOPU3NPOBAHHBIX CEPBUCHDIX
LieHTpax komnaHuu Leister. OHy o6ecneyar npoBeaeHe KBaupULUMpoBaHHOTO 1
HaIeXHOr0 PEMOHTA C MCMO/b30BAHNEM OPUTMHABHBIX 3aMACHBIX YacTel COrnacHo
MOHTXHBIM CXEMaM M NEPeYHAM 3anacHblx yacTeil B TeueHue 24 yacos.

FapaHTua

* Ha jaHHoe YCTPOIACTBO, HAUMHAA C ATkl MOKYMKW, PACMPOCTPAHAIOTCA rapaHTUHLIE 00A3aTeNbCTBA UK NOPYYM-
TeNbCTBO NPAMOT0 AUCTPUGLIOTOPa/NpoaasLia. [pu NONYYEHUN NPETEH3IA N0 rapaHTIAW A NOPYUNUTENLCTBY (C
NPeAoCTaBNEHNEM CUETA N KBUTAHLMK O NOCTaBKE) NPOM3BOACTBEHHbIE AeeKT UK fedeKTs 06paboTku
YCTPAHAKTCA NOCPEACTBOM PEMOHTHBIX PAGOT WK 3aMeHbl YCTPOIACTBA. [laHHaA rapaHTIAA Un NOPYYNTENLCTBO
He PacnpOCTPaHAETCA Ha HAarpeBaTe/bHLIE 3/1EMEHTHI,

* [lpyrue NpeteHanm no rapaxtum uim OéﬂSaTeﬂbCTBy NCKMOYaOTCA Ha OCHOBAHMW UMMNEPATVIBHbIX MPABOBLIX HOPM.

* [laHHaA rapaHTia He pacnpoCcTpaHAETCA Ha HEMNOMAMAKM, BOSHUKLLUE B Pe3y/ibTaTe CTECTBEHHOIO U3HOCA, Nepe-
TPY3KN M HEHAANEXALLEro NCnonb30BaHNA.

* [apaHTIAA UK NOPYUMTENBCTBO TEPAET CBOKO CUNY, EC/IM NOKYNaTesb Nepeo6opyaoBan YCTPOCTBO Wl BHEC B
HEero M3MeHeHuA.
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