
Паспорт трубы и фитинги RPAP5 (PERT-AL-PERT)
Паспорт разработан в соответствии с требованиями ГОСТ
ТРУБА И ФИТИНГИ МЕТАЛЛОПОЛИМЕРНАЯ RPAP5 (PERT-Al-PERT) 
1. Назначение и область применения 
     Труба предназначена для трубопроводов внутреннего хозяйственно-питьевого водопровода и отопления зданий, в том числе напольного отопления, где труба служит 

одновременно нагревательным элементом. 

     Допускается применение металлополимерной трубы для некатегорийных технологических трубопроводов, транспортирующих неагрессивные к материалу труб жидкие среды. 

2. Технические характеристики 

	Наименование показателя
	Единицы

измерения
	Диаметр трубых толщина стенки трубы

	
	
	16х2,25 
	20х2,5 
	25(26)х3,0 
	32х3,0  

	Внешний диаметр трубы
	мм
	16+0,15 
	20+0,15 
	25(26)+0,15 
	32+0,15 

	Внутренний диаметр
	мм
	11.5+0,2 
	15.5+0,2 
	20+0,2 
	26+0,2 

	Максимальное рабочее давление
	Бар
	16 
	16 
	16 
	16 

	Толщина стенки
	мм
	2.25+0,1 
	2.25+0,1  
	2.5(26)+0,1 
	3+0,1 

	Толщина стенки внутренней
	мм
	1.15+0,1 
	1.15+0,1 
	1,0+0,1 
	1,42+0,1 

	Алюминиевый слой
	мм
	0,3 
	0,35 
	0,4 
	0,58 

	Толщина стенки наружной
	мм
	0,45+0,05 
	0,45+0,05 


	0,8+0,05 


	0,7+0,05 



	Толщина клея
	мм
	0,15+0,05 
	0,15+0,05 
	0,15+0,05 
	0,15+0,05 

	Максимальная рабочая температура
	0С
	110 

	Критическая температура
	0С
	124.1 

	Критическое давление
	Bar
	45 

	Наименование показателя 
	Значение показателя 

	Внешний вид поверхности
	Трубы должны иметь гладкие наружную и внутреннюю поверхности. На наружной, внутренней и торцевой поверхностях труб не допускаются пузыри, трещины, раковины. 

	Коэффициент линейного расширения, не более
	2х10-6 

	Коэффициент теплопроводности, не менее, Вт/(м ·°С) 


	0,43 

	Кислородопроницаемость, % 
	0 

	Шероховатость поверхности, не более, мм 
	0,0015 


3. Указания по монтажу. 

Монтаж металлополимерных труб должен осуществляться при температуре окружающей среды не ниже -10°С специально предназначенным для этого инструментом, в соответствии с инструкцией по монтажу металлополимерной трубы.
    Не допускаются сплющивания и переломы трубопровода во время монтажа. 

    При "заломе", испорченный участок трубы должен быть удален. 

    Бухты труб, хранившиеся или транспортировавшиеся при температуре ниже 0°С, должны  быть перед раскаткой выдержаны в течение 24 часов при температуре не ниже 10°С. 

    Прокладку трубы следует вести, не допуская растягивающих напряжений. 

    Свободные концы труб необходимо закрывать заглушками во избежание попадания грязи и мусора в трубу. 

    Трубопровод напольного отопления должен заливаться бетонным раствором или 

закрываться покрытием только после проведения гидравлических испытаний на герметичность. Труба при заливке должна находиться под давлением 0,3 МПа; Минимальная высота заливки раствора над поверхностью трубы должна быть не менее 3 см. 
Длительность сварочных операций при температуре воздуха 20 градусов. Трубы RPAP5 (PERT-AL-PERT) и фитинги RPAP5.

	Диаметр, мм
	Время нагрева, с
	Время сварки, с
	Время охлаждения, мин

	16
	7-9
	3
	4

	20
	8-10
	3
	4

	25
	9-12
	3
	4

	32
	10-13
	4
	4


[image: image1.emf]Этап 1. 
Отрез. Отмерьте отрезок трубы необходимой длины и отрежьте его специальным труборезом для металлополимерных труб.
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Выравнивание геометрии. Разверткой выровняйте внутреннюю геометрию трубы под нужный диаметр.
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Разметка. В соответствии с прилагаемой к трубе инструкцией отмерьте линейкой отрезок подлежащий сварке с фитингом. 
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Подготовка к свариванию. Установите на сварочном аппарате температуру разогрева на уровне 210 oC. Поместите в аппарат сначала трубу, а уже после – фитинг. Время нагрева указано в инструкции по монтажу, приложенной к трубе.
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Сваривание. Оденьте с усилием фитинг на трубу после их разогрева и дайте остыть в течение 3-х минут. 
ВНИМАНИЕ! Не допускается производить вращательные движения при одевании фитинга на трубу!
