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ÇÓ‰ÓÍÓÎ¸ˆÂ‚˚Â Ò‡ÏÓ‚Ò‡Ò˚‚‡˛˘ËÂ Ì‡ÒÓÒ˚

é·Î‡ÒÚ¸ ÔËÏÂÌÂÌËfl n ≈ 2900 Ó·./ÏËÌ.

äÓÌÒÚÛÍˆËfl
Водокольцевые самовсасывающие моноблочные насосы с рабочим
колесом звездчатого типа с антиблокировочным кольцом.
CA: Версия с корпусом насоса и соединительной частью из чугуна.
B-CA: Версия с корпусом насоса и соединительной частью из бронзы.

Бронзовые насосы поставляются полностью окрашенными.

èËÏÂÌÂÌËÂ
‰Îfl ˜ËÒÚ˚ı ÌÂ‚Á˚‚ÓÓÔ‡ÒÌ˚ı ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ, ÌÂ ÒÓ‰ÂÊ‡˘Ëı
‡·‡ÁË‚Ì˚ı Ë ‚Á‚Â¯ÂÌÌ˚ı ˜‡ÒÚËˆ Ë ÌÂ ‡„ÂÒÒË‚Ì˚ı ‰Îfl
ÍÓÌÒÚÛÍˆËÓÌÌ˚ı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚ Ì‡ÒÓÒ‡.
‰Îfl Û‚ÂÎË˜ÂÌËfl ‰‡‚ÎÂÌËfl, ÔÓ‰‡‚‡ÂÏÓ„Ó ËÁ ‡ÒÔÂ‰ÂÎËÚÂÎ¸ÌÓÈ
ÒÂÚË (ÒÓ·Î˛‰‡fl ÏÂÒÚÌ˚Â ÒÚ‡Ì‰‡Ú˚)
‰Îfl ÔÂÂÍ‡˜Ë‚‡ÌËfl ÊË‰ÍÓÒÚÂÈ, ‚ ÍÓÚÓ˚ı ÔËÒÛÚÒÚ‚ÛÂÚ ‚ÓÁ‰Ûı ËÎË
„‡Á ËÎË ÍÓÚÓ˚Â ÔÓ‰‡˛ÚÒfl Ì‡ ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËÂ Ò ÍÓÓÚÍËÏË ÔÂÂ·ÓflÏË
‰Îfl ‚Ó‰ÓÒÌ‡·ÊÂÌËfl ËÁ ÍÓÎÓ‰ˆÂ‚

ùÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËÓÌÌ˚Â Ó„‡ÌË˜ÂÌËfl
íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ÊË‰ÍÓÒÚË ÓÚ -10°C ‰Ó +90°C.
íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ÓÍÛÊ‡˛˘Â„Ó ‚ÓÁ‰Ûı‡ ÌÂ ·ÓÎÂÂ 40°C.
å‡ÌÓÏÂÚË˜ÂÒÍ‡fl ‚˚ÒÓÚ‡ ‚Ò‡Ò˚‚‡ÌËfl ÌÂ ·ÓÎÂÂ 9 Ï.
å‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓ ‰ÓÔÛÒÚËÏÓÂ ÍÓÌÂ˜ÌÓÂ ‰‡‚ÎÂÌËÂ ‚ ÍÓÔÛÒÂ Ì‡ÒÓÒ‡: 6 ·‡.
çÂÔÂ˚‚Ì˚È ÂÊËÏ ˝ÍÒÔÎÛ‡Ú‡ˆËË.

ùÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸
Индукционный 2-полюсный двигатель, 50 Гц, 2900 об./мин.
CA: ÚÂıÙ‡ÁÌ˚È - 230/400 Ç (±10%)
CAM: ÏÓÌÓÙ‡ÁÌ˚È 230 Ç (±10%) Ò ÚÂÏÓÁ‡˘ËÚÌ˚Ï ÛÒÚÓÈÒÚ‚ÓÏ

äÓÌ‰ÂÌÒ‡ÚÓ ‚ÒÚÓÂÌ ‚ Á‡ÊËÏÌÛ˛ ÍÓÓ·ÍÛ.
àÁÓÎflˆËfl ÍÎ‡ÒÒ‡ “F”.
á‡˘ËÚÌÓÂ ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó IP 54.
Трехфазные двигатели с классом энергосбережения IE3 (IE2
до 0,65 кВ).
äÓÌÒÚÛÍˆËfl ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ËË ÒÓ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓÏ EN 60034-1; EN 60034-30-1.
EN 60335-1, EN 60335-2-41.

ëÔÂˆË‡Î¸Ì˚Â ËÒÔÓÎÌÂÌËfl ÔÓ‰ Á‡Í‡Á
‰Û„ËÂ Ì‡ÔflÊÂÌËfl 
частота 60 Гц (см. каталог для частоты 60 Гц)
Ò Á‡˘ËÚÌ˚Ï ÛÒÚÓÈÒÚ‚ÓÏ IP 55
ÒÔÂˆË‡Î¸Ì˚Â ÏÂı. ÛÔÎÓÚÌÂÌËfl
для среды с более высокой или более низкой температурой
исполнение с основанием

äÓÌÒÚÛÍˆËÓÌÌ˚Â Ï‡ÚÂË‡Î˚

ëÓÒÚ‡‚Ì‡fl ˜‡ÒÚ¸ CA B-CA

äÓÔÛÒ Ì‡ÒÓÒ‡ óÛ„ÛÌ ÅÓÌÁ‡

ëÓÂ‰ËÌËÚ. ˜‡ÒÚ¸ GJL 200 EN 1561 CC480K EN 1982

ê‡·Ó˜ÂÂ ÍÓÎÂÒÓ ã‡ÚÛÌ¸ CW617N EN 12165

Ç‡Î ïÓÏÓ‚‡fl ÒÚ‡Î¸, ÒÚ‡Ì‰‡Ú ïÓÏÓÌËÍÂÎÂ‚ÓÏÓÎË·‰ÂÌÓ‚‡fl ÒÚ‡Î¸

1.4104 EN 10088 1.4401 EN 10088

(AISI 430) (AISI 316)

åÂı. ÛÔÎÓÚÌÂÌËÂ ì„ÓÎ¸ - ÍÂ‡ÏËÍ‡ - NBR
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TÂı. ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË n ≈ 2900  Ó·./ÏËÌ.

ê‡ÁÏÂ˚ Ë ‚ÂÒ

ÇÓ‰ÓÍÓÎ¸ˆÂ‚˚Â Ò‡ÏÓ‚Ò‡Ò˚‚‡˛˘ËÂ Ì‡ÒÓÒ˚CA

H é·˘‡fl ‚˚ÒÓÚ‡ Ì‡ÔÓ‡ ‚ ÏB-CA = àÒÔÓÎÌÂÌËÂ ËÁ ·ÓÌÁ˚P2 çÓÏËÌ‡Î¸Ì‡fl ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸ ‰‚Ë„‡ÚÂÎfl.P1 å‡ÍÒËÏ‡Î¸Ì‡fl ÔÓÚÂ·ÎflÂÏ‡fl ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸.

DN1 DN2 mm
TIPO

ISO 228 a fM HS h2 h1 H BB B AB A AA K l2 l3 w HA

B-CA 80/A G 3/4 G 3/4 23 307 71 27 134 182 106 90 134 112 22 7 55 17 122 10

B-CA 90/A
G 1 G 1 28 318 71 41 142 182 106 90 134 112 22 7 63 21 128 10

B-CA 91/B

4.93.217

fM
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Bw

BB

4.93.228 
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A  
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DN2 
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B  w 

BB  

kg

B-CA

10

13,1
14,7

DN1 DN2 mm
TIPO

ISO 228 a fM HS h2 h1 H BB B AB A AA K l2 l3 w HA

CA 60E   - B-CA 60E G 1/2 G 1/2 18 256 63 25 103 158 96 80 122 100 22 7 45 14 103 8

CA 80E G 3/4 G 3/4 23 272 63 27 126 158 96 80 122 100 22 7 55 17 109 8

CA 90/A
G 1 G 1 28 318 71 41 142 182 106 90 134 112 22 7 63 21 128 10

CA 91/B

kg

CA B-CA

6 6,8

7,6 -

10,8 -

12,2 -

ÏÏ
íàè

ÏÏ
íàè

3 ~        230 V  400 V 1 ~               230 V    P1 P2 Q
m3/h 0,12 0,24 0,38 0,48 0,6 0,75 1 1,2 1,5 1,89 2,4

A A A kW kW HP l/min 2 4 6,3 8 10 12,5 16 20 25 31,5 40

CA 60E
B-CA 60E

1,7 1
CAM 60E

B-CAM 60E
1,6 0,26 0,15 0,2 20 18 15,5 13 10,5 6,5

CA 80E
B-CA 80/A

2,8
2,3

1,6
1,3

CAM 80E
B-CAM 80/A

3,3
3,6

0,72 0,45 0,6 36 35 33,5 31,5 29 26 22 15

CA 90/A
B-CA 90/A

3 1,7
CAM 90/A

B-CAM 90/A
4,5 0,9 0,55 0,75 42 41 40 37 34 30 25 17

CA 91/B
B-CA 91/B

3,7 2,2
CAM 91/A

B-CAM 91/A
5,7 1,2 0,75 1

H
m

53 51 48 44 39 34 26,5 17
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ï‡‡ÍÚÂËÒÚË˜ÂÒÍËÂ ÍË‚˚Â n ≈ 2900  Ó·./ÏËÌ.

ÇÓ‰ÓÍÓÎ¸ˆÂ‚˚Â Ò‡ÏÓ‚Ò‡Ò˚‚‡˛˘ËÂ Ì‡ÒÓÒ˚CA
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ÇË‰ ‚ ‡ÁÂÁÂ

ÇÓ‰ÓÍÓÎ¸ˆÂ‚˚Â Ò‡ÏÓ‚Ò‡Ò˚‚‡˛˘ËÂ Ì‡ÒÓÒ˚CA

БЫСТРОЕ ВСАСЫВАНИЕ
Конфигурация гидравлической части корпуса насоса обеспечивает быстрое
всасывание после заполнения водой корпуса насоса. 

ГИБКОСТЬ
Возможность выбора материала (чугуна или бронзы) для части, контактирующей с
жидкостью, что позволяет использовать насосы с жидкостями различной природы.

ЛЕГКОСТЬ ОБСЛУЖИВАНИЯ
Конструкция с противоизносным кольцом прикрученным к корпусу насоса,
позволяет быструю замену в случае износа, что упрощает обслуживание насоса. 

da
no

plu
s.k

z

www.danoplus.kz


	CA



