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NPEAYNPEXOEHUE!

BHumanne: CYyLLecTBYeT onaCcHOCTh Nony4YeHne TpaBMbl OT CTPYW PECﬂhIﬂEHHH!
EEEBOSA}"H.IHHE YﬂpDﬁCTBE CO30aT NCKNHYNTENEHO BRICOKOE BaBneHne

pacnbineHnA

OGeperaiiTe BalIW Nanbubl, pYKW WAW ApYyrue 4acTv Tena ot cTpym,
BbIXO[ALLENN3 pacnbinsgiouiero conna!

3anpelwjeHo HaNpaenNATE PAcNbLINUTENb Ha camoro cebs, Apyrux
NAL NNA XMABOTHBIX.

3anpelyeHo KCNONb20BaTh pacnbinuTenb 6e3 2aLWUTHOTO
ycTpoiicTRa.

He pacueHneaiiTe TpaBmy, NONYUYEHHYIO OT CTPYW pacnbiNeHns,
Kak 6ezepegHbiil nopez. [pn NoOBpeXaeHUN KOXKIN MaTepnanom
NMOKPbLITUA WIW PAcTBOPUTENAMM, HeMeaneHHo obpawaiTecs K
[OKTOpPY ANs NonyueHns ObiCTPOro i KOMNETeHTHOrO NIeYeH KA.

Mepen KaxabIM UcNonb3oBaHmem oGopyaoBaHnsa Heo6xogumMo
BbINONHATL CNegyollle YCNoBUA, M2N0XeHHbie B PykoBofcTee no
3aKcnayaTaynm:

L EBI'IQEI.I.[EHD MCNoONbL20BaTh HEUCNPABHLIE KOMIMOHEHThI.

2. Obecneubte De20NacHOCTL PacNBNKUTENA KomMnanuK Titan, ncnons3ys
NpefoXpaHTeNnbHYIO 2allenKy Ha CNyCKOoBOW cKobe.

3. ObecneubTe Haanewalles I3eMIeHNE.

4. TpoBepbTe ypoBeHb JOMYCTUMONe pabouero AaBnexma WaHra
BLICOKOIO A3BNEHWA W PacnbuTENs.

b npﬂEE‘prﬂ Bl COEWHEHWA Had HANKWYKe YyTeukn.

HeoGxogumo cTporo cobniogate MHCTPYKLWNA MO perynapHon
yncTKe U obanyxneaHmnio obopygoeaHus.

Mepepn epinonHednem nwbdom paboTbl Ha obopyaoBaHnK WKW BO
Bpema nwboro nepepsiBa B paboTte Heobxognumo cobnwgarts
cnegyollve npaeuna:

1. CBpocbre gasneHWe B PacnbUIMTENE W B LNaHTe.

2. DbecneubTe HE20NACHOCTE PACNBNWUTENA KOMNaduK Titan, MCNonbL3IyA
NpejoxpaHnTensHYIo 3alenky Ha CryckoBon ckobe.
3. BoimwouwTe obopynoBanue.

ObecneubTe 6esonacHble ycnosus pabdboTtbi!

2 PowrLiner
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MNpaewna GeaonacH ocm

rBIL]

[ Mpaewnna 6e3onacHOCTN
ana 6e3B03gYWIHOro pacnbineHnsa

1.1 OBBbACHEHME NCNONbL2YEMBIX CHMBONOB

[asioe pYKOBOACTES COREPMNT MHBODMALMIC, KOTODYI0
HeoEXOMMO NPOYHTATE M NOHATE, NPEKAE YEM HCNONEI08aTh
obopynosaume. KOrQa Bl JOYHTIETE 00 MECTE, B KOTODOM HAXOOWTCH
OfVeH M2 CREAYLUK cimeonos, obpatuTe ocoboe BHMMaHKe

Ha NPEnYNPEXASHUE K N03a60TETeCk 06 YCITAHOBKE JAUIMTHEIX
MpUCNoco0nesri.

ITOT CAMBON YKA3LISAST Ha NOTeHUHANBHYIO

ONACHOCTD, CNOCoGHYI0 BLIZBATH CApbaIHbIE

NoSpeXIeHAA MK Saxe NOTepl ¥nzHA. fJanes
NoCRagyeT BaMHan nHdopMaLna.

CHMBON YK23ILIBBST HA NOTSHUMANLHYID
ONACHOCTE ANA BAC WA ANA BAlero
obopynosanna. BEamHan wHGopmMaLiua,
coobllanuan, Kak NPENoTEPATHTE NOBPaMISHHE
ofopynosaHnua MW Ka0eMaTL HeIHAYNTENBHBIX
Tpasm NpUEDAMTCA ganae.

ONacHoCTL ENPLICKa MaTepHana nog KoMy

ONacHOCTh BOZHMKHOBEHMSA NOMapa 0 Napos

PacTEOPMTEREH W KPACOK

OnNacHOCTL BE3PLIEa OT Napos PacTECRATENSN,
KPacoK M HeCOBMECTHMBIX MaTepnanos

ONacHOCTL TPAEM M3-33 BBIXAHWA ONaCHEIX
napos

MpuMeYaHUA CONSPMAT BaMHLIS HaHHEIS,
Ha KoTopbie Heobxognmo obpamiTe ocoboe

BHMMaHWE,

ONMACHOCTL: TPABMbI A2-2A BN PbICKA
MATEPHANA NOO KOMY

MNoToK MaTepWana Noj BHCCKHM LaBRneHMen,
co3flanacmMbiM oG0Py AOBAHWMEM, MOXET NPONONOTE
KOMY W MOIKOARHLE THAHA U TPHESCTH K
CEPLEIHLIM TRADMaM W DOIMOMHO — K MY TLWA.
He pacueHnBafiTe TRaBMY, NOMYYSHHYID NPA
PacnbINeHAN, KaK GesonacHsii nopes.

B ciyuae nospamgeHNA KOXKH MaTepHanom
MOKPLITHA HNW PacTEOpHTENEM, obpaTHTeCh K Bpady
38 nonyueHwem GuCTpOro NpodelcHoOBANBHOTO
nayenna. CoobignTe AoKTORY O THNE
MCNOALIYSMOT0 MATERWANS NOKPHITIHA KM
PacTBOPHTONA.

MEPbI NPEAYTIPEXAEHMS:

> wpBED P> B

« JANPEWIFHO Hanpasnarts PACNBAWTENS Ha nobyo YacTs TeRa.

= JAMNEPEWEHO vacatecR moboi YacTeo TENa NOTOKA
wuakocT. JANPELIEHO kacaTerA Tenom moboi Touke
YTEUKM MAKCCTIA K3 WNAHE NOOa4H MALKOCTH

+ JAMPEIFHO nomeluats pyku nepeq dopcyHkof. Tlepuatkm
HE BygyT BOCTATOYNHOM JAWWTOR NDOTUE BNPEICKA MATEpHANa
MO KOHY.

- HE 3aBuipaiTe GnoKMpoBaTs (NYCKOBOE YOTROACTED
PACNMAATENA, OTKMOYATE NOMTY NOGa4M HHOKOCTA W

cOp3CLBATE AARNEHWE NEPE] HAYANoM obCyRMBa-HUA
cHOpYNODaHMA, DUMCTEA ZAWWTHEX NPHCNoCoinesni
HACANOK, WK NEDE] TEM, K3K CCTAENTE DO0DYADBaHME Ha
ANHTERbHER CpoK. [laneHre HEeNbIA COPOCHTE MPOCTEIM
OTRMOYEHNEM pENraTenA. Knanan Prime/Spray (3anvokal
PACNbNEHWE) WM CAMEHOR Knanad HeobXOogUMD YCTEHOBMTE
B HY®HOE NoNoKeHKe, YTobsl cODOCMTE AAENEHWE B CHCTEME.
He 2afiuipafiTe YTaHARAMBATE HA MECTO J3LWTHOS
YCTROACTED HAtaAKK B0 BDEMA DaCNbNEHWA 3TO YOTRORCTED
oHeCneunEaeT HEKOTODYIO JAWHTY, HO FRABHEM oBpazom
SBMAETCA NPOCTO CNOCoGomM NpegynpemieHns of onacHooi.
HE 2a0HBalRTE CHUMATE HACAMKY NEPE] MPOMBBKCN WK
OHMCTHON CACTEMBL

JANPELLEHO wonome20eats pacnsmeTent Ge2 paboramween
CIYCKOBOR CHOGE W 33UMTHLIM YCTPORCTEOM CRIYCKOBOR Chobel,
Bee akceccyapsl HEODXoRMMO OTKANWGDOEETE 40 AW Bhile
MEKCWMansEHOoro pabouero gaenesws pacnunemens. Cona
BRMIOUYAICT HACAOKH, MBCTONETE, YANMHATENA ¥ LLNAHTH.

OABNEHWA

f ONMACHOCTD: WAAHT BLICOKOTO

MEPGI

B wnare nogayus Kpacke MoryT noAEnTLoR
NPOTEYKH W2-32 M3HOCR, NEPeKPYYNBAHMA U
oTHOWaHKA. W3-3a CTPYW YTouKN
MaTepKran MOMeT NONacTs nog Kooy, Mepes
KaMbiM MCNOAb3IOEaHWEM OCMATPHEANTS WNaHT

NPEAYNIPEXAEHWA:

MzGeraime peaxmy Marmbos WNK cKpYMMBAHKA WINAHTA
BLICOKOTO J3BNeHus. HanMeHswna paguyc crudanns
cocTaanset 20 oM.

He HaeamanTe Ha WNaHr BRCORKOTD gaeneHnA. bepervte ero or
KOHTERTOR C OCTPRIME NPEIMETIMIA WA KERanin.
HemMeanesHo 1amMeHnTe mobod federTHR WNaHr BRCoKoro
AABNEHHA.

JanpeweH0 CaMOCTORTENBHD PEMOHTHROBSTE: LWNGHT
BHICOKOTD J3RReHAA.

INEKTPOCTATHHECKWA 3aDAT Ha NWCTONETaX-DACTBNHTERAX
W INAHE BLICOKOND JaENeHrA CODaCHIDaETCA YEDED LWNAHT
ERICOKOrD Qagnesna. 1o 3TN NPHYMHE INEKTPAYSCKoS
CONPOTHEASHAE MEXOY COSAMHEHMAMM LIRAHS BHCOKOND
LABNEHWA OMHEHO GbiTe pagHo 1 MOM UM Mesdble.

Wz cooBpamerdwit dyHRUMoHanbHoome, BezonackocTi v
HASKHOCTH KCNORB3YATE TORBKD ODWUMMHANBHBE LUASHIA
ERICOKOrD gagnewns Tian.

Mepeq KaxobiM MONONLI0EIHREM NPo0eDARTE BCe LI3Hr

Ha HAMWYAE MOPEI0E, ICTHDEHUR W B30YTHR MOKDMETHA

MposEpETE Ha HAMAYWE NOBPSFIEHNA WA ModTa 8
coeguHesrRe. HezamegNHTEMLHD J3aMEHMTE LWRAHT, S0

NPWCYTCTEYET OOHD K3 BaIENENEYUCNEHHEN YCNOoEWA. Huworga
HE MNbITAATECh PEMOHTHPOBATD LNAHT MR KPatki. 3aMeHHTE ero
Ha AFYTOM 23IEMMEHHBIN LENAHT BbICOKOND GABREHHA

YOEHMTECh B TOM, YT0 LWHYD NMTHUA, BO3TYWHEIA LNAHT 1 LWNaHT
PACMLIATERA NPONOHEHE] TAKAM 00DA30M, YTO MIUHIAMAIWDODaHA

YIPa2a NpOCKanbILBaHER, OOpLIBE v MANEHUA,

OMACHOCTb: B2PbIB WNKW NOMAPA
PacreEopATent W Naphi KPAcKH MOTYT BE30PEaTECA

VAN
N B

MEPBI

NONYUNRTE CEPbEIHLIE TPAEMBE A NOBPEMISHAR
nnunol cobcTEeHHOCTA.

NPEAYNMIPEXMAEHMA:

WMcrnonsayime o80pyAoEaHAE TONEKD B XOpOILO
NPOEETEUBIEMEIR NOMELEHWAX. DGeCNeyLTe HHTEHCABHYIO
NOZAYY 1 QEMMEHNE CBEXETO BOIAYNA B 304E DACNBINEHAR
BOD HWE CROMMEHAR BOCMTaMEHRIOUIMKCA Napos,

X PaHATE HACOC B NOPOLWO NPOEETDHESEMOM NOMELLEHHK. He
PECNBNAATE MAaTEDWAN Ha HaCoC

PowrLiner
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Mpasuna BEIONAcH OCTA

[N ra30e50 MOOENER: HE JaN0NHARTE TONMWEHLIA D3k rpw
PabOTF0EM NWED FODAYEM BNFETENS: BRKTIOUMWTE DEMMETENb M
OANTE EMY OCTRATE. T ONAWES ABNASTCH NEMKOS0CINAMEHAIDLMMCH
BEUISCTHOM M MOHET BOCTINZMEHTECA WIHA B30DEATHOR NPH
NOMBAFHIH Ha TOpAYHE NOSEPXHOCTA,

[Ina 3nesTpMUetRiN MOoaensi He c
TOUYKDH BomnameHesnA Hipxe 38 °C (100 °FL Touka BoOImameHes A
— IO TEMNENATYE, [N KOTOPOR MUARDIT: MOMKET NaE3Th
KOMMYECTEO Nap0oe, GOCTaTOMHOS SRR BOTIGMEHEHHA

YOTpaHvTe BOe MCTOMHAKK BOCTNAMEHEHWH, TAKHE KaK
IANANBHWKKW, CATAPETHI, NEPEHOCHBIE INEKTDWYECKWE NIAMIME
H MNACTHKOBGIE JAIWTHLIE NOAKNZGKEN [MOryT BeiZLIBaTh
pazpAab CTATMYECKOTD INEKTPHYECTEE).

Pafouee NpOCTPAHOTED BOMHHO ObiTe COOGOOHEIM OT MyCopa,
EHMOYEA DACTEOPWTENN, BETOWE W DeHIMeL

HE NogrmouaTe ¥ HE OTRIHOUSITE IIKYPE TWTHHA, 3 TAKKe
HE NOfbIYATECH BLIKMKHATENAMA CEETE MK NATAHAA NPR
HANHYWH NETKOBOCNNAMEHMOWMXCA Napoa.

JazemnuTe oO0PYTOBaHME W ANEXTPONPOBOIRAILWE OOLERTH,
HaNOOAWKWeCA B paboueh obnactw. YoeguTecs, yTo kabens
3FIEMNEHIAA [HE BXOONT B KOMIMASKT) NOGRMCYEH Yepes
KAEMMY I2IEMASHAR K HHIMUSCKOMY 233CMACHRI0.
WnonkayWTe TonsXD 233EMIEHHLIE LILNAHTI.

Kpenko NpHRAM3ATE NTICTONET-PacibiTMTEN: K CTEHKE
IFEMAEHHON EMKOCTH MDA NPOMBIBHE YOTAHOBKA.

ECNi nOABUANCE CTETHYECKWE PA3PASL! W Bl NOYYBCTEODANM
YEAD TOKOM, HEMENEHHO MPEKPATHTE SKCIUMTYSTALHMA.
HeobOXogMMo 2HATE COCTAE PACMBNAEMBLE KDaCOK 1
pacTeopuTensi. Wayunme ece «Cneypdrraumn besonaciocm
marepuanoss (MSD5) U MEPHMDOBKY, HAHECEHHYID Ha YNAKOBRY
JIEM w pacTeopwTensi. ATE WH 10 TEXHHEE
Ge30NacHOCTH OT NponasogaTened JIKM U pacTeopuTenn.

He wcnonbaydre JIKM e pacTEODHTENS, CONEDMALIWE
TanoreHMzpoBaHHBIE YIMEBDAO0POAL, HANPHMED

#nop, oTOERMBaTEN., HYHMLWE, METHIEH XNOPNE W
TRMXnopaTad. DK HE CORMECTMMB C 2MIOMMHKEM.
CBAMMTECD C NOCTABLAMEOM MATEDHANE NOKPLITHA MO NOBOAY
COBMECTMMOLTH E70 € 2MOMAHRER

B paGouen ofnactw Jonmed H3X0NWTLIA OrHETYIMTERE.

MEPEI MPEOYNPEXAEHMA:

Hapesalme cpeqoTEa IAUMTH QhINITENLHBIX MYTEN BO

EpPEMA PACNBINEHUA MaTepana, TTpoqTHTE BCE MHCTPYRLAN,
MOCTARMAEMEIE BMECTE C IZLWTHOR MBCKO®, YTodb! DbiTh
YEEDEHHBIM B TOM, '-IT!]BH(;%BDE“—LHM HEODNO LMY 33LNTY.
Heobxogume cofmogate B2 NpagunG, QERCTEYIOWNE B Baied
OONAacTH, KACATENLHO 2ANATE OT BRENHLIX MNP0,

HapesanTe CpeOCTRES 2T TNa3.

LinA 231 Th KoKW HEOBXOAMME! COOTBETCTEYIOWEA ONEWAA,
NEPYATEN W BOIMOMHO, KPEM 33WHTE KomW, BrnonHanTe
fpaeuna NPoWIBoNUTENA NG MMOALIOEAHAI0 MATEPHAN0D

MOKPETHA, DACTECPMTENSH M CREQCTE OYINCTRM B0 BpEMA
NOArOTOBKA, MCNOMLI0BAHWA W OUACTKI 000Dy oBAHKA.

ONMACHBIE TAPBI

Hpacki, pacToopHTENM U APYTHE MATSPHANL MOTYT
BLITh ONACHE, SCAN WX BABIATE WA SCAM OHE
NONARYT Ha KOXY.

MNapbi MOTYT BREEATE CANBHYI0 TOLUHOTY, NOTERH0
COIHAHWA HNK OTRABNEHANE,

ONMNACHOCTD: OBLUWE NONOMEHWUA

HausbiA NPOAYET MOMET CTATH MPHYAHOR
CepbezHbIX TRAEM WKW NOB PEXEeHNA
cobcroeunocTa,

MEPH NPEOYNIPEXOEHMA:
BoiNONHARTE BCE CODTBETCTEYIME MECTHLIE,
MOCYAaPCTEEHHBIE M HALKOHANBHLIE ND3EWNE KaCaTENbHO

BEHTHRALAK, NPEEYTPEHISHNA NOMAPA W MCNONLI0BIHMA
chopygoaanma.

P HAMETIK CTYCKOBOND YCTPORCTES BOIHMKAET CHNG OTAa4H
[ERCTEYMHIER HA pYRY, AEPWALYID PacibinkTens. Cuna argaym
PACTLITATENA CHABKE, KOTA3 CHAMA HACARY, W
BRICOKOE fannenie Ghino yCTaHoBNeHo Ha BeapoanyiHoR
nomne. Mpy oukcrke cBopyRoBaHA NPW CHATOR HacagKe,
YITAHOBWTE DEMYNATOD B3RNEHAR HAa CAMOE HIIKODE JENeHAE.
WcnonbaydTe TONBKO TE SETanW, KoTopkie Beinun ogobpexs
nponzeoauTenem obopynosaHna. Mone30eaTents NPUHAMEET
Ha cefia BOE DHCKK, WCNONBIYA AETANN, KOTODBIE HE OTHEYAIOT
MWHMMATEHHM TpE00RaHMAM EYMNKALIAM M CPERCTEEM
GE20NACHOCTH, YCTAHORNEHHBIM NPOUMZBOAMTENEM NOMAL.
HE¥KOCHWUTENRHO BenonHANTE AHCTEYKLMN
NpOWIECOMTENA MATEPHANoD nA Ge30NacHors HaHeceHnA
KPaCkH W DacTROpUTENSA.

HemegnenHo yIanaiTe BOe MaTEDHANB W PA2NHBR!
pacTecpMTend, YTobbl NPESOTEPETHTE CNACHOCTE CRONBMEHNA
W MageHAn.

HagepalTe cpepoTaa 2awMTs ywed. Jaunoe obopyposauwe
MOHET MPOMBECTH WyM Ha yposde 85 gb (Al

JanpeiyeHo ocTaenaTs obopynosanne Gez npuoMoTpa
bBeperwTe ero oT JETER WK OT AALL HE 3Ha0WIMX NPUHLMTOR
PyHELMOHNPOEaHUA BezpoagywHoro obopyoBaHAa.
JanpelueHo BHNOMHATE ONEPALMKA DACNBINMEHWA B DETPEHEE THN.
HOasroe 0bopYAOEaAHWE W BCE JANWTHIE B HETD MUOKOCTH
[HanpUMep, TMApanNNYECKOE MaNo) HeoDxoouMo
YTANNZMPOBATE TaKKM CNOCoBoM, KOTODGIA HE RENAETCA
ONACHLIM [NA OKPYHaLEd Cpeabl.

MPABWNA BEZONMACHOCTU NPU PABOTEC
SNEKTPUYECKUM OBOPYAOBAHWUEM

INEXTORYECKME MOSENM HeobxoaMmo 2a3emnuts. B cnyyae
BOIHMKHOBEHWA KOPOTKOND 3aMBIKEHIA, 233EMNEHWE FMEHBLLAET
DWCK 3NEKTRMYECKOND Woka, obecneyrsan NpoBoy BeMOE
anekTpryecTRy. [lanusi NpOAYKT OCHAEH NPOBON0M C BKIOYEHHBIN
NPCS0oM J338MIEHNA W COOTEETCTEYIOLENA 233eMNRIOIWER

ewnkoi. NogknioyaiTe oGopyoBadUe K CETH TONLKD B CREUWANLHO

NOLrOTCENEHHE ANA 3TOMD TOYKEX, HANPHMER, Yepe: oa
IBLATES OT OB, Y KoTOpOR m}an&m nomex, INF< 30

1.2

ONEcHOCTE KOPOTKOTD 3aMEIKAHWA MOMET BOIHWKHYTE U2-

23 NONAJ3HWA BOOL! B 3NEKTOWYECKYR Y30Ts 000pynonanmMA.
JanpeeHo oYNLaTs 000pYS0BAHNE YCTROWCTEAMH DWACTKIA
BLICOKOTO JARNEHNA UMK NAD0ERIMK YOTDORCTEIMN OUWCTRM C
ELICOKHM JABNEHHEM.

He wononbayiTe pozeTey Ha 12 B, scnn we
YCTRHOBMSH NONHOCTHI0 SIAPAMEHHLIA aKKYMYNATOP.

PaboThl WK PEMOHT, KOTOPDLIS BHUNONHAITCR Ha obopydosaHnK:
3TH paboTel LOMmHE GhiTE BRNOMHEH B TOMEKD OMLITHL
INEKTRMECM. KoMmnadng Titan He npMHuMaeT Ha cefn
OTEETCTEEHHOCTE 33 HENPABMIEHYR YCTAHOBKY OB0pyIoRaHAR.
Pabouan Temnepatypa

Hasuoe obopynosanme GyneT paboTaTe NPAEWALHD, HEXOHACE B
HAANENAWEN OKDYMIIOWER CREOE, N TEMNEDATYDE MAHHMYM
meway +1 50 w+402C

OTHOCHTENbHAA BIARHOCTE

Ofopygosaume SyoeT $YHELNCHNDOBATE NPARMNEHD NPW
OTHOCHTENLHOR BnNawHOCTH B 50%, » Temnepatype +400C bonee
BBICOKAA OTHOCMTENEHAA ENEZHHOCTE PA2DEIEETOR MDY GoMee HUaKMX

TEMNERATYREX.
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MNpaewna GeaonacH ocm

rBIL]

MoKynatent GOMKeH BENONHATE JAMEDE ITUX NADAMETPOR, yTobn
Ma0EKaTE PazpyIUaKILEND BNMAHAR CTYSAUHOR KOHDSHIALMI.

BuicoTa Hap yposHem MOpR

Hawnoe obopygosanue GyaeT paboTate NPAaENNEHD HA BLICOTE HAR,
YPOBHEM MODA B0 2100 M

TpaHcNopTHROBKA W XPaHeHne

Hanwoe ohopyTosaHne SRITERMAT, WK OHO G5N0 JAWAILEHO OF
BOIACACTEMR MDA TREHIMOPTHROBKE MW XPaHEHHN MW TEMNSpaTypax
oT— 25°C o+ 55°C, B TEUEHMWE KOPOTKOMD NEpMoGa -0 +70°C

Um0 BeiN0 YNAKoB3H0 ANA NPEROTERAILEHWA NOBPEMASHIA OT
ASACTENA HODMANBHOTD YPORHA BENasHOCTH, SHipaLmMin ¥ yIapos.

1.3 BE2ONACHOE UCNONb2OBAHMUE
BEH3WHOBbIX [ABUTATENEN

1. BEHINHODLIE ABNMETENW CHPOEKTHPOEaHE], YTobs obemmeunTh
GE30NACHOS W HATEMHOE PYHRLMOHWDOEEHWE, ECTM X
WIONEIYI0T B NONHOM COCTEETCTENM C v Nlepen
HAUENOM WCNOMBIDEANWA ABATETENR NPOYNTHTE W NOAMETE
CMBICTT NONOMEHMEA PYyWOB0NCTES NONBIDSITENH, M3TEHHOE
NPoUIBOMTENEM,. ECRM BE HE QREN3ETE ITOMD, IT0 MOKET
NPMBECTH K MAHERM TRAEMAM WK Nospesaenno obopynosatmm.

1  Urobu npegynpefdTs ONaCHOCTE NoRapa ¥ obemeynTs
HAANEMILLYI0 BEHTHAALWIO, YCTRHOBWTE JBMIaTent, No
KpaRHeR Mepe, Ha paccroadnmn 1 meTp (3 dyTa) oT 3gaHni U
gpyroro obOpYA0BaHAA EO EPEMA MCNONLI0BAHWA YCTIHOEEN.
3aNpEWEHD TOMELATE NETKOROCTINEMENAIMECH 00 BEKTRI
DROOM C ABHT3TENEM,

3. Jhopw, He SKCTHTYaTHRYIOWME YCTPORCTEO, AONMwHbL
HaXOOWTLCR BAAneKe oT paboyed 00NaCTA M3-33 BOIMOHHOCTH
MONYYSHWA OMOMDE OT FMODAYET0 ABWTATENRA WM TREEMEl OT
oDOpYAOEAHNA, KOTOPOE TOME MOMET DBITh MCNONbI0EAHO
BMECTE € YCTaHORKON,

4, Heobx0guMOo 3HATE, KaK GRCTPO OCTAHOEWTL ABMIaTENL
W NOHHUMATD JEACTEME BIEX YCTROWCTE YNPAaNeHuA
obopynoeaHwes. He pazpewiaiTe komy-nubo HCNoNb0BATL
fAeurarens ez MHOTPYKTHRORaH!A Ero.

5. DBeHaWk-3TO NerkoROmnamMeHAInILIEeTA BEWSCTRO, 3 NPH
HEKDTODLIX YCNOBWAK OH MOKET GbiTe BIPLIE0ONACHBIM.

6. 3anUBadTe TOMNWE0 B XOPOLIO MP0BETPMNEASMOM MOMELLIEHAN
Np# CCTAHOBENEHHOM [BNTaTENE. 3ANPEEHO KYDTE WA
WIHODMPOBATE MNAMA WA WCKPSE! B oBnacTi 3annexw
TOPIOYEND WA Tam, TAE XDaHWTCA GeHzmm.

7. Henepenweaiive ropioyee g bake. Noone 3anpasks,
yhepuTecs, yto Kpeiwka Gaka 3akpema NRoTHO W BeaonacHo.

f. ByobTe CCTOPOMHLE M HE DAZAMBANTE TODIOYEE NP
zanpaske. (apu rOpKIYEns WK PAZNHTEIA DEHIMH MoryT
BOCMAAMEHWUTECA. ECnw nponvnK ropodee, yoegwTecs, yto
pafioyan 304a Cyxan, Nepeq TeM, Kak 2anyCTUTs JENRFATENS.

9. 3JanpeweHo WMoALI0EaTH ABNFATENL B OropOseHHol unK
OrPaHAYLHHON 20He. BLEXNon COgepwnT AR0ENTEIA ra3-Oknch
yrnepoga. Mpu BoRXEHAA 3TOTO 323, B! MOMETE NOTEDATE
COIHIHME, W ITO JEKE MOMET NDPUDECTHA K CMEDTH.

10, BritnonHar TpyDa CTaHOBMTOR O4EHb TORAYER B0 Bpema paboTs
OBWTETENA K E TEY4EHWE HEKOTOPOTO BREMEHN NMOCNE OCTaHOBKM
ABWTaTenRA. BYIbTe OCTODGHHD W HE KBC3WTECH BhINNONHOW

bl, IOKA OHa ropAyan. Yrobe CAMBHEX OMOM0e
WM ONSCHOCTH MOXAPa, BaATe ABATETENO OCTHITE, MPEXOS Yem
NEpesoanTE CO0DYACEIHIE WITH XPaHNTE Er0 B NOMELLEHAR.

11. 3anpewexo oTrpysaTs/nepesoanTs obopyo0BaHAE, ECIK B

Bawe ocTaeTcR besane.

JANMPEUIEHD ncnonbicears gadHos obopygosaune

[ANA PACNbINeHWA BO0L MAN KMCNOThL.

f Mpx norpyaxke ¥ paarpysxe He NogHAMaATe TEnemKy
Buwanme

1.4 3ANPABKA TOMUJIMBOM (TAZ0BbIA
ABUTATENb)

BeHIMH KpaAKe OrHeoNaceH, a NPW onpegencHHbIX
YENOSHAX — BIPLIBOONAtEH.

TEXHWHECKWE XAPAKTEPUCTUKW TONMNMEA
«  McnonsayiTe agToMobUNEHEIR DEXIMH C HACOCHEIM

OKTEHOBLIM YACTOM 85 ANK BRILUE WA e C
WCCNEAOBATENBCKMM OKTAHOBRIM YACNoM 31 wnw Boilwe,
Mpmenesne DeHanHa C Dones HHNIKUM OKTEHOEEIM

YMCTIOM MOMET BbEZBSTE NOCTORHHOE aiETOHWDORAHWE
{METANMHYECKMA CTYH), KOTODOE NP BhICOKON WHTEHCHBHOCTI
MOMET NPWBECTH K NONOMKE SBEAraTens,

Ecnw «feToOHHpOBaHRE s NPOWCKOIAT NPW

KaK HapylweHWe Npasnn JRCITYaTallaw, 1
MOBPEXASHWA, BEIBaHNDBIE HENPABNNbHBIM
olpailieHMeM, He NOKPHMBAOTCA OrPaHUYeHHOR
TAapaHTHeR NPpOMIBOANTENA ABWIATERN.

Muorga npu paboTe NpM BRICOKWX HATPYIKAX MORET
BOZHHKATD «ReTCHWPOBaHREe:, ITO He [ONEHD
ABAATLLR NOEOHOM AnA DecnoKoRcTEE, T. K. 3TO
C3IHAYAAT, YTO goUrarens paboraer 3¢ dermmano.

He3THIMPOBaHHOE TOMNMMED BhIZHIBAET MEHBLIE OTNOMEHWA
B ABMIETENE W Ha CBEYE I2MHIIHHMA W YBENWYKBIET CPOK
Eﬂy‘:ﬂﬁbl KOMMNOHEHTOS BRNNONHON CHITEMBL

Huxorga 42 NCNone2YATE KONTPaGaKTHLIA HAKW 23rpAIHEHELIR
fieHanH AW OMECk Macna v BenanHa, Maberaime nonagaHma
TOA3M, MBUTA WK BOObE B TOMMMEHENR Dak

MAPKW BEHIWMHA, COOEPHALLME CTIWPT

Mp# NoNonBIcEaHW DEHZNHE, CONSpMELIETD CIRPT [razoxon],
yOequTes B TOM, UTD £M0 OKTAHOBOE YHCTIO KAk MAHHMYM HE HIpRE
PEXDMEHIYEMOTD NDOHIBOAATENEM qerrarens. CylecTeyeT gea TWna
«Fa30X0Max: C COEPMaHMen ITaHONA W C CONEDWaHWEM METAHOMNA.
He ncnonbayiTe razoxon, KoTopsIii cogepsmT Gonbie 10% 3Tasona
He ncnonbayime Hedaug CoQep#alMi METAHGN (METHRCE:IR
WM PERSCHEA CMTMPT), KOTOPL# He COfEpMAT COBMBECTHLIX
PACTEODWTENEA W HHTROHTODOE MM ANA METaHona. Hakorga se
MCNoNBIYATE Betaun, cofepwaiyii Honee 5% METaHONA, [3KE BCAM B
HEM ECTh COBMECTHLIE DSCTEONWTERW M MHTHGMTODE KOpDOIMK.
FapaHTHa He PacnPoCTPaHAeTCA Ha NOBPeXAEHRA
TONAWBHOM CACTOMEB! WTA Npobnemel ¢
1 NPOWIEoAMTEALHOCTLI0 JERFATENA, BLI3BaHHE S
WCMOALIOEAHNEM MBPOK TOIUHES, COLDRaLIAX
cnnpT. powasoauTens QEWTaTEAA He
PeKoMeHAYeT RCMOAL30OBATH MapKA TONAKEa,
COASPMALIWE METFHON, TAK KaK Ha JaHHbLIA MOMEHT
[AOKAIATEALCTED WX NPHUIOGHOCTA HefOCTATo Wb,
Nepen npwobpeTeunem GeH3MHA Ha HEIHAKOMOR
JANPaBoUHCR CTAHWWW NONBITAATECH ONPagenHTE,
COgepRETCA nw crApT B Banamme. Ecnm 310
TAK, YTOUHWTE THI ¥ NPOLEHTHOS COgepRaHne
WCMOALIYEMOTo CNRPTa. ECnv Npr KCNoONb30BaKuK
GeHIMHA, CONSPXAUST0 CAWPT, WAK TOTO,
HOTORLIA, NO BAlISMY MHSHWID, COOePHAT CAMPT,
PYMMBITCA Kakne-Mwbo uemenaTensHbie
H3IMEHBHWA WX XapaNTepucTiK, Heobxogumo
nepafTA Ha

23 PYYKY. |, HOTORLIA HE CORepNT CHPTE.
ArperaT ouyeHb TRMEARA. Heobxogumo yyacThe
TREX YEMoseK NPHA NOgheMe.
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Ofwmi of30p BMACE NpUMescHUa obopygosasnn Onucaune yCTpoRcTEE

2. OELLWA OB30P BUIOB 3. ONMUCAHME YCTPOWNCTBA
NPUMEHEHUA OBOPYAOBAHUA 3.1. NPOLUECC ONEPALIWIA B BAKYYME

21 BAbI NPUMEHEHUWA Tnaguan 0BNAcTE MPUMEHEHNA BAKYYMa- HEHECEHWE TONCTRIX Coen

BeapoInyIHEIA ANNAPAT JNA HAHECEHWA NWHWA NPEACTaENasT

CoBOR NpELNIMoHHOES YCTPORCTED C INEXTPWYECKMM NPHEOIOM,
WCNONbIYEMOE ANR PACMBNEHWA MATEDHANCE Da3MHYHBIY THNIOR
PAINM4HBIX OBNACTAX NDUMEHEHWA, BRMIOHY3H NAPKOBOYHBIE CTORHKM,
BOpMIOPL! M CNOPTUEHEE NACWARKA. BUMMaTENEHO OIHAKOMBETE L C
A3HHbIM PYKOBOACTECGM, COSERHALLHM MHEODMALIMIG NO NP3EUIEHOR
IKCTUTYATALIMM W TEXOBCNHMBIHMI0 NN3P3TA, 3 TAKKE N0 TEXHWEKE
GezonacHocTy,  cobnioganTe ero TpedosaHNUA

2.2 MATEPUANDLI NOKPRITUA

TeXHOROTHUHBE MaTSDUAAL NOKPHTHA
L]
1 HLMONLI0BAHWA B KAYLCTED METEPHANOR NONPLITHA
npw 623803 AYIIHOM DACTLIUTSHNH.
NaTexcHbie KpAcKK, GWCMEDCUOHHLIE KDACKM, MATSDMaNb 331WATH
OT NNKEPA W HIHECEHWRA TONCTOM NNEHKW, KDACKHA H3 OCHOBE NBNW
LMHKEE ¥ CIOGAHON MENEIHOR DY, EyHTOREM anA fezsoaaywmoro
HAHECEHWA, DACNIBANAEMBIA KNSR, aHTHKOPPOIMAHLIE BELECTES,

MATEDWANbE HAHECEHWA TORCTON NNSHKN W MATEDWANL MOKDHITHA,
HANOMWAHIRDLLWE EH-T]I'H.

Bre OpyTHE MaTEp#ans! 3aNPEeLedo WENONL208aTE ANA Pacnsnesns
Ge3 opobpeHa KoMnaHwe Titan.

Dﬁpnm BHAMaHME HA BOAMODEHOCTE

dunnTpauna

HecmoTps 13 HanuYre GUNLTPa BLICOKOTD GABNEHWA PEXOMERTYETCR
GUNETPOBATE MaTEDWAN NOKDLTHA

PazMELLNEIATE MATEDWAN MOKPLITHA NEPE] Havyanom patoTs.

BAaxocTe MAaTepHana

OBopyRoEaHKE MOMET DADOTATD C METEDWUANEMMN, MMEHLIAMIA
BRICOKWIA YPOBEHE BRIKOCTH NPM NPHMEHSHAN DaZNM3HER
YCTPORCTE.

ECNM MCTIoNbIYEMBIE METERHANLE HE BCAcHBaITOR Hagnematm
obpazom, nx HeobXoguMo pa3banKTh B COOTEETCTEMM ©
HHCTRYKLHAME NPCOHIBOARTEMA,

VieguTecs, KOrfa WCNONLIYOTE MeIANKE ©

OeyXHoMNOHEHTHEE MATEPHANb] NOKPEITAR

HeofxoMMo TOYHD BEERMHESTE PEKOMEHIYEMOS BOEMA
obpaboTkn. PEXOMEHTYETCR MUHAMYM 45 MUHYT. B Teusdne IT0ro
BPEMEHN, MPOMEBAATE W TIATENLHO DuHliaRTe obopynosaHme,
WCROMbIYR COOTEETCTRYIUIWE YACTALLWE BELECTEE.

MarepHansd NOKPHTHA M C SONOMHATRNLHBIMN MaTSDWATAME,
WMSIOUIMME OCTPLIS Kpadn.

3TH MaTEpMANE! CKIILIBAOT CUNBHOE ASRCTEWE N0 MCTHDEHWIO 1
NOBEXIEHHID KNAN3HOE, LWAZHNY BHCOKOTS JARNEHNR, THCTONETa-
PACMENUTERA W H3CAAKA. (DO CNymiGEl ITHX KOMNOHEHTOR MOXET
GITE yMEHbLIEH W3-23 WONONEI0EIHKA TIKWE MaTEPHANCE.

BLICOKOBAZKMK MATEDHUARNOE Ha DoNbLUME NOBEPNHOCTH W BHICOKOE
noTpefneHe MaTEpPHANDR.

NMopiuHesan NomMNa BCaCHIBAET MaTEQHUanb NOKPLITAA W NogaeT

M Ha Hacagry. [Tpoxoga Yepes Hatagry nog SaaneHnem o 250
Gap (22.7 MIMA)MIKCUMYM, MATEDWAN NOKDWTAR DACABINASTCR.
BhiCOKDE [aBNeHdwe OKatkinaeT JhdenT DacnbNEHNA MaTepHana qo
MEMFEYAMIIMY YACTILL

MocKansKy B 3TOM TPOLECCE HE MCNOMAb3YETCA BOIYYX, 3T0T NPOUETT
XapaKkTeprzyeToa kak BEIBO3AYLUHLIA .

MaHHBIA METOJ PACTIETEHNA UMEET NPENMYLLECTES MO COIFAHMIO
CAMEIX MEMHYARILNG YacTHL, onepaymy Be3 obpazosamma obnasxa,
¥ NOMYYEHUA MMagKod, B2 My2epeKon, NOBEPXHOCTH. A TaKKe
NpENMyLYecTeEa NO CKOPoCTH PaboTl W yoo0CTea B MCNONBIOE3HHA.

3.2 OYHKUMOHUPOBAHMUE YCTPOWUCTBA

Cnegyiolle CexLMK CONSPMaT KDATROS ONUC3HME TEXHWIECHOR
KOHCTDYRLUMK oCopyQosakke AnA MyHLeno NOHAMAHIR 210 dyHKLRR,
TITAN PowrlLiner -310 yCTaHOBKM PAcNbNEHKA BEICOKOTD JaBNEHHRA,
NPWBOOMMBE B SERCTEWE DEHINHOEEMNA OBEWIATEMAMA MK
IMEKTRUYECKAM MOTOROM,

bBeHZHHOBRIA [BAMETENE WK SNEKTPWYECKAR MOTOD (PrcyHoK

2, MyHKT 1) NPHEOTAT B AEACTEME MMADABMMYECKYI0 oMy (3),
WCTNIONLIYA KEHHOBWHBIA PEMEHD, HAXOMAWWACH MO KPLILKOR
xopmyca (2). MgpasnMueckKos MBCNo TEYET B MTMEDIRNNYECKHA MOTOD
{4} » 3aTeM, OBEATEET NOPLLISHE B NOMNE NOLAIYA MaTepuana (Siapepx
M BHMI.

BrogHOR KNanaH oTEPHBAETCA 3ETOMATHYECKH QENMEHWEM NOPLLHA
BEEDX. BeiXOfHOH KNanay OTKPMBEETCA, KOrQa MopLEH: ABMIaeToR
BHMZ,

MaTepran NoEPRITWA TEYET MO BHCOKWUM JaRNEHWEM YEDE [NAHT
BBICOKOTD JABNEHKA K MACTONETY —pacnuimATeEnk. Korga matepran
MOKPLITAA NPOXOANT YEPEe3 HECAAKY, OHa PACLEENAAET E70 Ha MENKKE
Y2CTHLbL,

Knanay perynuposky AaaneHMA (6) perympyeT obnem w pabosee
[ABASHRE MATEPHANS NOKDBITHA




Onucadie yoTpoRcTEa

3.3 Cxema cucTembl — DeHanHoBbie annapatel PL 8 BuinyckHoh Kauan WiaHra BHCOKOTO JABNEHUA (QnA BToporo

nw
1 Perynupyeman pyuxa (I} 9 KNWHOBLIN DEMEHD MO KOXYNOM DEMHA
2 TwgpasnuuyeckMi MOoTop 10 Waposol KpaH:
3 CroqHans BOPOHKS [N BHENEHMA Macna U2 OMazku B FODHIOHTANEHOM NONOHKEHMA —TWODIEAMYECKHA MOTOD OTKMIOUEH
{Bbipenenne Macna NpefOTBPALAET U3HOC NPOKNAAoK] B BEpTHKANLHOM NONGKEHWN- THOPAEMHYSCKHA MOTOD BETIONEH
4 Perynatop fasnesia 11  Uinawr eo3spata
5 DuILTP BLICOKOTD AABNEHMA 12 Tpybsa BcackeaHma MaTEDUana
6 BoinyCKHON KaHAN WNAHrE BhICOKOND JAaBnNEHUA (ANA NEpBoro 13 LLyn 4R MIMEPEHNA YDOBHS MACNa

MACTONETa)

7 Pyura obpathoro knanawa:
NoseptwTe BReso ana uapkynague O
MoESpHMTE BNPaBo ANA pacTeaneHna

14 DBeHIVHOBHA QBMIATENL
15 PowrCenter™
16 SmartArm™

i

L] PowrLiner



(RU
ONUCaHne YyOTpORCTES

3.4 Texunueckwe gavdbie annapaTtos PL

! PL49SS I PLE955 PLBOSS
BeHaIMHOBLIR JENTATEMb, MOWHOCTE

| T | 163cc 48 Hl;;[;r;?mqa:mn 196cc, 55 ;-|3|;.i I{T;;i;muqm
EmnocTe TonAweHoro Gaxa

! 2.0 nwTpoB I 3.1 nuTpos 3.1 nuTpos
MaxcnmaneHoe paboves nasneHne

] 227 Mna [ 22.7 Mina 227 Mna
MarcaManbHLRA YROBeHD IBYKOBOIT SaBRSHAR

| 92 26 (A)" | 92 45 (A" 92 76 (A)"
MaxcHmManbHLIA pa3mMep HAKOHEYHWKE C MACTONSToOM-PacnbUnWTanss

Mucronet 1 0.034" - 0.B& mm 0.050° - 1.27 mm 0.0547 - 1.37 mm
Mucronet 2 00247 — EI._E'J mim 0,033 - 0B84 mm (0387 - 0.96 mm

MaxcHManbHbIn ofbem NoToka R ‘ i

| 3.9 I/min I 85 I/min 9.5 Imin
Bec

| 147 kr | 151 r 154 kr
MarcAManbHBIA YROBEHb BAIKOCTH

| 50.000 MMNa | 50.000 MMa £5.000 Mra

Pazmoepbs- AnuHa-UmpaKa-Bxicota
| 183emx107emx107em |

183 cmnx 107 om x 107 cm

183 omx07omx112cm

MaKcHMansHan TEMNePaTyPa MaTEPHana NoKpeITAs
] 43°C I

437 C

43°C

Beraska dmneTpa [crtanpapraoe obopyaocanna)
l 50 oTBEpCTWA Ha OQWH HAHERHEIA

50 oToEpCTURA Ha oARH nuHeRHsA | 50 oTEEDCTHA Ha nn&u'gt NNHEAHERA

goian, 1 meodm, 18" growm, 1
EMKOCTE rHApaEAWYSCKOND Macna
I 5.9 niuTpoe (1.56 gal) CoolFlo i 5.9 nutpoo (1.56 gal) CoolFlo | 5.9 ntpoe {1.56 gal) CoolFio
MarcaManbHOoS QABNSHAE B IIAHAX
I 0.2 Mna 2 6apa) l 0.2 Mna (2 6apa) 0.2 Mna 2 6apa)
CneuwanbHbLIA ELICONOND AaBEneHra
HoMWHaN:HLA gnameTp 6 mm, 15 HOoMHHANbHBIA gUaMeTp 6 MM, 15 HoMHUHANBHLA gUameTp & Mm, 15
M, pe3kba coSfUHEHWR CTaHAApTa | M, pe3bba coenMHeHMA CTaHAapTa | M, peasba CORNWHEHNRA CTaHAapTa
MPSM 1/4 MPSM 1/4 MPSM 1/4

"MecTo mamepesrs: 1 M oT yoraHoexd 1 1.60 M Hap, ypoexem pesepbepupyoweno nona, npu 120 Gap (12 MNa) pabosero gaoneqna




Hauano paboThi

4. HAYANO PABOTHI
f Daunos ofopypoeanne BMpalaTMBasT NOTOK

4.1 ZANONHEHWE BATAPEM (PL6955 / PLB955)

Mo Tpeboravuam TpadonopTHpoeky Batapen B yorpoiictee
PowrLiner Guina gocTagnesa nycrod. Mepeg nononL2oeaHKeM
yorpofcTea PowrLiner weoBxoammo 2anonuuTes Gatapewn
ANEKTROMATOM (KACNOTOA] W 23TEM 33pAgATL. Brinonwwre

MECTDYKLIMK, NDAEETEHHLIS HIKE.

(4]

f BnexTponwT GaTapen oyoHb onaced. YoeguTech

nexTponwT AnA BaTapen MOXHO NpRobpecTA B
MECTHOM MarainHe poIHNYHON NPpoOamK geTancH
WA aEToMoGuNbHBIX 3aMYacTeR.

B cofimogeHnn BreX Mep NPeaoCTOROMHOCTA W
npeoynpasgsHMi Ha KOHTERHSPE © INCKTPONWTOM.

TEXHWYECKWE XAPAKTEPMCTKI NEKTPONUTA
B NpoxXnagHom Wi YMEDSHHOM KniMaTe nprobpeTanTe InexTponMT
C nnoTHocTe 1270-1280.

B TpOnMSeckom KIMMaTE NpruobpeTaiTe aNSKTROMKT C NACTHOCTE
1250-1260.

3ANONHEHWE BATAPEW
1. MWzenerwte DaTapei M2 TEMENMKH.
A CHMMMTE C TERSWEN DACXOAHRH GyHkep ofbamom 12
TANOHOR

b, OmeudmaTe ¥ BRHETE woTEpe (4] BrHTa W Wwanbn,
$rmCHpYIoWAe AWCT GYHKEPa Ha Tenesmre pK 3T0M He DonHHa
OTKPLTEOR BEPUHAA YaCTE DaTapan.

2. Ypanwre peanHoBYK YTINOTHHTENLHYI0 KDBILKY C BMIYCKHOTD
OTEEDCTHA Ha CTopCHE Darapen.

3. JaMeHMTE PEIMHOBYI0 YINOTHHTENLHYIO KEBILLIKY Ha
HMEILYIOCA B HAMKYKMA CTMEHYI0 TpyOy [OHa HAaXogwTcH B
MNACTUKOBOM NAKETE C PYKOS0ACTEOM NO IKCTUTYATALNA W
NPy nmcymmuueaiu

4. Ypanwte WecTk () MenThix 3aNMWEHBE KPBILISK HE BEPXHER
yacTw Batapen.

5. 3JanonquTe BATSPEI JNEKTDONMATOM YEDEI KANIyIo JANHEHYI
TOpROBHHY (M. cTEXHWHECKHE XapaKTEDHCTHEK INEXTPONMTAs
BhLilE). 3anonHnTe BaTapel A0 BEDXHEND YDOBHA COrMAcHD
yrazaHuam Ha kopmyce batapen.

A Temnepartypa 3NeKTPONWTS HONWHA GLITL He HKRe
15°C (60°F) m we pname 30°C {86°F).
Bumanne

6. Mocne 3anonHeHnA oCTaBkTe DaTapesd B COCTORHMN NOKOA KaK
MIAHAMYM Ha 30 MAHYT.

7. Cnyora 30 MueyT NPOBEPLTE YPOBEHE INSKTRONWTa. Ecnv
YPOBEHE YNan, JanonHuTe Datapen cHoBa A0 BEpXHETD
YOOEHA NEpe] Iapa o

B  ¥cTanopwTe o0paTHo MENThIE 23NMEHBIE KDBIIEKW.

9. Ycorawoswute nuct Dysxepa oBpaTHO Ha TERSKKY W 2aKpEnTe
YETHIPEMA (4] BHHTAMK C Wanbamm.

SAPANOKA BATAPEW

1. TMocraesTe Gatapeso Ha 2apAgky Ha 3-5 Yacose NpW Toke,
pagsom npumepto 1/10 o7 pacyueTHOR EMEOCTH.

A, ECnM ypOBEMb INEKTPOMKTA NAJaST NOCNS IPAGKK, ZaM0AHKTES
GaTapei AUCTRANKMDOBaHKOM BO0H 00 DEDXHErD YDOEHA

B. MMocne gofaaneHda BOAK NDOOOTEMTE I3PANKY B TedeHma |-2
Y3C0E, HTOOH NepemalliaTh BOAY C INSKTPOMATOM.

2. MNocne 3apRgEA NpOEEpETE HaNPRKedre DaTapen TPKW pala C
I0-MMHYTHEIMA HHTEDBANAMM. YOEQNTECE, YTO HANDREXEHVE
OCTAETCA NOCTOAHHEIM APW BCEX TPEX 2aMepax.

3. ¥oranopuTe o0paETHO 3JANMEHEE KDBILUKA (NDW HeotxXonMsocT)
W CWMOFTE YACTON BOJOM BOE DAZNWEL! INMEKTDOAATAE.
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4.2 MOHTAM

1. Yoegwreck, yto wnadr cndona (puc. 3, 1) NOGCoeguHEH K 4. OrcoeguHwTe kadent CNyCKEEOT0 YCTPOWCTES OT JEKHME
CERLIMN BAANOCTH (2] 1 OTHEHCA WRanr (3] NoQooefuHed K HATAMSHHA

CMsHOMy KnanaHy (4).
f He zabmipadTe oTcoegMuaTs Kabans cnyckoporo

YITPONCTER OT 32AMHMa HATAMEHAR Nepaf TemM, KaK

{a; EBIMONHATE MoBoR THN perynMposEn NONOMEHRN
e BuMaune PacNbLINATENA.

b, OcnaloTe 2aMMMBE NOLTSpHMBEAIIIEH MNFHKA W YCTAHOEATE
2 B HYMHOES TODHI0HTANBHOS NONOKSHING.

.  OCnatsTe 3asMM YCTPOWCTES NOLHLoMA DACNENWTENR
¥ YCTAHOBNTE DACTIBMWTRNE B HYHRHOE BEITHRANBHOES
NONOKEHNE.

PacNbINeHMA (T.2. YeM HIHEe PACNLNMTeNb, TEM
MEHbILE WWPWHE THHWK). Paimep HacagKm TaKme
BNFRET Ha WHRAHY TAHAK.

D BoicOTa pacNbINATENR BNRAST Ha WAWPWHY PRCYHEE
1

4. MoeTopure warK c 3a no 38 GNA BTOPONC PRCNMARTEALHOTO
NUCTORETR.

Pexomaugyercs, urobu eHavyane oba

@ PACILIMUTENLMBI NWCTONSTa Gbinn YCTAHOBNEHbE Ha
CAHHAKOEOW BxcoTe. BhCoTa yOTaHOBRKW KaMaoro
MHCTORETOE MOMET PEryNHPOBATEHCA B 3aBNCMMOCTI

2 YCTaHOBMTE NOANELHVBIIONYI FINAHKY PACTIBUTWTENS, OT YCNODWA PacNbUNSHAA {HANPAMED, PacNbIRcHNe
Ha GopmIOph WAW HaHeCeHWe ABYX MAHWA paIHo#
IAPHHGL].
@ PacneiNMTeNs, WAEHT W Kabann cMoHTHPOBaHE! Ha
nogaepxneanuen naaHke Ha $abpuke. 5. MNoone yoraHosky ob0MK NUCTONETOE WX BEPTHKANEHOE

MIONCHEHME MOMHO OTPETYNAPOBEATEL OfHOBDEMEHHD,

A, OcnabuTe pyqKy XOMYTS MeXaHHIMA HAKNCHE (pC. 4, no2. 3. OcnabuTe pyuKy XOMYTa BEpTHKARGHOR GnRops (DR 5, 103, 1)

1) 1 oMyCTMTE NOADEMHBAKHLYI0 MNAHKY MWCTONSTE B W& CToiKe,
pefyCMOTDEHHOE NONOMBHAS. ) i 6. ToBopHATE KONSH4ATYI Pyuxy (2, yTob OTperymMpoEaTE
B. CmepyTaTe 2a%umn (2) NORASpHMBas (e NaHKK C Kas00d BHICOTY PaCTIENMTENEHEX MTHCTONETOR.,
g o B [locne v ycTaHoBKK HA TREOYEMYI BEICOTY BHOBE IATAHMTE
B.  [MpoTaHMTE NOATEMRWBIIOWLIYIG MSHEY (1] Bepes TRmamKy. DKy XOMYTa BRPTMEANLHOA onop (11,

I, AamaHMTe JaMHME (2} NOA0SDHERIDUESA NAZHEN, YTO0HM
HMKCHPORATE NONOMKSHIC MNAHKW Ha MeCTe,

Heofxopumo onyCcTATE NONLOSPMWBSOLIYI0
NNaHKY HEME PaMbl TenamKe, yTobsl obemeunTs

B, ¥YcTaHOBMTE CENERTOD PACTbUTMTENA H3 HYMHbIW DERM
PacNuneEHA (pIC 6] C Npasoi Pyuki TENEKKH Bbl 3aMyCKacTe

PRCIBMWTENS MW DECAKARTENH. CEnekTop Ha CIyCKOBOM

YLTpONCTEE QonseH GoiTh OTRETYNHPORAH HA BRAKYEHNE
NEQBOFD DACTILINTMTENA, OBOHK PACNBUTIATENER WK BTOROND

PACTILNMTENR.

He 3abbinafTe NOBOPAYHEITH IAMOK Ha
'-‘ j ': PACOLITHTENRS B NoNGHeHe GNOKNPOBEA Nepaf
EBMONHEHRaM NIOGLIX onepaLwii

3. YCTEHOBWTE NEpobIl MRCTORET-DACTBITATENS. Bo spema




Hauano paboThi
Ecnn HabmopaeToa NosbHISHHOR TREHWE
@ NogbEMHOTO/HAKNOHHOTD YoTpoRcTea B cBope
g0 gpemA paboTol, pacnoanuTe Ha TRYORK cyxyo
rpaduToRYI0 CMa3KY.

a.  Mepeni pHNBANTENL — MTOIHLMA NEpBOND PaCTLTWTENA
PETYIUPYETCR, KOTHa CeNexTop HaXoaWTCH B NEsoM
MOMOEEHAW. TONKHETE DEYET N0 HANDARNEHAID K BHYTREHHER
YACTH PaMb, WTHDT QOMKHL BOWTH B NESYI0 MNACTHHY.

b. Oba pacnoinarena — MNozmges oOOMK paCRBRRTENSR
PEMYMpYETCA NEPEROLOM CENEKTONE B GEHTREANDHOE FONREHRE.
ToneHATE Pullar B EHTPRNBHOE NONOMEH S, NAASL KOMHEH
ThMECMPOBATE Ohe MAEcTHHLL

€. Bropo# pacnoinarens — Mo3KMUWA BTOROMO PACNWTWTENA
YCIEHAENWRESETCA NEPESOoM CENSRTOPE B MPEE0S NONOKEHWE.
ToneHATE DEIYAr WE BHYTDERHER USCTIA DEmiy, NEneL] qonmesH
33 M RCHPOBATE NPAsyD IASCTHHY.

L 1 A
L y — ___:. -I:.'_!,i' — -i:_??]:-_
‘A \p C

7. 3anoRuWTE Macnesky Ha ¥ ofbema sewecteom Piston Lube
{romep 314-480)). STo NpognMT HUIHE NDOKN3Z0K.

Bewecreo Piston Lube npegoropamasr
NOBHIWSHHBIA KIHOC W MCTUP2HWE NPOKAAA0K.

VALY

BHMaHKE

8. TpoBepARTE YDOBEHE THADABMMYECKON MHAKGCTA KAKTIA
OEHb MEPED IANYCKOM DACNBMHTERA. YDOBEHD AUAOKOCTH
OOM#EH HaXoWThOR Ha omMeTie “Full” (nonuan emkocTs)
Ha wyne Cm. Pazgen «D6cnywueaunes B Pykosogcres,

FHe NPUBOGATCA MHCTRYKUWHM 1o 0BCnyuBaHMI0 CHCTEMB
TIPSR,

Hononb3osanme rmipasnHYyecion MRQKOCTH,
ol RomnaHWen TITAN [womep 430-361)
bHO ANA QaHHONA THAPSENHMYSCKOR CHITEMb!.
Bumanme Mcnonmacsauwe moboR gpyrod rMapasnnseckon
HHEAKOCTH MOMET CTATh NPAYHHOR
NOEPaXACHHR TMAPaEANUECKON CHCTeMbBI M

AHHYNMPOEEHMA TAPAHTHA Ha obopygoRaHNMe.

9. Mogenw c GeHanHoBNM gEMTaTenem - [poBEpRIATE YDOBEHE
M3CNa B JBWTaTERS KaKObA OeHb, NEPE] 3aNYCKOM
pacnunuTend. Maco gna DeqIMHoB0M Qovrarens
ONPEgenseH0 NPOoNISOANTEReM ABUraTena. Ty, pYKOBOOCTED
No OOMYKMEAHW NPOM2B0IUTENR ABArSTENSA, NOCTARNAEMOS
BMECTE C PACHbITATEREM.

10. Mopenw C aNexKTpOSBUIaTENAMEA NoLKMoYalnToR K pozeTie 20
A. Mogeni © 3nexTpoBnraTensamia A0HHb YOTaHaBNMBaTHCA
Ha paccToAHrKr o7 10 go 15 08 OT po3ETHH. Mononeayiame
KODOTEWA INSKTDUYSCKMN Kabent ¥ GNUHHLIR WNanr nogagam
kpackn. Mcnonbaceadve moben yannHMTENER ARNAETCA

MPMYAHON NAGEHMA HANDAMEHWA. ECnK yANMHITEND
HeohXomMM, MCNONLIYATE TOMLKD 333EMAEHHBA 3-NpoBogHO#H
YOMMHHTERBHBIA WHYP N2 12

BOoZropaHna Hke 38°C (100°F). Touxa Boaropasins

— TeMMepaTypa, NPH KOToRON MHIKOCTE MOMaT
EbLIENWTE AOCTATOUMHO NAPoOE ANA BO3ropaHNA.

YOEAWTECE, YTO PACNEMATERL J33eMnen. Bre pacrsarmiT e
HOMIMEKTYIITCA 333EMARIOWENA Lenbio. YOeaHTECh B TOM, 4TO
Lefb NOMHOCTHI0 KACAETCA TOYKH 2a3emneHnd. NposepbTe
MECTHHIE INEXTPOTEXHUYECKME HOPME! Ha NpegMeT
NOADOGHBIX MHCTRYKLWA Mo 233EMNEHWIO.

TAK K K 3AeKTpMWecKuM mogenam. B peaynsrate

OuaHb BEMHO 00eNaYWTh NpaBANBHOB
& azeMneHne. 3T0 OTHOCWTCR Kak K GonanHoBEIM,

12

13.

MPOXCHEHAR HEKOTOPLIX MATEPHANDE Yepas
HEAROHOBLIM IWNAHT ONA MWIKOCTER HaKaNnNMESaTCA
CTaTMYecKoe INeRTPHYECTED, KOTOPOS, SciK
PaZPANAETCA, MOMET BOCTINAMEHWTD Napbl
PacTEOPHATENSA W NPHESCTH K BEIPLiBY.

L £ BLE KParkH 4 HEHNOHDE0E CATO, YToOb
Lhﬁun'rb &mﬂmﬁﬂﬁﬁdﬁHMHﬂpﬂBﬂHHt W HabexaTs

YACTON OUMCTEN PEIIETHM Ha BXOAE W DMNETDa DaChbENTENA.

YEequTeECk, YTO 30HA, MIE NPONOGHT DNEPaLMA DacbiNeHnn,

ofnagaeT xopoIeR BEHTUNALWER, cNocoDBHOA NpeN0TEPATHTE

ONACHEE ONEPALIMIA C RETYYUMA PACTEODHTENAMA MK

NapamMK BLEXNoNa.
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4.3 MogroToBKa HOBOro PacnbiNUTENA

Ecnu gansoe obopygoeaHne HoBoe, oHO GLINO NOCTARNEHD ZANMTEM
TECTOBOW MM KOCTERD, HEXOOMWENRCA B CEXLMM MATKOCTH,
NpefoTEPaTHTE KOPPOIWID BO BEPEMA NEPEE0IKY W XPEHEHNA. 3Ty
MWEKOCTE HEOOXOGMMO NONHOCTEE CANTE W OYACTMTD CHCTEMY

MOAXOQALIMM YHCTHLLAM BEUIECTBOM, TIPERIE YEM Bhl HAUHETE
OMEQALUM PACTLUTEHHA.

Koraas SWnonHACTCA ONepauws No perynuposKe
CHCTEMBI, HePMATE CNYCKOBOR YOTPORCTEO Ha
B pambinATens & GnokwposaHHoM i
B MOMOMEHWW

1. Yorauosute TpyOky cvbona B KOHTEARED C MUHEDANLHLIMA
COWPTAaMK.

L OnycTHTE WaHT CNHES B METANTHYECKHA KOHTERHER
OTPabOTEHHLIX MaTERUANOE.

3. lMoBepHMTE PErYNATOPD A3EREHNA (O, prc. 8, noa. 1)
NOAHOCTEIO POTHE Y2C0E0A CTPENKKA Ha OTMETKY Camoro
HMIKOID JaBneHna.

4, YOOaHOoBWTE TMQD3ENWYECKMA OTCEYHoN KnanaH (2)

B OTKPLITOS NONCHREHWE, OH PECNONCKEH HaE LUIN3HTE
TAPIBNWYECKOND OaRNEHNA.

5. OTpOWTE CAMBHOW ¥Nanad (3), NoBepHYE er0 NOMHOCTRI0
MPOTHE Y3080 CTPENKA.

6. JaNyCTHTE ASMIATERD WK BKMIDYWTE INEKTDUYECKHA MOTOD.

4. Jamyck GeHIwH0BOor0 gauratend (prc. 9,
+  YoTasoouTe puiMar TONMWEHOTD Knanasda (21 8 oTkpumose
MONOMEHNE,
= ¥rrasoBWTe phiyar (3) perynaTopa Nogayn B cpagHes
MOROKSHNE.
= Y{TaHOoBWTE DRYar SPOCCenposanng (4] B 3akpuToe
NORCKSHWE [NA OCTHBILAND ABRIATENA WIW B OTKDHTOS
NONCMEHKE LR NPOrPeToro ABWFETENA.,
» [epepegwTte oukmodatant (1) gewratena & nonoseune ON
(BRI}
- Peawo fepraide 33 WHYP CTapTepa (5), NoKa ABUraTens
HE IANYCTHICH, MM NepeBaHTE I YISNWHEIATS KHOMKY
INEKTPHUSCKOrD CTAPTEPa B NONOMEHAN «3amyCKs, MoKa
[EMFATENG HE IAMYCTHTCA {TONBED MOEM 5/PLBOSS)
6. [ 3anyCka INeKTPOAENTETana NepeaanuTe
[RYNTOIVLWOHRER NENeKM0YaTeNs B nonoweHne BRI,

L I R T T

MosEpHATE PErYRATOR AaBReHnA (ow prc. B, noa. 1) no
Y3COBOA CTPERKE, NPUMERHD Ha 1/3 xoga, YyTobsl yEenwuWTs
AENEHE, YTOOB! PACMLUTMTENL HE4Yan PAaBHOMERHD
KLWOHWDOBETE M DACTBODWTENL NOTEK (B0600H0 M2
WM CTME3.

Nawre pacnsinuTema nopabioTars B Tevenae 15-30 cexyHg,
yToikbl TECTOBAR MWAKOCTE BLTEKNA W2 IUNAHTE CNWEE B
KOHTERHED OTPaDOTEHHOND MaTEDHaRa.
OTRMHOYWTE PaCNBAMTEN.

YToBk! OTEIOUMTE JENTATaMkL,

VCTAHOBITE [ABMSHWE HA MUHAMYM, TOBSDHYE DEryIATOR 10
OTKELE NPOTHR YaC0B0H CTPanKM,

YCTAHOBHTE MAHMETKY 333 B NOAOMEHME "Slow”,

= WCTAHOBMTE NEDEFTI0'ETEILY JEWTGTENA B NONOHEHNE OFF.

Uil BEKMOHWTE INSKTPWYECKHA TEATETENbL:

- YOT3HORWTS MWHWUMAREH0C TERNSHAS, OBSDUYE POTYARTOR

[OABMEHAA NPOTHE YAC0B0H CTPEMKE 00 YNops,;

NEpeREHTE ABYXNOINLIMOHHLR NEPEKTIDIaTENL B NONOHSHNES
OFF [BdEILY




Hauano paboThi

4.4

NMOAroTOBKA K ONMEPALMW NOKPACKHW

Mepen Ha4anoM ONepaLMi NOKDECKK, BAMHO 2HATL, YTO MAIKOCTE
B CUCTEME COBMECTUMA C KPACKOW, KOTORYIO BE cobupaeTecs
MCNOMbIDBATS.

(4]

A

Bunaune

HeconMecTHMBIS MHUIKOCTH W KPACKH MOTYT
FBCOPATE KNanaMbd, 4To noTpebyer pazboprm
oBopYNOBaHIA W OUMCTHN CEKIAN MAOKOCTH
pacnbINATENA,

Korga emnonHseTos onepaywa no perynipoeke
CACTEMbI, AepATe COYCKOBOS YCTRORCTEO Ha
PaNBINATENE B GNOKADOEAHHOM MOMOMOHIN.

1. TomecTuTe CAGoHHYIC TRYOKY B KOHTERAHED C PECTRODWTENEM,
COOTRETCTEYROLMM PACTuIAEMOMY MaTEpRay.

(4]

K2KWe pacTeopuTeni GY YT COBMECTHME.

2. OmycTWTE LWNAHT CRMBE B METAMMAYECKHA KOHTERHED
oTpaboTaHHbLIX METEpHANDE.

3. TNobepHWTE PEMYNRTOD A3BNEHWA NOMHOCTHI MPOTHE YaCoE0W
CTPEMKH Ha OTMETKY CaMOID HM3KOTD JABMEHR.

4. YOranosHYTe rMOPasMA4Yeckri OTOSYHOM KNanad B oTEpeToe
NONOHEHHE, OH DACNONOMNEH HA WAGHIE TN PIsNWYeCkoro
fannSHWA.

5. OTHpOWTE CAMBHOM KNaNaH, NOBENHYE 7o NeNHOCTEI NPOTHE
YACOBON CTDENKH.

6.

33ﬁ3l'EI'HI'I'-E OBMIATEND MK BXMIOYATE INEXTRWYECKWA MOTOD.

Jamyck GeHIRBoB000 aenrarenn (pic. 90,
YCTanomHTe pRIYEr TONNHBHOTD Knanada (2] 8 oTkpuoe
MONOMEHNE,
YoranoanTe pe4ar (3) perynaTopa Nojayd B cpagHes
MONOMHEHNE.
YCTaHOBRMTE PRYar Spoccenvposanng (4) B 3aKpeToe
NORCKSHWE [NA OCTHBILAND ABRIATENA MW B OTKDHTOS
NONCKEHKE AR NPOrPeTorD ABWIATERA,

OWTE BEkmoYaTant (1) gewrarena o nonoseyne ON
(BRI}
Peaxn fepraiTe 33 WHyp CTapTepa (5), NoKa ABUraTens
HE IANYCTHICH, MM NepeBaHTE I YISNWHEIATS KHOMKY
INEKTPHUSCKOrD CTAPTEPa B NONOMEHAN «3amyCKs, MoKa
[EMrATENG He IAMYCTHTCA (ToNbED Mofenn P 5/PLBOSS)

[if 3anyCka INeKTPOAENIATENA NepepauTe
[RYNTOIVLWOHRER NENeKM0YaTeNs B nonoweHne BRI,

7. [NosepurTe perynATOPA3IBASHAR N0 YACOB0H CTPERKE,
NpMMEpHo Ha 1/3 xofa, STobs yBenWyMTh A3snedne, ymofs
PACTILINATENE HAYAN PABHOMEDHO HYHKLMOHHDORATE U
PaCTBODWTENE NOTEK CEODOOHO M3 LUNGHTE CNWEA.

8. [aime pacnbiNETEMO NopaioTaTe B TeveHwe 15-30 cerynn,
uTohbl TRCTOBEA MUAKOCTE BETEKNE M2 WNAHIE CNWDE B
KOHTERHER OTPabOTaHHOND MaTERKMana.

9. OTUmoYWATE DacTTEHTATENL.

A

Yrobnl GTRMOYWTE SBMMETENb,

YCTAHOBWTE GAENSHAR HA MUHWMYM, NOBSPHYE DArYRATOD 40
OTKA33 MPOTHE YACOBON CTPEAKM,

YCTAHOBMTE MAHMETHY (4233 B Nonoxedne "Slow” 1

YCTAHORMTE Nepesm04aTEN: GEAFETENd B nonokeHkwe OFF.

Yrolkl BHEADSWTE JNEKTRPWYECKHA QBMT3TEM0:

YCTEHOBMTE MIHIMANLHOE GABNEHRe, NOBEPHYE DETYNATOP
[LARNEHIA NPOTHE Y3C0BO0W CTPENKHK 40 ¥Nopa;

NepesanTe QEYXNOINLNOHHEN NEPEKMDYATEN: B NONOHEHAS
OFF {BBIKNML).

10

11.
12

13.

YhaguTech, 4T0 Ha PacNbINMTAAS HE YCTaHGENHbI
HACcAAKa WK 3AMMTHOS YCTRORCTED HACAaKMN.

FAKPONTE CAMBHOR KNaNaH, NOBEDHYE &0 NOMKOCTHED Mo
YICOBOA CTRENKE.

JanyCTATE JEATATEND WK BRMI0YHTE INEKTPHSECKIA MOTOP.
TosEpHHTE DEMYMATOP JABNEHAR N0 Y3C0B0HA CTPENKE
MpUMERHC Ha 1/3 x0ga, uTobe YEENNYUTE DaBneHHe.
PazbnokwpyATe pacnbnMTENs, NOBEPHYE 23MOK B NONOMEHNE
paztnoxnpoBm.

NpoMBERA. ECRA BB 3TOMD HE CHeRaaTe, MOXaT
NPpoWZ0ATA pa3pa CTATHYECKOrD ANEKTPRYeCTEA |,
B pe3ynbTaTe, NOXAp.

o,

10

14.

15.

CNWB3ATE EMHUAKOCTE M3 DACNBNATENA B METANMAWYECKHA
KOHTEfAHEp 0TpabOTaHHOrD MaTEpMana, NOKa CTaphiA
PACTECDWTERL HEe BYOET NOAHCCTER CRMT W HOBSIA HE HaYHET
BEIXOSWTE M2 DACNBUTMTENA.

3a0noKMDYATE MACTONET, NOBERHYE J3MOK CTYCKOBOTD
{t'rmﬁma PACNLNATENA B NONOXEHWE BNOKMDOBKK (pIC.
1.

16

17

18.

A

YCTaHOBHTE DAMENATERD ¥ YEENWYLTE GARNEHWE, NOBEDHYE
PETYNATOR MEANENHO N0 YaCOB0H CTPEAKE HE fENSHUE
CAMON0 BEICOKOTD AABNEHHS.

MpoBepeTe BOXN CHCTEMY Ha HAMAYME YTE4EK. ECnu yTe4xn
MIORBUAKCE, OTKAKMWTE DACNbINMWTENL W BLINONHWTE
npouegypy «CHpoca A3RneHHAT, MENOKEHHYM B JaHHOM
PywoBOOCTES, NEDE[] TEM, KaK 2aTRHYTE COSIMHEHAR UK
LEAHTH.

Brnonuwre npoyeaypy «CHpoca pasnedwRs (Painen 4.6,
HINOKEHHYID 8 JIHHOM DYKOBOACTES, MPEMAE YEM MEHATD
PACTEOPWTENDL HA KOBCKY.

Ha 3abmBafTe BBINOAHATE chpoca

pervnnpooxy niboi 4acTn CACTEMb DaCTIbINGHIS,
CMEHbLI MW OUWCTW HACAMKW, MW NPY NOAroToBKE K
OUMCTHE CHCTEME.

12
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4.5

5:

6.

a.

ONEPALWA NOKPACKHK

YorawoanTe TpyGry oadoHa B KOHTERHED C KP3rKoi.
OnMyCTHTE WINSHT CHE3 B METANMWYECKAA KOHTERHED
OTPatOTAHHED MATEDWANDE.

MNoBEpHWTE PENYNATOR QAENEHHA NONHOCTHE MPOTHE YaC0B0H
CTPENKKA Ha OTMETKY C3MOT0 HWIKOTD JaBnNeH A,

YCTauoenTe rMOpaENMYecnil OTCeYHON KNanad & OTRpLToS
NOAMKEHNE, OH PACNONONKEN HA WIAHINE MMBPaennYyLecKoro
LABASHMA.

OTHpOATE CNMEHOWA KN3NaH, NOBEPHYE EM0 MONHOCTLI0 NDOTASR
YICOBRON CTPENKH

JanycTMTe JEMTATEND UKW BEMOHHTE IMEKTOWYECKWA MOTOD.
Janyck GeHIMHOBOID ABHTaTanA (puc. 9,

«  ¥CTaHOBWTE DHYAT TOMAWEROID KA3N2HE (1) B OTHpHTOR

MONCHEHRE,

¥CraHosMTe peivar (3) perynaTopa nogaqd B cpagHes
MOMCREHHE.

- YCTaHOOWTS DRYET GpOCCennposaHin (4] B 3aKpeTos

NONCHEHNE INA OCTHBWSND QEATGTENA UK B OTKPLITDS
NOACKSHWE [LNA NPOrPeToro IBWIETena.,

« [MepepegTe BEKMOYETENs (1) GEMIETENA B nonoXxesne ON

(BKL)

- Pe3xo fepraiTe 3a Wwyp CrapTepa (3), Noka QBUraTents

.

7.

B
A

HE JAMYCTHTCA, WNW NEpSEefuTe M YDePHAEINTS KHOTKY
INEKTPMHECKOTD CTAPTERA B NONOMEHWEA «Jamycks, Noka
[BMIATAME HE JATYCTHTCA (TOABKD MOGERM F S/PLEGSS)
[rn 3anycka ANeKTPOZBNIATENA NepeseuTe
[GRYXNOIMLWOHHEA NepemoyaTent B nonomerms BRI,
MoBEpHATE PEryNATODOAENEHHA N0 Y3C0B0N CTPENKE,
npsmepHo Ha 1/3 xopa, yrobib yeenuauTs Aaanexne, YyTobs
PACNBAWTENL HAYEN PREHOMEPHO dYHKLMOHHPOBETE M
PACTEODUTENL NOTEK CRODOLHO M3 WNAHME CTMEE.

OTHROYATE PACNLINMNTENL.

. Yrols OTKMOUMTE QBMTATENS,

+  YCTEHORMTE JIRNEHWE H3 MEHUMYM, TOBEDHYE DEFYNATOD 00

OTHA3E NPFOTHE YSCOBON CTRRAKM,

+  YCTAHOBMTE MAHMETHY Ma2a B nonomeHne "Slow”, u
+  YCTAHOBNTE NEpesmoSaTent BENTETend B nonmreHse OFF.

Yrobsl BEKMIOYATE SKTRRYECKHN [EMTATam5L:

+  YCT2HOBMTE MEHWMANGHOE J3RNSHWS, NOBCDHYE DETYRATOD

10

1.
i

13

14

15.

16

[EARNEHNA NPOTHE H3COB0N CTRENKN A0 YNopa;
NepopegnTe ABYXNOIALMOHHER NEpermoYaTant B RONCHeEHNE
OFF (BEIKIL).
BhiTalUTe WRaHT CTHEE M2 KOHTERHepa oTpaloTanHoro
METEDHANG W BCT3ELTE £T0 B KOHTERHED C KDACKOA.

SaKPORTE CANEHON KRANaH, NOBEDHYE E70 NONHOCTEI0 A0
YICOBON CTPENKE,

3anycTYTE OBWIETENE WK BRIVOYWTE 3NEKTRHYECKHA MOTOR.

MNosepHWTE PEMYNATOD GaBNEHAR N0 Y3C0BOA CTPENKE,
npUMepHo Ha 1/3 xofa, ytobel YEEnWUNTS JaBnesnes.

PazfinokuMpyiTe DacnbATENb, NOEEDHYE JAMO0K B TIONOHEHKE
pazinoKupoSER.

FaIoMNATE PACNLINATENL, Y ASPKMEBaH 8ro Y

KPaR MeTANAMYeCKoro KoNTeAHepa B0 BPemMA
npombinky. Ecni B 3TOMo Me coenasTe, MOMeT
NPOWZONRT Pa3PAM CTATHYSCKOTO INEKTPUYECTES 1,
B PeIynLTaTe, noxXap.

JanycTUTe PACrBUIMTERL, HANPAENE 70 B METANIWYECKIA
KoHTERKED oTpaboTaHHoro MaTepMana , yTobe Bech BOIgYX
M PECTHODWTERL BHILINK M3 WaHT3 DACTBNEHNA W Kpacka
NOTEXNA CECROIHO B KOHTEWHED M3 DACTILMWTERA

3afnoKNpyATE PACTIBINMTEND, NOBERHYE JaMOK CIYCROBOID
YCTPOACTEA B NoNOWeHne GROKUDOBKA.

OTKRIOYATE DACNLNMHATENS.

17.

A

18.
15.

&

YCTaHOBWTE YCTDOWCTED 32MMTH HACATEA W HACcaAKY Ha
PACALINUTENL, KEK YKA2AHO B MHCTDYKLWMK N0 YCTAHOBKE
IDWATHOTD YOTPOWCTED HACAAKK WNv PYyKOBOOCTEE N0
WCNONbIOBIHWIG Ha Cafox.

bHAR ONACHOCTb MPKA
PACNBLINEHWA. 3anpeumeno pacnLINATE MaTSpHan
o3 YyCTaHoEKN Ha MeCTO J3IMWTHOTD YCTpoACTE .
He eRNYaRT2 PACNHMARTENE, SCNHA HacagKa
He YCTaHOBNSHA B NONCHMEHWE PACNbINeHRA
MO B NONOXEeHWe NpoYncTEH. He 3abuipanme
WCNONL30BATE DNOKMPaTop CNYCKOBOTO YCTPOMCTEa
PACNBINATENRA NePen TEM KaK CHATD, 3aMeHWTD WA
MNOYMCTATE HACAAKY.

JanycTUTe AENTETENL WTH BKIIYHTE MEKTRMYECKWR MOTOP.
YeenwubTe fagnedwe, NOBEDHYER PEMYISTOP N0 YAC0B0R
cTpenke. NpoBepETe CXEMY DACTbINEHNUA H NONOKEHNE
NMHIM HE KYCKE K3pToHa. YCTaHOBWTE DEMYNATOP SABNEHUA
Takum obpazom, YTobb! CTOYA MATERHNG, BhIX0AALEA K3
PacnsnTENR, BbiNa TOHKOQWCNERCHON.

Ecnw Bbi YCTAHOBNTE QABNEHNE Ha YpoBaHb, Gonbie
wem 370 HeoBNogUMO QNA PACNBITEHEA KPSCKA,

BBl MOOKETE BH3BaTh NpeNgespemMeHHbIA HIHOC
HaECAAKM W Bam noTpebyoTca AONONHWTENLHOG
PacnbiNieHne MaTepHana.
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Hauano paboThi

4.6

A\

2

4.7

NMPOLUEARYPA CBPOCA JABNEHWA

He safninaiTe BHNOAHNTE NpoUSAYPY cOpoca
[AABACHAR, HOTAA OTHNIOY2eTe 0D0pYHOBEHAS

CMEHE! MMTA OYHCTKN HACAAKH, WAW NPH NOATOTORKS K
OUMCTHE CHCTEMbI.

3abnoKMpYATE DACTEMMTENL, NOBEPHYE 2AMOK CTYCKOB0ID
YCTPORCTEA PACABWTERA B NONOKEHWE GROKApOEKA.

OTEMIOYHTE PRCNbINATENb.

A, HTOOK OTKRM4ATE JEHTATEND,

+  YCTEHOBMTE JIRNSHWE HA MUHAMYM, NORSOHYE PEFYTIATOD 40
OTKE33 MPOTHE YSCOBON CTDENMM,

«  YCTAHOBMTE MEHKETKY 423 B NONoweHns "Slow” 1
+  VCTAHOBWTE NEQERM0SaTSE SEATaTand B nonomwaise OFF

B, YTo0n DEKMOYHTE INSKTOWHECKHA ORAG3TOME:

+  YCTEHOGMTE MAHWMENLHOS GABNEHMS, MOBEDHYE DEryRATOD
[RARACHAR NPOTHE YSCOBOW CTPSRKM A0 yNopa;

«  MEpesefnTe ABYXNCIMLUWOHHEA NEDEKMOYETEND B TOAGKEHNE
OFF (BREKIL).

JAKPOWTE TMEPABANYSCENA OTCEYHOMN KMaNaH Ha WnaHre

T PSEMWYECKOND fEnneHNs,

PazfinokMpyATE DACNLINATENE, NOBENHYE 23MOK B NONGHEEHWE

pazfnoKNposKK.

TIDHAMMTE METANNUYECKYID 4aCTE DACTIBNWTENS K KPaio
METAMMHYECKOTD KOHTERHEDA OTPaboTaHMbIX MATEDHANDE,
YTO0LI 332EMIMTE PACTIBINMMTENE M M2DEKATE HAKONAEHWA
CTATUMYECKDTD INSKTPHYSCTEA.

3anycTUTe PACNEUTERL, YTobsl COpOCHTE Bannedue, KOTopoe
BLE ElE MOMET OCTAETRCA B LWUNJHIE,

3abnoKMpYATE DACTEMMTENL, NOBEPHYE 2AMOK CTYCKOE0ID
YCTPORCTEA PACABWTERA B NONOKEHWE GROKApOEKA.
YTaHOBWTE CNMEHON KNaNaH B METANNMYECKHA KOHTERAHED
oTpaDOTAHHEIX METEpHANDS,

Dmp-nﬁ_'re CANMBHOH KNanaH, NOBEPHYE EM0 NONHOCTEID NPOTWE
YACOBOW CTPENKH.

YMPABNEHWME NEPEOHWUM KONECOM

MNepenHes KONECO CNPOSKTUPORAHO TakMM 06pa3oM, utobisl
0DECNEYMTE JEVHKEHME DACTILMMTENA N0 NRAMON TTHHAW W B
CEOBOAHOM DEXMME. PRIMEIIEHHOE 233 DACMEMWTERERM, HA NEB0R
PYHKE TENEMEN, CTYCKOBOE YCTPORCTED YNP3ENAET OMEPaLuHMA
NepeqUerc Koneca.

Z

UroOel 286n0KMpOBaTE NEPEIHES KONECO B NONOHEHMA
MPAMOI MIAHHM, COXMUTE W OTNYCTHTE CTYCKOROE YOTRORCTEO
NEPEAHErD KONECE, W NOARHHLTE DACTBWTENL BNEPe.
Yrobu obemedunTs CRODO0HOE ABMKEHWE NEPENHEND KONECa,
COMMMWTE W YASDMUBEANTE CNYCKOBOE YCTRONWCTED.

4.8 CxnagpiBaHune NogOepXnBaOWLEl NNaHKN

nuCToneTa-pacnbinUTENA

MNoAnEpHMBAICIEAR MAHKE NTNCTORETA-DACTHANKTENA MOMET
MIOAHUMATECA B BEPTUKANEHOE NOADKEHWE ANA YMEHEILIEHKA

PaIMEDOR DACNEWTERA NPK XPaHedM. TTHCTONETH-DACNbLITMTENK

W ILNEHTH PACNBMATENR CHAMSETE HE HyHO. BRNonHATE Wwary,
MPMESOEHHBIE HIAHE.
1. Ocnafieve xoMyTH NOAREMKABI0LEH NNHKA [PAC
12, 1] OTeEWTE NOANEEKHEARDLNI0 TETaHKY (2] C
TIPMCOEAWHEHHBIMK JEDHATENEM NACTONETa 8 chope 1

MUCTONETEMH-PACNBMATEMAMK H3 MaKCMMANbHOE DACCTORHKME

OT TEREMENA, HD HE CHWMAATE £2 NOTHOCTHI.

2. 3aTAHMTE XOMYTH NOAASpMBAIYER nnadkM (1),

MoanepHRBEAKIYI0 NAGHKY HeobxogmMmo
OCTABATE B NOAGKEHWH NONHOTD KOHTaKTa
€ BTYNKOA MEXBHNIME HaknoHa (3), uTobsl

HeofixogMMo 23KDEnMTE HA NOAIEpMMBINNIER nnadk: [2) oba

HOMYTE.
3. OcnabsTe XOMyThl JEpMETERA MWCTONETA-PAcTbnUTERS (4]

W D'I'Em“'l'f_"{)ﬁaﬂ MWCTONETA-P2CNMBINATENA HE MakKCAManbHOE

PACCTOAHWE 00 KOHLA NOLISpHMB oL e MiaHKK,

4. OcnaBeTe pyusy XOMYTa BEPTHKANSHOM onopbl (5] Ha CTORKE

MoEEPHATE KONEHYATYI0 DyURY (5) Takum obpazom, YyTobbl
BCA NOAIEpMABANIEA NN3HKE B

DbiNE MAKCHMANEHD
NOOHATE. JaTHHATE YUKy XOMyTa BEERTHEINEHON DNopbt (3).

5. OcnabeTe pyuky MEXaHWIMA Haknoua (7). Ocropomuo
MORHAMATE NOMAEPHHBIIOULYI0 MRAHKY B BEITHRAMLHOE
MONOMEHWE,

A

Bumnaume

OnacHocTs 3auemneHnd. He noguooaTe nanbus
GAM3KD KO Bcam ABvXyYRiAMcA aoTanam. NpamaTe
mepbi, yTo bkl HW oMK wWnaHr wnk kabenb we Goin
mmﬂ-ﬂﬂmmﬁqﬁmnm

6. 3JaTAMWTE KHOMKY MEXZHHIME Haknoua (7)), yrobsl
33MKCHPOBATE EE NO MECTY.

4
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OuucTea obopynoRaHMa

5. O4YUCTKA OBOPYOOBAHUA

A\

BHMaHKE

CNEUMANBHBIE MHCTPYKUMKW NO
OYUCTKE C MICMONb3OBAHUEM
NErKOBOCMIAMEHMMbIX PACTBOPWUTENER

«  HenaTenbHO NPOMbLIBATH PECTbUTMTENL Ha OTKPLITOM BOZAYXE,
¥ H3 DACCTOAHKM, N0 KDANHER MEDE, OOHON ANWHD! LWA3HIa OT
THOMITE! PaCTBIEHNA.

- Ecnm Be HaMEepeDaeTerh CAMBATE PACTRODMTENM B
METAMMHYECKHA KOHTEAHED EMEOCTRHI0 SEHH MAANoH,
MNOMECTHTE 3TOT HOHTEAHED B NYCTONR HOHTERHED EMKDCTLID
NATE TAANOHOE, NOCNE 3T0M0 NPOMBIBaHTe chopyRosaHre
PACTEODUTERAMA.

=  DBNacTe OYWCTKM HE BomeHa Dy ceobopHa oT
NEFKOBOCTTaMEHMMEIX Napoa

+  BoNONHARTE BCE MHCTRYKLMN N0 oYncTre ofopyfoeaqun.

PatnbINMTaNs, WAAHT W NRCToNST HeoBxogmmo
TIWATEABHO NOYWCTHTE NOCNE HCNONbL3IOBAHNA B
TeyeHWE BHA. ECNM Bbi Ho CanaaTe 3TOMo, MaTepian
GyneT HaKannMeaTLCA BHYTRR obopyaoBaHna,
CaMbIM CEPLE3HBIM 0Bpa3oM HEraTHEHD BNWAR Ha

Kavecreo paborw obopyposaHma.

He salmsaiTe, 4TO NPW CHATOR HACAAKE W NPW
PECMLASHN MAHSPARLHBIX CTRPTOR WK APYTAX
PACTEOPWTEREN B LLNAX OURCTER PacnbINATens,
WIMEHTa WK MACTONGTSE, JeNaTh 3To Heobxogumo npu
MHUHAMANEHOM gapneuns. HakonneuHoe cratMueckoe
IMEKTPRYECTED MOXKET CTaTh NPWYHHON NOXapa WK
BIPbIBa MPH HAAWYAK NerKoBOCTINEMEHMMEIX Napos.

5.1

5.2

1. Bumonuure npouegypy «Copoca gamnennss (Pazgen 4.6),
MENOHEHHYE B AaHHOM DYROBOICTES, NDEMAE YEM MEHATD
PACTEODUTEND HA KPACKY.

& CHMMWTE HECAAXY DACTEINMTENS W 33WUTHOE YCTRORCTRED
HACAOKH M NOYMCTWTE WX LLETROA C WCNONbIORIHNEM
NOGX0OALETC PACTEOPWTENA.

3. ¥YorawoewTe TpyOy CAGOME B KOHTEAHED © CODTESTCTEYIILLMAM
PACTEODUTENEM.

Ouncrra pacnelnnTENA

HnonkayWTe TOALKD COBMECTHMBIE PACTEOPWTENN,
HOTA2 BHUYWLEaTE 3M2MTH Ha OCHOBE MAacna, NaKW,
GATYM M 3NOKCHgHBE Kpackw. MpoeepARTE Y
NPOoMIB0ANTENA MATEPHANOE, KAKWe DACTEOPHTENW
PEKOMEHOYIOTCA.

BrwaHne

4. TIOMECTMTE LWNGHT CNWEE B KOHTEAHEP C OTR00TaHHEIM
METEDWAMOM.

5. ¥COTaHOBWTE JAENEHWE H3 MAHWMYM (1], NOBEPHYE DEMYIHTOD
LARNEHNS NOMHOCTHI0 TPOTHE YaConoW CTREMKK,

6. OTpoRTE THADIENWYECKWA OTCEYHDA KNanaH B OTHpLITOS
MONO¥EHWE, OH DACTIONONEH HE LWAZHIE NAGDaENWYeCKoro
papnenns (2). Pyuka aomssHa GuiTh NapannenbHo WNAKY.

7. OTvpoiTe CAMBHOR KNanaH (3], NOBEpHYES 70 NONHOCTLED
NPOTHE Y3Cc0B0R CTREnKA.

B.  3anycTume QEATATEND WA BKNI0YHTE 3INEKTIYECHIAA MOTOD.

9. [a#Te pacTEODHTENID BhINMIHWTE HECKONEKD HWKAOE
LUMPKYNALMK YEPE3 PECNBENATENL M CTHBAATE KD3CKY W3
LIMAHIE CMBA B METANMAYECKMA BOHTERHED oTpaboTauuoro
MATERMARE.

OTRMIOWATE DaCNBNWTENR.

FEKPOMTE CNMEHOMN KAANdH, NOSEDHYE Er0 NORHOCTHI0 Mo
YACOEON CTPENKE

JaNYCTHTE AEHTATENS WK BEAKYHTE IMEKTRMUYECHWA MOTOD.

10
11.

12,

3azemnNnTe DACNBINWTEAL, YESPHMWERR &0 Y
Kpaa MeTanAYeckors KoNTeRHepa oo Bpems
NpoMBERA. ECAW BB 3TOM0 He CaenaaTe, MoXaT
NPoWUZ0ATA Pa3paf CTATMYECKOTD ANSKTPRYSCTEE W,
B peaynbTaTe, noxap.
13. 3anycrure pacnbAWMTEND B JEACTEWE, HANPAEWE €70 B
METANNMYECKHI KOHTERHED C OTPabOTa HHEIM MaTEDHANCM
, MOKE W2 Kpacka He BYneT CAMTa W2 LWN3HIE W HE HaYHEeT
BBNMBATLCH PACTRODMTENE.

MpogonxaiTe WCNONbIOBATH PACNLINKTENE 00 NOARNEHWE
YWCTOrD P3CTEODHTENA M3 DACTBITATERR,

14.

Jina gnuTensHOro XpaHeHMA AW XPaHEHRA B
AOMOAHYI0 NOTOHY, NPOKAYaNTE MWHepanbHbIe
CAMPTE 4epe3 BOO CHCTEMY.

15.  BunomuAiTe npouegypy cOpoca AanneHnA, MINaMeHHYs B
Pazpene gaHHoro PyKosoncred.

16.  XpaHWTE DACNBIMWTEND B YHCTOM, CyXOM MECTE.

He xpauuTe obopygosanwe, ne chpocus na Hero
AADASHWS,
Bunanne

5.3 OYUCTKA 3ACOPEHHOIN HACAZIKW

1. BhinoaHWTE ApOUEIYRY No cOpocy BaEnNeHWs, MaNomeHHyio B
Pazpene «Hauano paboThis aHHOrD PYKOBONCTER

2. ECnW HaCagKa 3ACORRETCA, MOBSPHWTE DYYEY HAC3TKA Ha
180 rpagycos, NOKa CTRENKS Ha PY4RY He ByeT cMoTpeTs
B CTOPOHY, NPOTHEONOAOEHEYIO HANPIENEHNID
METERMANA, W NOK3 DYYKE HE 33HMKCMDYETCR C IENYKOM B
MPOTHECIOMOMHIM H3NDARNSHAN.

(14)

3. HawMWATE CAYCKOBDE YCTPOWCTRO DACTIBUFATENA CHOBAE, YTo0b!
AABNEHWE CMOTNO BbiTYTh 3acop. JANPELEHD wcnonb2osats
HACaAaKy, yeradoenedHy HaobopoT bonee OQHOMND HaxatiA
cyckoRci crofel 33 0fUH paz. 3Ty NPoUSHYPY MORHO
MOETODWTE G0 TEX NOD, MOKa HACAAKE HE OYRCTWTCA OT

Mycopa.

A

MoToK MaTepUana W3 Haca QKW PacNbLITHTANA
ELXOSNT Nog oueHb Gonbnm gasneunem. Kacanue
HECAAKA MoGoR YaCThio TENa MOMeT ShTh ONaCHBIM.

FowrLiner
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OBChywHEanne

6. OBCNYHUWUBAHUE

Vs

Mepop HauanoMm oNopauEs oGCMyRARaHWS,
BRIMOAHWTE MpoUSnypRy cOpoca gaBneHnn,
HANOMSHHYIO BRIlLS B AaHHoM Pyrosogores. Kpome
TOre, BHNOAHATE BCE APYTHE PeKoMeHaalMM,
YTobibl yMEHLINATE (ACK BENPLICKS MaTepHana nojg
KOMY, TR2BEMHPOBAHWA OEWHKYILAMWCH Y3CTRAMM AW
NoNYyYeHWA INeETpowora. He 3abmpaime BmTaWMT:
CETEBON WHYP PACNLIARTERA W3 PO2CTKA Nepeq
obonynpaHnoM.

6.1 EMEOHEBHOE OBCNYHMBAHME

Exeguenuo TpedyeTon BHNORHATE EE Npouegype ofonysuoanms
PECMEANMTENA:

A CMaznipBaTh BEPXHWE MPOKMTATKH.
B, OuyMET: KAMHENOBYLIKY,

A) Mpouegypa cMaAzKW BEDPXHWXY MPOKAAJOK

1. 1.¥panute kpacky, MPpOCOYKBIIYIOCH YEDET BEQXHNE
NPCKRNAGKA B MACNEHKY, HAXOAALIYIOCA HAJl CEKLIWEHR
*MakocTi (pc 15, 1)

2. 3JanonHwaTte MEDEH?' Ha ¥: obbema senjecTeoM Piston Lube
{Hosep B kaTanore 314-480), NoCTaEnReMBIM 23B00M. 3TO
NPoANMT Cpok cmymbsl npoknanoe

(15)

I
Ll
L -

(]

e @ =[

He nepenmeadTe Macno B MacneHke, 9Tobsl oHO He
Kanano B KpacKy.

B) Dﬁmnnaune bunLTpoB
PeieTkd GUALTPA J2C0PATCA W MK HEOONDIMMOD YWCTHTL, Mo
KpanHER MEDE, OOWH Pa2 B EHb.
2 OTepyTUTE WECTWYTON raiky (puc. 16, 1), kpenauyo
peweTHy dUALTRa K TpyDe cndona,

3. ¥panwre pewetky cwdiona (2) C HURHER YaCTH TRYORN cndona

4. Tarent-Ho NoYHCTHTE DEWETKY NOEX0 SRUINM
PACTEODUTENEM.

(16)

6.2

OBCNYAWUBAHUE V3NA @WUNbLTPOB

PerynapHo OUsILaRTe UABTPLL 3arpRIHEHHEE WA 33C0PeHHNE
$HNETPR CHIAEMT GANETRALMOHHEE BOIMIHOCTH O00pyaoBaHnR
W BRAZBIEANT LENBA PAT CUCTEMHEDN NDOGNEM, BKNIKLYEA NNDXOA
PWCYHOK PECTbNEHNA, 23C0PEHIA HACAR0K PACTIBUWTEN, W T4,

Ounctka punsTpoe (puc. 17)
Urobtl ROYKRCTHTE GUNETPLI, BENCRHUTE CHETy0WMe NPoEERYPE:

L
3.

4.

(4]

Bunonuure npoyeaypy cipoca fasneqnn, ManmseHHYI0 Beille
g FyxoaopcTee
CHUMWTE KPRy dansTRa (1) 1 npysany (2).

BuiTalumTe NaTpoH @MnETRa C Wapom (3) M2 Kopnyca $unsTpa
(4.

Mo4YMCTTE BHYTPEHHIDN Y43CTh $UALTPa, TATPOH dunLTpa
€ IAPOM, M KPLILKY GUNETPA, MONOKLIYR NOAXo AL
DACTRODWTENS,

ObpawadTecs ¢ geTanAMK fRnLTRa ©
OCTOPOMHOCTHI0, NOCKORBKY MPA3k, USDANWHSL WA
IEYCRHLb MOTYT MPHRESCTH K TOMY, 4T0 KONBLUSE RIS
NpPOKR3aAKA WA Npoknaakym He Gynyr obecnaumsaTts
TepMETHIALWED.

DaHHLIA 3neMonT GUNBETRE GUNLTPYET Mo
HENPAEENSHAID MIHYTPR Hapyy. He sabyabTe
NOYWCTHTE GUNbTR NaHyTRW. MorpyanTe ero &

PacTEOPWTENL, YToGL! pasfapnTs JCoNIIYI0 KpacKy
WM 3AMOHNTE Bro.

&)

amad
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DEcnysueaumne

OcmoTp (puc. 17) 6.3

f Wcnonbay@Te rugpasnm4ecKyo MMAKOCTh,
ogobpesaHyo xoMmnasweR TITAN (HoMep B KaTanore

CICMOTDMTE BCe Y4aCTH GMNLTDE Nepen NoBTOpHOW cHopKoiE.

1. OoMmoTpTe Wap, HaXOLALWACA BHYTPW NaTpOHa $MNLTPA.
ECni u@ap NOrHYT AERCTEMEM JaBNEHHA MK NOL3PanaH,
JAMEHWTE NATPOH diNLTRA.

a.  Bonn wap umeet nopeds, yaanure [T konbuyesyo
MpOoKNENKY (5], WCNONBIYA WHCTDYMEHT OTAENSHNA KONLLEBOK
NPOKNEaKH, W CHAMATE KapongHoe rHe3go (a1

b. [posepbTe rTHE3A0 Ha HANWHWE IFYCEHIL KW Na308.

ECni rHe3n0 NOBPEKGSHD, IAMEHWTE 2r0,

. Ypaneuwe [MTO3 konbuesol NPOKNagEW NPABSLET
h B K 22 NoBpeXgeHmD W ee Heolxogumo Gyner
2AMOHWTE.
2 CHAMMTE NDYRMHY {2) C HANPAENADUWER MPYWMHBE HE KDBILIKE
PHnETpa
a MamepnTe gnuny He ORaTon NpymRHs. Bonm ee gnsxa menee 1.9
M (374 poRna) OT KOHLE 40 KOHLES, 33MEHMTE NDYEHRY.

b Yorawosare npymunsy obpaTHO H3 HANPARAKL GO SuiEnk s
B BE rHejge.

3. Ooworpwre gee [TTDS npoknagen (7,8) » [TTD2 konsuesyics

npornagey (5) Hi;gge,q,n.ET AEdeKTon, HAMKYWR 33YCEHAL MK
nopezon, Eonn Heobxoaumo, 2JaMEHHTE NPOKRETKA.

MT®3 npoxnagew, MTO2 xonbUSE2A NPOXNALKE K
NPYXNAHA YIIAKOEAHE B KOMMNASKTS 0GCNyAEIHNA
$unbLTpa, Homep 930-050.

Moetopuan chopra (puc. 17)
MOYMCTME ¥ OCMOTDER BOE YACTH, 23H0B0 CoDEpHTE GUNBTP.

1. Y¥YcradoswTe kapbugHoe rieano (6] B kopnyc duasTpa (4]
YBeauTeCk, YTO KOHWYECKEA CTOPOHA FHEIAa CMOTRWT BOEDX.

2. ¥cramoewre [TTES konbUesyo (5] Mpoxnagky 8 nasz no
EHEIHEMY JHAMETPY kapGugHoTo rae3ga (6).

3. YoraWomWTE NaTpoH GMNETRE {3) C Wapos B KOpNYC GMALTPa
{45,

@ BepxHAA ¥ HAMHAR Y3LTh NaTpoHa fHUNbLTRa C
LWER0M MASHTAYHDL,

4. YoTaHOoBMTE NDYRMHY (2] Ha3af b HaNPasnAyIo H3 KpbILKE
dnuTRa [ 1), oHa QONMHE CECTL Ha MECTO OO WENYKOM, ECNH

370 ywe He BLino Coenano paHee.

5. ¥YCTaHOBWMTE TOHKYMO (B) Te¢nosoByIo NDOKNAAKY Ha YCTyn B
BEQEHER YACTH KOPMYCE dumsTpa (4).

6. YcradoewTe ToncTyo (7) TEGnoHOBYI0 NpOKNagKY NDSepx
TOHHOW NpoRnagks (8).

7. JatAHWTE KpLUUKY GUALTEE (1) Ha kopnyce dunsTpa (4]

OBcnymuBaHne rugpaBnn4Yeckon cHCTeMbl

430-361). 3anpeweno KCNoAbLIORATE Mobyw gpyrne

Bumanpe THOPSEMMYLCKYI0 MUOKOCTL. HM3-32 ncnonb3osauus

THApaBRRYSCHON MAAKOCTH APYTons THNS Bbd

ExeHesHD NPOBERAATE TMAPIBNHYECKYID MWAKOCTL. Ee
YPOBEHD QOMKEH HaXogMThoA Ha otmeTke “Full” (pwc. 18,

1) Ha wyne (2). ECnW yposeHs HWIKKUEA, foBaBNRATE TOMLKO
Ty TMOP3RNMYECKYI0 RWEKOCTE, KoTopan Guina ogobpena
womnaHwed TITAN (Homep 430-361). 3anpenieHo 0obaBnATL
WA MEHATHL FETH HHOKOCTE rae-nubo, Kpome
YWUCTOM 20HE 023 NRAA. 33rpAZHEHHE THADAENHYSTRDR
HHKOCTA COXPATHT CPOK Cy#bL! NMAP3IETMYEckor NOMIB 1
MOMET MPHUEECTH K aHHYNMDOBAHAD IBPEHTHIA.

MetRATe rTMIPaEnHYECKyR MUAKOCT Kasgble AEEHALETL
mecRyes. CNHBadTe CT3PYI MMOKOOTE M2 D3Ka W 2anonHARTE
4-MA KE2DTEMK HOBOW NI DAENWYECKON BMMOKOCTI.
MporoHMTe DACMBUTATEN HE HAZKOM A3ENSHNH, N0 KPaAHER
MEPE, 5 MUHYT. 3TO NOB0ANT YAAAWT BOIMYN M3 CHCTEMBL
locne IToA NPOYENY P NPOBEPETE YPOBSHE MUAKDCTH. He

NEPENBAHTE MMIDAEMMHECKYI MALKOCTh.

CMOHB THAPABNWYSCKOMA MWAKOCTH, MOMET
NOHaAOGNTLCA JONKTL SlLE ONHY HONCITHATONLHY KO
KESDTY MOPaEAWYSCKON MWEKOCTH.

@ Korga menserte punbTp nagpaonaxe (3] oo apema

B riapaEnv4eCckon CHCTEME ECTh BHELUHWA, JAMEHASMEIR
THIpaEnHYECKMA GUnbTR. MedaiTe 3707 uUnETD Kakbie
ABEHAALATE MECALIER.

THAD3IRNMYECKYID NOMIY Henban obonysMeEaTs Ha patouem
mecTe. ECnu NOARNASTCA HEOGNOOMMOCTE 00CyHHEaTE
MOMITY, € HYHHO BEDHYTE KOMNaHM TITAN.




OBChywHEanne

6.4 OBCNYXWBAHWE CEKLIMW XUAKOCTENA

Ecnit pacnimiTent He GygeT MCcnoNe308aH B TEYEHWE ANATEMLHOTD
BPEMEHH, PEKOMEHIYETCA CPazy 3a NpoUegypod oyucTrM gobasute
KEPOCHH M CMECH MBTEN KaK CPEACTE coxpadanua. Npoxnagkw
BLICREIIT, ECNW MX HE NCNONB2YIOT AOCTATOYHO MHTEHCHEHD.

3710 0CODEHHD BEQHO [NA BEQXHWX NDOKNAN0E, GNA KOTOPEX
PEKOMEHIYETCR HCNOAL20BATE BewecTso Piston Lube (Homep 314-

480) B HODMANLHBL YCNosRAY paboTsL
Ecn# DACnsnNUTENE HE Gbin MCNoNbIoEa 8 TEUEHWE BNUTENLHOND
NEQHUCAS EPEMEHH, MONRET NOHAR0OHTLIR NPOMBITE MOMITY

pACTEORWTENEM, MDOrOHAR MTEML BHYTDM BMECTO KPICKA.
Ouenb BENMHO, YToOM pezeba ua mydTax wnanra cudona bynna

Hagnewauiam ofpazom 2arepMeTianposana. Moban yTeyuka soagyxa
MPMBEAET K HENPIBUNEHOMY HYHKLMOHAPOEIHWIO PACTBITMTENR

W MOKET CTaTh NPHYMHOR NOBDERIEHNE CUCTEMB. XOnG! MODLHA
BEEQX ¥ BHUI fOMTHHE OCYLSCTRMATECA 23 PAaEHLIE TPOMERYTEH
EpPEMEHY (OAMH He fomked Bumb GuicTpee gpyroro). BecTphid

%0 NOPILIHA BEEDK WK DHAI MOMET CHTHATHIMPODATE O HanumuKn
BO3AYXE B CHCTEME WK HENPABUNEHOM CpabaTeiBaHnM Knanaqa naM
rHean [(Cv. paaaen «[HarHoCTHRE HEMCNDABHOCTEA).

6.5 BAZ0BOE OBCNYXWUBAHWE OBUIATENA

(BEH3UHOBBIN)

- [Ona caxakomnedns © Gonee nogpobubIMe D2HHBIMKA N0
COCTYWUEBAHWIC AEWTATENA W TEXHHYECKIM XaP3KTEPUCTHRAMN
, OM. OTflENbHOE PYKOBOOCTED NO IKCNAYATALMM BEHIMHGBOMD
[BMraTEena.

= Bre gL oBCTYHMEIHMA QEWFETERA BOMHHE: GuiTe
BLINGHEHRE [UNEDOM, YIIGNHOMOYEHHEIM TTDOMI BOOMTENEM
OBWraTensi.

= Mmofk2yWTe MOTODHOE MaOI0 BLICIIErND KA4ECTES.
Kax npasuneHo, pekomerayetca Macno 10W30 gna

MCMOMEI0BIHIA "E“ BCEX YPORHAX TEMNEPaType. B Apyrux
KMMMATaX MOMET ObITE MCMIONEIOEZHO MACNO C APYTHMMA

HAPSKTEDUCTHEAMM BR3KOCTH.

= HmonbIyWTe CBEYN IaMMEHNA ToNbKD (NGE] BPEES mnam
BPRGE. 3a20p gna ceeyel 2axmuradmna- -o1 0.028 o 0.031
mioima (0.7-0.8 mm). He 2abupafiTe MCNoNb30EaTL FAEYHBIA
KAIOY ARA CEEY 234ATaHMA.

EmeguesHo obcnymuneanmne

1. TpopepsTe YypOBEHL MACN3 B ABWTATENE M QONEATE [0 HOPME,
ECMM 3TO HEODXOOHUMO.

2. MpoesepsTe yposeHs Denzmua ¥ gonedTe no HeobxogumocTy

He 3afmBaiTe BHINONHATE NPOUSAYPY 32NPaBKW,
HANMKEHHYI0 padee B Pynosogcree.

Mepebie 20 vacos

1. 3amedidTe MOTODHOS MaOo.

Yepes kampabie 100 yacos

1. TIOMEHARTE MOTODHOE M3CNO.
2. TovMCcTATE NOGO0H C OCaaKoM.

3. [NovYRCTATE KM 33H0ED OTRENYNMEYATE 23200 CBEYEH
IAHATIHARA.

4. MoYnCTHTE MWCKDOFACHTENb.

ExenegenbHoe obcnymnsanne

1. CHAMWTE KDBILKY BOIAYIHOND §ANLTRE W NOYACTHTE
NaTpoH. B oueHb NbILHOM OKpYeHny, GunsTp Heobxogumo
MPOBEQATE EXEAHEEHO. 3AMEHNTE NATPOH, ECNK HEohxoguMo,
INEMEHTE Ha 33MEHY MOMHO NPRoDPECTH ¥ BAWEND MECTHOTO
AWNEPa Mo JBArSTennm.

OyHKUMOHNpOBaHWe W obcnyMuBaHKe ABUraTens

1. TIoYWCTHTE W CMEELTE MACROM GHALTRYICLYI NPOKNaAKY
BOOYWHOTD $UNETDA Yepes Kamase 25 uaros Wik paz e
wenemo. He gonyckaiTe, yTobel ceTha 2360pa Bo3gyxa BoKpyT
MaXoBMKa BeHIMHOBOTD ABWraTenn Owna 3abuTa kpackon
WK MyCopom. PErymApHo YyucTeTe e2. CpoK it}
3HHEKTUBHOCTE MOJENN DEHIWHOBOND ABWUIATENA J3BMCHT OT
HAAMEXAWEND UCNONE20saHra. MeHaRTe Macno o gEararens
Kawase 1M yacoe. ECNW Bbl HE BHINONHWTE 310 TREDCRAHKE,
fewrarent BygeT neperpesarhon. [poRoHCYNETURYATE D
€ PyRoEOOCTEOM NO oBCnysMBaHme Jenratenci,
NOOrOTORNEHHEIM X NPONZE0EHTENEM.

2. Urobbl COXpaHMTL TONMMBO, NPOARKTE CROK CyMXEE: U
HPPEKTHSHOCTE PRCTIBNKTENA, KONoABIYHTE GEHIWHOBLIA
[ABWIATENL Ha CAMBI HHIKKK 0B0pOTaX, NDK KOTOPLIX OH
paboraer Gecnepebofno Ge3 younvi u obecneumsaeT
NapaMeTpsd, Heolxogumele OTAENEHON ONEpaLMK
nokpacki. bonee epicoxre obopoThl He coagakT bonee
BriCOKOE pabouse HaNpAREHWE. BEHIMHOBEIA ABWraTeNE
NOQCOENAHER K TMLP3ENMYECHDR NOMNE HaOopoM WKWEDS,
CRPOEKTUROBAHHLIX IR TOro, YyTobsl obecneynTs NonHy D
NOAAYY KP3CkK NPH MakoManbHen obopoTa

3. TapauTiA Ha DEHZMHDEBE QENTATENN OrPaHWYEHE
rapaHTHAMKA NDCWIBDNWTENRA OEWIGTENEH.

18
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6.6 3ameHa BTYNOK 3NeKTpogBWraTens
(anexkTpogewrarens 120 B, nocragnaembiin B

KayecTee JONOAHATENbHOIO GEGP}"ABM HWA,

TonbKDo Mogens PL4G55)

KoMnnexT anekTpuyeckoro npecbpazosarenn Ha 120 B gonwen
MpHobpETaTEOA AONOMHHTENRHD.

Mpw ycTaHoBKe KOMNAexTa NpecbpasosaTann
Ha 120 B zaxpenwTe nepegHIol YaiTh annapaTta
PowrLiner, yrofibi NpeoTEPATATE &8I0 HAKNOH
Hazaf.

BrinonawTe 3Ty NPoUEAYRY NPH NOMOLIW KOMIAEKTE WETOH
INEKTPOABHIATENA C HOMEDOoM JeTany 978-050. KomMnnekT cocTtonT
W3 [BYX LWETOH, ABYX NPYHEAH 1 IBYX I3HHMOE.

HieTin gomsHe GMTE 3aMeHeHbl, KOTHa OHW
HIHOWeHE A0 Menea yam 1/2 prdma. Mposepete B
zameHnTe 0be IaTKW OHOBPEMEHHO.

1. CHAMMTE C INEXTDOOBWIATENA 008 TEXHONOrWYECKMY MUK
{1

1 CommUTE NDYRUHHLIA 220MM (2), YToftl OTCOSAMHUTE €ro, 3
IATEM MIBNEKMTE €10,

3. OonaliuTe BMHT KNeMmMb (3], OTEEIHTE BRBOE WeTkw (4] B
CTOPOHY, HO OCTaBLTE BhiBO[ INSKTLOOBNTATENA Ha MECTE.
CHAMMWTE WETKY § NPYRHHY.

4. fposepbTe KOMMYTATOPR (5} HA NPEAMET BLITORAHKWA,
TOYEUHOTD BLIKDALWBAHWMA WK 30pazMBEHoe HCTHDAHWE.
YepHuIA UBET KOMMYTATODE — 3TD WCMPEBHOES COCTORHWE.

P

21)
£l

5. YCTaHOBWTE HOBYW LYETKY (6] Takwm obpazom, yTobe ee
BHEOY] HAXOOUNCA B ANWHHOR NDOpeIN QEDHATENA WeTKM (7).
3apequTe KNeMMy nog waiby suHTa knemmst (8], YoeguTecs
O TOM, YTO BLIBO0M 3NEKTROASHIETENA BCE i1l NOACCEIMHEH
DHHTOM. J3TRAHWTE BAHT.

B, YcranosuTte npysoHy {9) Ha weTwy (6], Kak NOKaZaH0 BhilLe.

BAasUTE W 2agHKCHDYATE NDYMWHHBIA 2amum (2). NosTopute
3TY MpoUenypy Ha QpyToR CTOPOHE,

7. Buoss ycTaHoBMTE 003 TEXHONOTHUSIKI MIONKA.

? Tpwu neparpysKy W 0CTAHOBKE ANeKTPOABMIATENR

30 MUHYT]. 3aTEM HAKMWATE NPOIPaAYHYIo
KPHIUKY W KHOMKY pyuHore cGpoca, ekmoymTs
INEKTROABWTATENE W NOOHWMWATE A2BneHre B
CHETEME.

19
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6.7 PEFYNTWPOBKA CXEMbI OBWHEHWA
MEPEQHEIO KOJNIECA

MNepenHes KONECO OTPENYNIMPOBAHO Ha 33B0/E [NA ABMKEHAR
No NPAMOR MtHAK. Mooons3yiTe creqysouyio Npouesypy, ecni
AONONHUTENSHAR DErYNMPOBKE Koneca Bynet neobxopuma.

1. OTEpYTHTE fES WECTHYTONBEHLX BUHTS (1) HA BEpXHER 43T
MOHTEHHOMD KpoHWTeRHa Gnoka nepegyerc koneca (2},

2 (nerka NoepHWTE MOHTEIKHMA KpoHWTERH (2] nepegHero
KOMECa B HyRHOM HANDanReHN,

i CronopHBA naney NepeaHero Koneca gonwes GuTs
[ ] MONONBIOGAH B0 BPeMA PErYNNPOBKK

3. JaTRHMATE QB3 WECTHYTOAbHBN BRHTA (1L
4, TNposepbTe NHHWD OEWEKEHNA Nepenqero koneca (3). Ecnn
KONECO HE S1ET NPAMO, NOBTOPHUTE NPOUEAYDY, OMUCaHHYI0

Bobdliie.
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6.8

JAMEHA PEMHA (puc. 24)

@ Mepan 3amedol pemya Ha Gnoxe ofAaaTenbHo

(4]

pyxosogcTea. He gonyckadTe Toro, 4Tobs WITyuep
BLICTYNaN CAMIIKOM Banceko. 3T0 MOMET NPABECTH K
NepepeIaHMmn YyINoOTHATENEHOMD KoNbLa Ha pasbbe
wryuepa.

Ha cnegywmem pucyske nzobpameno ycrpoRcreo
¢ GenanHonmm gewraTenem. Ecnmue yrazano
WHOE, BCE WHCTPYKLWAW W3 HACTOAWEro pazgena
umn;:-m:mgnmm:hmmu-,mu:
INSKTPHYESCKUM AEMTATEnEM.

OcrmabeTe Boam (1) Ha NEpEnHER YACTH OrPANIEHNA DEMHA.
MNproTKpoRTE NEpegHIND YaCTe ONPaMoEHNe pemHs (2) Tax,
Y1006 NEPEHWA KDaR pemHA (3) am OTHKDRIT.

OCToOposHD NoSHAMMTE NE

/ INEETPOOAWIATENA. IT0 OCNa
oBNerdaeT ero CHATHE.

AET HATAMEHWE DEMHA U

Nanbijbl HAXOAATCA Ha PaCCTORHWMA OT MOHTEMHOM

f OMACHOCTL SALEMNEHKMA. YSenuTech, 4To

NNACTHHBE BeHIRHOBOTO/ ANEKTRAYECKOTO
ABRTaTens.
ONMNACHOCTH OOM0B. YoeagnTecs, 4To razosbil

[ABATEATENL YCNEn AOCTATOUHO OCThTh, MPeRje Yyem
NPHMKACATHLA K HAMY.

HEHO Ya(Th Ma2oe0rd ABMIraTeEns

3. Tocne nofbema DeHIMHOBOTD/3NEKTPHYECKOTD AEWIaTenn
CHHUMWTE DEMEHE C NepegHerc (4) K 3agHero (5) WEHBOE.

4.  YOTaHOoBHTE HOBLW DEMEHE:
A BrraBbTe pemMSHb B HENORBHKHYI DEMY J3UATHOD

OrpasOeHuA pesdHA (5). BRoguTe pemenb Yeped 3aiHNA LUKNE
5] A0 TEX NOP, NOHa O He BORGET B aanol mxkmaa

OCTOPOXHO NOTHAMATE NePETHI00 YaCTh DeHEHEoBONDY
ANEKTPANECKOND LBMIATERA,

MNoone ogHATHA NepegHeR YacTy DexznHoRoTeY
INEKTPHYECKDTD IEHTETENA O02PHATE ODYTOR KOHEL PemMHR
BOKDYT NEPENHarc HKKEE (4).

OCTOPOKHD ONYCTHTE GeHINHOBHR/ INSKTPA4S KA JBNIETENb.
BaC DeHIMHOBDMO/ INeKTRMYSCKON ABWIETENA COZacT
HATANEHWE Ha PEMHE M NPSAoTRPaTHT &0 COCKIKHBAHNE,

Y6aauTerh B TOM, YTO NOCNE YCTaHOBKA
GeH3IRHOBOTO/INEKTRAYECKOTD ABMTETERA Ha MECTo
Buuaune
0. JakpownTe orpasneqHrs pesHA (2) n 3aTRHNTS GONT 33WKRTHOMD

PeMeHb He NepaXar.

orpamgenmd (1)

)

i
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6.9 OGcnyxmnBaHNe rMapPaBNMYECKOro MoTopa BranonaRTe NPOUERYPY OBCTYIAEIHIA C ACNONEI0BAHNE HYMHNK RETANRER
. W3 MEN0ID KoMIexTs obcnymneaHnn motopa [Homep & warnone-235-050),
{Flg* 15:' ECnW rufjpaannuiecrnf MoToD $yHELHOHRDYET, I3MYCTHTE MIUAHY W

MOATOREHWTE EIToK NopuiHA [19) B BEpKHSe NONoOMEHRE.

21

Pod

OHCTYymEERTD MMGPASNHYECKIE MOTOR HeoSXoanmMo B
@ YHMCTOM MOMSIIEHNR 523 nnne.

ThoBan NuG WA MeTANAMYSCNNE YECTRLN, COT3BASHHEIE
B MOTOPS, AR NONaJaIRe B Hero B0 Bpemna pazbopra,
MOTYT NOBPELWTD GCHOBHIE [ETANN W OTRRUSTENDHD
CHAZATHCA Ha CpoRe Cymbtl MOTOPa A &ro rApasTHM.

2bconoTHOR MWCTOTH.

k2

23 PazBopka ruapagnAYeckoro MoTopa

L CrocosguuAte wnadr gaeneqHanr (B) or konesa, Hakopeuer ool Ha
IARHER YACTH THADIBMAECKON MOMITLL

§

2. CHAMWTE JE3 MOHT3MHGE BRHTE M 88 CTON0DHDE WEHDN, KOTOop0e
KPEMRT Y320 MOTORAEOMIIL K ONOPE NOMITE H3 TENSHRE.

3. Ycrawomune yaen moTopa/ oM B TICKK, YASWAEAR EM0 B HEHx
BesonacsocTi Brokom moTopa/momm (311,
CHAMHTE I3MYLKY Fonosky Wwanmsgpa (T

5 DyepyTHTE CIONDRHOE KOALYD (23] HSKARHLM T3E4HLIM KRCIOM
W DTHDYTHTE F3ARY, yIEOMUEMRIIYIO TRYDKY, HA COSMHMTENDHOM
wopotee (74), OrepyTaTe ranky kpermerrs Tpyham Ha konese
{27} NogerkpTe rafky sums. TonkHuTe Tpypdey Motopa (1318
coeguHMTEnHYH Kopoby (24) gocratouko ganekn, arobio
OTHpHTE KOneHs (27). MegnenHo SETRHWTE [ORoERY YrnwHEpa (8] n
NOEHAMKTE 82 QOCTATONH0 BRICONOTD Hayg yansHgpos (29), uvnob
OOTAHYTELA Y33 WTOKS KRanaHa (18] npsussmHeMn Kneiissm.

6. UWrok nopuwna [19) gomses pacnonarareos Ha BEpKHER YS0TH
HOfa pn ero payboprn. Momet Geims AeolXOIHMD WCNONLI083TE
[AEPEERHHLIA MAHM HEANOHOELA MONOTOK, UTO0W MROTONKEY T WTOK
NOPUIHA B 870 BEQHHES NOMUSEHNE.

12
13-

7. amMuTe WITOK KRANaHa JamHMHEMN KISLEMA W CHAMATE Fainy
Flexioc (3) ¢ BEayLIKT YINa wWTora kianasa (1 8), Bygere Teneps
MORHO MOGHATE. Cperure anwgp (29) or Gnoxa moropamomns
3L

14
15

16

17 WNONLIOEATh, STOGH CAIENTD BEE CTOROPHBIL KORAbE

BMECTE HA URARHAPS, ARA TOMo, YTobbl OTOENHTD LRAEHED
{29} o7 Gnoxa moTopa/nomnsd (31] HYRED RCTGNEIDBATE
TRy rasuHD R,

@ [fononHATENRHOES CTONOPHEE RoAbo (28] momno

B. Y7robu CHATE COEMWHWTERLHLIA WNAMHT (Fuc. 26, 1), noTAHWTE
YASOMMBAIDILES RONMBUO (2] BHM2 HebonboR OTREPTROW,
33TEM EBTONKHWTE YOSDMABIILMA WIMAHT.

=
31 {‘Kz_ﬁ/
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0. CHAMNTE Y2£1 WToKa nopiikn o Gnows moTopa/nosmne (31)

8
@)
)
@
o
|
h

{g{l: 10, CHAMETE CAMeHWK urTois (30, npst 3ToM Hyneo BT Ypesssuanto
OCTOpOsHSM, UToON 128 NoYapanaTs N3z cansHwka & fnoxe  moTopay
nos (31,

11 BorassTe BMHT gepeatend nopusA (14) s yane wroka nopuxA 8
Dﬁlll'ml npousgype Whryuap ¢
@ YNAOTHATENLHLIM Kanbuom no SAE & cGope”, gnA gz MpOTRRMTE QIMHHYI0 MO0CY YEPEl OTBELCTHE Y OCHOMEHMA

UTOFE NOpUMA GiA BanadchpoEsi M OTGenHTe INToK NOPILHA 0T BAHTA
AEPHETENA NOPEHA

12, CHameTe nopwedt [19) n nogHrmATE y3en wroxa knanass (18),

13, CHAMHTE rHe3go nopuikd (16} w konsyesyn npoknagxy (17),

AYHKTE 22.

22 PowrLiner



DEcnysueaumne

4

CHmmnTe orparaMTeny Xoga (4, npysnxy xaga (6} m war (7)

or ronossm yunwagpa (8. Cramere xonoyesyo npornagry (5) c
orpaswarTensi xoga [4)

CHmanTe yRepeneakes Kooy (13) » gepwarens pyrasa (120
DCTOpOsKHEM NOCTYRKHBIHWEM BETONKHNTS I070THHK KOMINEKT
pyrasa (10) vz ronoars Yunuegpa (), ienonbIyn AEpearHnb Wi
HERANDHOBLA WTOK.

Oomorpune umok ropiiAa [19) w yrnasgp (29) Ha IpefMET H3HOCE,
HAMAUWA LAPSNWH i Z3YCEHEL, JamMeHWTe eno, 7 O NoSpesEN.
COomorpure enanay 3onotsara { 10} Ha npegumer mivoca. Iamenere,
e Heobxomumo. Knanas 30noTHAKS Somses QBArThoR CBobogHo
W NMasHo, Be3 NpRMEHEHRA K HEMY CRING, OCTSBRCH B BEITWRINDEDM
nosomeEHWA, ECM 3T0 HE T3k, OH MOMEET NPHBECTH K OCTIHOSKE
MOTOpa

Clopxa rupaBnMyecKoro MoTopa

L

Bumaune

(4]

o

FaagenuTe KoMnesT sonoTHwka/myrae-( 0L YoaH osure kol esne
npornanre {11} wa pyan, CMambTe KOMbLEBEE MpORNaIHIE
FHAPSENWMECKNR Macnom. MATKD BTONKHTE PYR3E B FroNoexy
unuEapa (B), npe STOM YTONWERHSA YatTh PYREES QOMEHS CMOTRETE
uapywy. Mcnonnayn HeRNoHOBEA LITOK, BECHITRHEMA YA3PaMIn
3abaiime pyKas BHII, H2 BCE ANAHY. He UCnonu3yATe Spyrod auy
HMHCTYREHTE, KOTOPGIA MOMKET MOBDERTE, WA OCTAENTD Y3CTHLjG
M Nfise OCT3THA METEPHANA B DYE3EE. YCTaHOBWTE 30MOTHHE
UEPES BEEEHIN YaCTh TONOBKA LWITWHADS, B HIUI, B PYE3E.

He ucnonbayiTe cMaiodHos BewecTeo Piston Lube gna
MPOKAaG0R NoMN, 370 PacTEORHRTEND, ROTOPLIR MONGET
CHARHO NOBPELATD CANDHINKA B KONDYSELIE NPOKNAgKN
THAPEENWSECKOND MOTORA.

BcraseTe RONbLEBLE Nporna e (5] Ha orpasuaTeny xopa (4).
Borasete waps ofpaneueTenci xoga [7), 2 3arem npysase (6],
FOTOPDE, KOM3 YITEHORNEHD, YHERRET I0NCTHUE/ KOMILIERT DYHIB3
{10) B HywHOM MECTE iR CHODRM.

YcranoauTe gepxarent pyrasa [12) nocne ynopHono xomsya (13)

& ronosKy nrHApa (8], oiv ByayT yaepseeats PyrEs kianaHa Ha
£r0 MecTe. ¥ITanoBHTE KoNnyea Y Nnpoknagry (9] B Nas konbueson
NPOENSEMM 8 TOMO0BKS LAnWHERE.

JamestaTe HIKHWR canbHEk (30} B Gnoke moTopanomne (311
¥Yhegereo, UTo OTEPWTAA YSCTE CANLHWKS CMOTRWT Beepx (V). 3Tor
CAM:HUK HE TPefyeT CRERWANLH0ID MHCTDYMEHTA.

YoranosdTe wros NnopuHA (19) 8 Teoxn. GoscTpATe y3en WToks
eranasa | 18} va npegeet nospemgeHA. Yoeguiecs, yto cronopuas
T3FKE B HRRHER WaCTH YaNa ITOKS KNaaMa: 3aKpeniieHa HenogaisHo.
HE CHUMAWTE se. 3arem, yoranoswre wrow nopuke {19, ke
NoKa3aH0. YOT3HOBKTE KOMBUEsYD nposnagey (17, xopowo oaambTe
2 | yrraHosuTe nopweHs [15) va wrox {19) KEanvwere ogry sanmo
CHHErD repmeTiia Loctite Ha BHT gepmatens nopusA [ 14) Jaraname
BIHT QEQIETENA NOPLWHE, 47000 23dUKIMpOEaTL NOPLeHE Ha BF0
mecTe [posepoTe yIen WToKS KN3naHa Ha NPeMeT HOPMAaNLHorD
SYHELHOHMDOBIEAA MEYRHH.

YCTaHoBMTE CantHMK nopusa (16), urobn aro nepeiHMe KposMKn
CMOTRENN BHME. DCTOpPomHD YCTaHoENTE Konbuesye npornagey (17].
A yCTawoarn, PSCTRHNTE W DaCMDETE KONBLSEYID DPOKRaAKY.
Korpa Gnok motopa/nosm (31) Boe ewle B THOREN, YOTaH0BHTE
HERHIA cannsrk (30, npoTanEHYS ero B 8ro Nas, RCNonbIys TYNoR
EOHEL INTOKS HYRHOND pa3Mepa. 3aTes NanbijaMy 3a8eunTe
yorasosry. MHoipymenTs e Tpebyorcr. He nepexpytise @nbum
MNpegeapATEnnso CMaMLTE MOPLISHD M Y3EN WTOKS KNamaHa
MMPENNYECKON MWROCTE (HoMep B katanore 430-361L
Yeranoaute wrox nopwed [19) 8 Gror motopa/nomne (31), nerka
MOETENKHERR W MOS0PEYMEEA NOpUsEHE, Y10l OH Mpowen Yepes
caneHiK (30

DCcMoTRHTE HRERHFOK 4&3CTh WTeRs NopwHA (19) va
HARNRYMAE I3YCEROL WM oCTpb oOnacTe, RoToOpHE MOFYT

JamMeHETE ITHET COSIMHITENDIOND IUTOKS W YIEDRMEII0UIE KOAELD.

1

T5:

YCTanoBATE KONBYESYED NPoRNagKY (9 Ba CTesky WnnHaPa. CMasknTe
MPORMAAKY 1 BHYTPEHHHO CTeHRY. T8epA0 YUSEWMESR LWTOK NOPILHA,
HYMHO MATKD NROTQNKHYTL CRNDHIK NOPUHA EINHOGEM MONOTROM.
o oTEa23 3aRpYTATE LMmp B Bnox motopa/nosns (31
NogHAMaTe WToK nopuwns (15] B eepEHes NOACKEHNE K I3BEDHATS
cronopHos konbyo (2E) Ha Bon grwHy Ha seprH pesnhy yrnuHgpa
(290

MoggHAMATE yI3en wioks Knanaka [18) ssepx, kaK TonhKs 310
BOIMOMHD 1 33MMMTE ero Therami. [Tocne 31ovo, yoranosuTe
TONOEKEY LARMHADS (8], yme cobpaHHYy, IDSERK WTOKS KNanasa,
yrobn BepxHiR pe3nha WToKE KNaNasHa MPOUING YePes BERIHID
USCTE: KOMITNERTS 3on0THWKE/pyraea [10). Pessba wroa knanava
Jormssa Bume awcTor u Bes macna. Hanseme ogHy wanmo ciHero
repmeTira Loctite v peacdy rafee Flexloc [3) M 2akpymime raiey Ha
IUTOH KN3anasa o OTKa3a (Ho He nepeTATMBaMTE erol. DgHospameHHD
YASSMESA INTOK KISM3HA HWKE THCROE.

3arpyTHTe ronoaxy yunrHApa (8] sHna K emegp (29 @

33TEM PAIBMHTHTE HA AOCTITONHYR [ANHHY, uTobs yOTaH0auTD
THPIEMASECHIE SHTHHI 0 moropa (23], IaTAHATE CTONOpHDES
KOMLLID HAKMEHINM FEELUHLM KT, uTohsl yCTEHOSMTL TONoEKS
L{MMWFPS B B2 NOAOMEHRE.

¥zen cosgrerTennHoR Kopobu (4]  monedo {22) nononbayor
KOMbLEEYI NpoKnagry (25), uTobsl 13repMeTHINPOBATE EHEIHAR
AmameTp Tpyhes moropa (231 Brewnwi guamerp rpybon motops pe
OOEEH MMETE L2DanmitH MW OCTRHN Kpaes. CTronopHee rafkm Ha
uTHEFaN Jon#Eb GoTh CHAIENS I3TARYTE DYRaMK, 2 TOTOM BL4E B3
NoN-0S0p0Ta FEeUHEM KIHYOM.

YOranosute nonbuyesys NpoRnagry () Ha 2armywncy rososasm
nsgpa (1) JataHuTe

MnapasnWYecKAl MOTOP B pa3pe3s

AONEHS CMOTPeTL BEEE

TZarmname 3ainpmey innmae
£ ycunueh 15

w3 gy (12

He pepetRmare

JATRHHTE of P3HIHE BAR

TN C yUMAe
55 HM:

WTRIYATE EpaH
TepMerur Lnctitn.

FInTHAREES KpabE
B HS M TP B
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WINOAB3I0EaTE BetigecToo Piston
l..l.lh-emlllﬂ'l’ﬂ (Homep 314-980) 8 kavecTae
EMAIHIEIUETD BELECTES BEpXHEE NpoRRagoK. He
WCNONbLIYATE ARYTOE MACHo, BOEY MK PACTECRHTERD B
FAYELTEE IAMEHWTENA CM3I0HHOT0 BEILSITES MPOLTAN0H.

Homepa 8 coobKaK OTHOCATCA K HOMEDEM No3MLni

Ha MIMDCTRaUMARN Cenlun mugrocTe. Ecnn croaT gea
HOMEpE, NEPSEA HOMEDR NP2ACTAENRET HOMED NOIALHKA
mogenw PLAGSS » sTopo# HOMED NPeACTABAREST HOMED
no3nuEe gnA mogened PLES5S5/PLAGSS,

Paszbopxa cerunn MUaKocTeR

1.

CHumnTe y3en cipora mranTa. OTRpYTATE BOpITYC HWKHETD KNanasna
(20, 21) W ipmeHEp nomnbe {14) MeHTOMWH LM Kno3om.

CMOABEMHLTE YoepEMEa0wee konbyo (1) veSonbol oTeepTrow,
Z3TEM EDTOMEHATE COSTMRAMILAR wadT ()

TpoTREWTE WITOK MepaMeeiua (6] USpes HIRHIoD nonocTy Gnosa
MOT oD/ TEOMITEL

&

CHaMATe TENOHOOYD LONEUSEVI0 NpOEN3ARY (3], NDYsEHY BepEHHE
npokragor (5, m caMM BEprHMe npornage [4) w3 fnoks matopal
MOMTTEL

Nepwrte WTOK OTENICHEHRR (§] B TWOKEK 33 NMNOCKWE NOBEPXHOCTH,
HAROMFIAECA B BEPEHER UACTH WTOKS OTRIOHEHRWA ¥ CHWMATE KOpNyC
BRIMCKHOND kRanads [13), nononnaya reeuksi kneow. 8 310 spema
WTOK OTKNOHEHWR YIIEPHABISTOR FOPHIOHTANRHD QepesAHHoN
ONOPoH, EciM 310 Heofiogumo, Yaanute waiby canokuea (12, rHezgo
BrmyCkHoTD Kanana (1), wap suimyceioro knanawma (10), Theago
BERMyCKHOND kanasa (9, PLEYSS/FLETSS) minkHme npoknzgre (4],
MPYRHHY HRHNR npornago (9], pykas (B, Toneko monens PLAG55] w
AepaETent MpymH (7L

Hnonsayn nonocy yIfMHeHns R2aMepom Y JaiMg, IpREperieHH
K OTESPTRE C XPAN0BsM MEXIHMIMOM, BESWTE NOAOCY YNKHEHHA

B RE3QPaTHOE OTEERCTIE KOPNYCE HumHero enanana (16,17} suyrpu
KOMYXS HIMHETD Kanana (20, 21}, OTHpYTUTE W CHAMWTE KODOYC
HMMHETD KIENEHS BMECTE © BonHacTon wanboi (12, 16) ws womyxs
HMHETD KMNanaHa.

Ypanure TegnoH0ay R KONGLUSEYI NpoKnafry (3], wap Humhers
wranana (17,18), rmexgo wesHero enanaa (18.19) w monoiesyo
npaEnagry reeanz (19.20) na kokyxa HewHero knanada (20, 21).

CHmHTE KONLUYesyo nposnagry (15) w3 yrnesgpa romns (14).

Chopka cekuMM MNOKOCTER

py6.

@ Wcnonb3yiTe TENOHOBYM NEHTY Ha BoEX pe3sboBnix
COEAWHEHARK

Yoranoawte HOBYID KOnbyEsym nporknagey rHeana (19,20 s naz s
HMRHEN Y3CTH ROMYXS HWKHErD KnanaHa (20.21),

CiomoTpeTE rHED HuokHero knanasa (18,19) va npegmer
u3roCa. Bonm ofHa CTOPOHS M3ROIIEHA, FOBSPHWTE MHEIR0 Ha

Fa
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HEWCNOALIDEEHHYK CTOPoHY. Ecnk ofe CTopoHb MEHDEIEHN,
YCTAHOBNTE HOBOES THER0. YITAHOBUTE HOBO0E I NOBEMHYTOS
OPYTON CTOPOHOR THe3R0 [(W3HOWEHHOR CT0POHOR BHN3) B OTBEDCTHE
B HWXHEN UICTH KOKYRA HiwsRero knanaqa (20, 21)

YoraHoBM Te HOBUW IEP HWsaser o wnanada (17,18} wa rneezgo vnssero
rnanasa (18,19). Mcnonbaya nonocy yRKHEHRA DIIMepan Yo aorsa,
NPHEDESTNEHHYI K OTBSPTHE C KPSN0BLEIM MEXSHHIMOM, BECIHTE
NOACCY YANTHHEHAR 8 KEAGPSTHOE OTESPCTHE HODNYGE HUMHETD
Enanasa | 16,17) BHyTpm Kewyxa HusHero smanana (20, 21). 3atanure
wOpmyc © younues 240 geimos H2 dyare (29 dyToe fdywr).
YorasosnTe Hoeyw BonHAcTye npornagey (21, 16) va sepumary
KOPITYCa HeKHerD Knanawa (16,17}

Y¥craHoaHTE HOBYWD TEGRIOHOBYI0 KONBLEEYID IpoKnagRy (3) 8 naa
woEyia Hwsrero snanata 020,2 1), Cvanie monsgesyn nposnagey,
WCNOABIYR ME0N0 WIH CMaIHy.

Moore ToTo, KAk B BLEMO YA KOESHEE NPORNEGKA B Macns
{ApEANoUTITERLHD B DACTATENGHOM MNE JCobepuTe HITKHRE
npoknagrn (1. YCTasoeTe NDOKEGKE HS KOKYKE BLTyCKHOrD

Enanasa (13}, npm 31om BepxHan ToUKa nposnagoK (V) Hanpaaneda
EHHI HI LECTAMPAHHIE KOyXa BhiNyTRHOND MITaNaHa.

THAP3ENAYESCKMM M3CHoM s Teuerne 15-20 manyr

@ Bre ROMEHBIE JINOTHEHAR GOMeHN SoiTs nponnTass

13

4

nepeq yoraHoaKon. CAMWNGM AONFaR NPOMATES MONET

ﬂw:mmﬁrﬁg;:m-i-

OcmoTpuTe rHeano slmyoreoro knanasa [11) va npegmer nadoca
ECnm offHa CTOpPoHa MIHOWEHS, NOSSRHITE THEIA0 APYIOR CTOPOHOM,
Enst mzHouwEHE 06 CTOpOHN, MONOAE3yATe HOoBOE eago. Borasnte
THeago swnyckHoro knanawe (9, PLEYSS5/PLEGSS) wap suinyceHors
nanawa (10}, HoEoe WK NOESNHYTOS BIYT0H CTODOHDR THEIRD
{MaHomeHHOR CTOPoHOR oT wapa) W rosyn wanby caneyeeE [12) e
wWrok nepemeugErma (G).

NMouwcTHre |_:E3-hﬁjl’ KOAYRS BailTyCHsors knanasa (13), m nokpoire
peanly s repmeTarom Loctite B242. ¥hegurecs, uro repmeras
MIOKDWESET TOALKD PE3nky.

YCTaHOEHTE NPYRHHY HREHIE Npoknagok (98] wa Komoyx BunyCRHOTD
rnanana {13}, nocne pykasa (B Tanbko gnm sogqens L B20)
DEpwaATENs npywmrL (1],

anpyTATE LTOK OTHAoHEHKRA (5] # Romyx samyCrHore knanasa (13)
BMECTE. IEMMWTE B THCKEX C younwes 300 quoamos [§yHT (75 dyToa Ha
moAm).

BrraseTe redinorosyo FONbYEEYD NPpoRTAAEY {3) B sepuHnA nas
GroKa MOTopa/ NOMNDL

BorannTe BEQEHWE NDORNEAEN (4] 8 BNok MOTODaY TIOMITN, BEDXHRER
TOMKE NPORNSRoK ¥ HaNPAENEHS B CTOROHY MOTODE.

MpoEnagEn HEobXooNME SHMOYMTD B M3ONE NEpe
YCTEHOBEOM.

YCTaHOBMTE IPYHRAHY BeprHWE nposnagor (5] s Gnos motopanosins,
urobe BeBoMLIIoR KOHWMEKHA KpEH cMoTpeEn B cTopody Gnoka
MOTOpaTIomMITbL

BorasnTe wnok nepenamssnrs (6] wepes sepxHnwe Npoknagen B Gnox
MOTOpE MOMITbL

HeolrogHMo BPOBHATE LITOK NEPEMELEHIR (0] W Lok
THIPEENNUSCKOND NOPLHA  BCTABWTE COEFMHNTRNBHER ILNAHHT
{2). BapHTe Hasay) yAEpwHBaowEe konbyo (1) Ha CoSMHMTENb LR
LUFLTHHT.

JapepHNTE KOPOTIYR: pEaniy yanwHgpa nomnt (14) 8 Gnox motopal
MOsANE 1 SITRHNTE NEHTOUHDIM KITRRI0N.

HagenoTe xonuuesyo nposagey (15) Ha separni nas yanuqgpa
mosane {14}

JaKpyTATE KONYR HIEHETO KRanaxa (20,2 1) Ha yanvegp nosne {14},
ISTAHWTE NEHTOUHLIM KITIOUOM i 33TEM OTEDYTATE HEMHOND, urobol
EHPOEHATD WNSHT CAgoHa

@ He HymHO CNMIAOM 3ATATMBETD KOMYX HAMHEND

nonloboporac
TOMKE 33HPY4HEIHAA Ha 800 peanly ona Gonee yoobroro

Yol NpRKPENETE WNZHE CA§DHE, O9SHE BaMHT

Cekuna MMOKOCTEN B pa3pese

(30

BITTCRHOMY
yoummen 50 gy
4 Mﬁ:
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Obcmywmoarne B
6.1 LIUTYLEP C YNINOTHWUTENBHbLIM KONbLIOM e
Mo SAEB CBOPE A IT0 MOMET NPUBLCTH K Harubanmo madbs: n
: BBUIAENMBAHWIO YIROTHNTENHHOTO KOMbLA.
1. &K It
“g::::;:fmnp,anbmeammmma By ¥ yINOTHHTEALHOE - Hem 5 .

2. CMawbTe YINOTHHTENLHOE KONbLO (1) 1 BXOQHOE OTEEDCTHE
2.

3. BepyuneaiiTe WTYLEp 40 TEX NOQ, NOKA W3AG3 He BTONKHET
YINOTHWTEMEHOE KOMNLLO B0 BXOA W OHO PABHOMEDHD HE
YCTEHOEMTCR Ha OTEEPCTHA. He 3atarusanTe erol Ha s3tom
ZTanNe CNERYET IATATHBATE TONEKD PYROH, YTobb npuxaTs
YINOTHATENEHOE KOMLL0 K OTESpCTI0!

4. BuKpyTWTe WTylep He Donee yem Ha 0MH NONHLR o0opoT,
yToOkI NDOMIBECTA HEOONOIUMOE BHDADHMEIHNE.

|

5. HapewHo IFTAHNTE MEe4YHEIM KMOYOM, YIepsusan wylep (3}
ITO OAMHO OTKDLITE OTEEpCTRE () No2ann ralki, KoTopoe
MOMET NEACTEORATE KK MHEUKATOD TODO, YTO WTyyep cobpad
MPEBENITLHC.

(34)

J

CNMIIKOM QEREeH0. ITO MOKST NPRBECTH K
Nepepe3aHnio YNNOTHATENEHOND KONBUa Ha pestbe
unyuepa.
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[JRMardoCTHEG HeRCNpasHoCTel

7.

OWATHOCTUKA HEMCNPABHOCTEN

7.1 BE3BO3AYLWHbIA PACNBINUTEND
Mpobnema MpwaHa
A OTeeTEneHME CTRYW 1. B CHCTERE
PaCcTLnTens 2. Pacnbndrent 33rpR3HAnce
3. ¥3en WroasMaTorD Knanaia
APETYIHEOEANCA
4 CnomMaHMOe MNE CRONOTOE THE3R0
B Pacnuinrens Re OTRIEBDY4ASTCR 1. HIanoweHHmt wn nonoMaHHbIR BIiby S Thia
KMEMaH W rHe3go
2. Y3em WronpdaT ol KNanaHa
pasperynnposancs
3. Pacmuinerent 33rpaIHAnCe
T PacnbiieTenb He DacnbieT 1. Herkpacas
MATEPMER 2 Iawymopea SENGTES WK HECIHRA
1 (Monomax WronbYaTW FRanad B pacnnTens
7.2 CEKLIMA XUOKOCTER
NpobGnema NpuunHa
A NMomna KauasT MATEPHRAN TOMKD 1. llap HuseHero KN3naHa HENpaguibHo
NP JEWMEHAN NOPWHA 8880 DECAONOKEN B THELS H3-33 IPHEIM 1M
MW MENEHHD JEWTZETCA BESPR WEHOE
W BracTpo BHMa |
HIBECTHR GederT KEan 2. Matepuan CrMumoM BRIKHA, uTobn Teyn
HIPAHRE BHAS] yepa3 CHipoH
3. ¥reuws poagyxa B GOKDBON MOBEMXHOCTH
CHPOH WITH LUASHE CWMEDHE NoaPEIaH.
Crarhos MONET CALKOM MEN IR TARENLK
MATEQHMAN0E
B Momna xayaeT MaTepHan TombED 1. llizp eepEHerc KRanaHa HENPasMABHS
0 BREMA A MOPUIRA PACTIONCUNEH B THEIFES M3-33 IPAIH MAM
BHHZ WK BucTpo nogHRM3ETCA MIHDE
BEEOK W MELMIEHHD CHYCKIETCR 2 Hustnme npoKnages MIHOWEHD
BHHZ
T Mosna SecTpo AERrSEToR BEEDR 1. HoHTERHeD C MaTSDMEnoMm mycTon, wn
¥ BHWI, KEUaA METEpHan EETEMEN CIIALEKOM MYTTOR, UTobe Texn
ueped WNaHr CHdoHa
HUBHHIA Wap NDANSNANCE K THe3gY HURHETD
[ELETEY
linasr cudoua Neperpyues wiK cnabo
FARPLENASH
0. Momna mefieHdo JERFSETCR 1. Oonabuore cosgreesiti. CNMEHoR KanaH
BECEK ¥ BHA3 KOrga CTEPST USCTHUHO HNW OH H3HoeH, Hasine
PRCMBUTHTENES OTEITIOUEH. MPCMAIERE MIHOEEHDL
2 Bepmtmit WiRnM HAMHAR LWSD HE CHEWT B
rueige
E HegocrarouHos gasmeHne I. Hacagea MaHoweHa
EWEROCTI B PSCTLENETENS 2 OMnbTp B2 SEXOEEe W AT P3N bTHTess

F-  Momnz gposuT B0 BpeMs Xoga
NOPIUHA BEEPE KW BHES

IBCOPEH

Husmoe HaNpAMEHWAE WHNW HEAQexaaTHHA
TOK

Pasmep Wi LMHaS IUNSHTE CRALTETM
MERSHERISE MM CRALKOM Bonbume

Paamep WnW QNdHS IN3HE CALIEM
MAMEHhEWRE MM clankos Bontame

Pewexne npobnemn

1.
2.
i
4.

L

e ¥ o e
OoMOTRMTE W NOYKCTHATE.

OoMOTRMTE W I3MEHNTE FHEYRO.

JaMeHNTE NedeRTHLE [ETamM.
Orpanymupyare yaern.

MorMCTTE PaCTBNAT N,

MposephTE NOGIUY KHIKCCTH.
MouACTHTE HNONLUSTIE ENSEH MITW H3C3KRY.
JaMeHTE MronbuaT LR KRarzs

Pemexne npobnems

o

YanwTe y3en HewHero knanada. Nouncrure w
ocmoTpuTe 2rg. [posephTe HUMHWA KNSNaH, 3an0MHKE
ero Bogo. ECrm WEap HE NOMUTER B THe3f|0, S3MEHHTE

g:%mre MATEPHAN -CERRWTECD C 810
rpoMascUTEnEM, aTobol yrouHRTE NpoUEy)
pazfiaEneHHs IHT‘EFIH-E.FIE_P =
IATAHWTE BCE COSMWHENRA MESTY TTOMNOR W
KOHTERHED0M KpSrM. Ec ecTh Noa pemaeHHL0e
SF3MEHETE CoegHERnR MepelmTe Ha KOMNNeKT
owdona Bonpwerc guameTpa.

Mposepoie rrezgo w wap, Hanks sogy. Bonw wap we
ISHPWEIET OTESPCTHE, ITMEHNTE FHEIN0.

3aMEHNTE KOMIMEHT MPpOEAIQOE, SCNE THIA MIHOILEHEL

JanedTe KOHTERHED HOBLM MaTepuanom. Ecnm o
CAWIIKOM TYCTOR, CHAMIATE INEHT CHbOHA, IOTpYIRTE
CERL{ME: MMAROCTER 5 MATERWMAN W HAUHHTE K3UaTh
METEQMAN 3 DEMMME LpRYNALRK JofaauTe

BHTEAL B MATEPHAEN. CMEHWTE KOMILNEXT CHBoHa
Gonese KpynHEA. OTRKPOATE CIMBHOW KNanaH, uTobu
BHMYCTHTY BOIIYE W FROMTTY.
CHMMWTE HADKHWA BRanai. NIocwcTiTe Wap i riean,

BHI'IFIFUIH.TE LIAMSHET .

fposeptTe BCe COSQNHEH KR MEKTY NOMNOR W
PECNEATENes. IaTAHATE WX, 20 370 Heobuogumo.
Ecnu marepuan TeueT yepes WINAHT CNWER, 3aKpolTe
CNMBHON KN3NEH WKW 3aMeHRTE ero, ecm HeoGxogumo,
ECni BCE M2 NEpeuMcnedHorD RBHD HE BUIHD, JaMEHNTE
HMHHIEE TPOSNA R

MepeyCTaHOaMTE ISt DO CURCTRH.

JameHuTe .
MouACTATE WY 3ameHnTe Mo Th.

Mposepoie Nnogaguy nATanwa. CROppeRTpyire
MEBPaEMETN N0 Mepe HeobiogumocT.

Y¥EENHILTE DA3MED INSHIE, HTOOH CESCTH K MEHAMYMY
M3AEHWE A3ENEHWA USPES UTIEHT W/ANN yMesbIInTS
JEIHHY UINSHTE

3AMEHNTE NONMAGRA.

7

Manual



JAuarHocTuka HEWNpasHooTed

RU

7.3

Npotnema
A MoTop M3CRAHDA CHCTEMb
OCTAHABNWESETCR B HUWHER
TOAIHE XOA NOPLHA (pa
OTCYTETBMM b
npofines c Harpesom)

B Motop MacnRHof CHCTERM
OCTAHIENWEIETCA B BEpNHER
TOMKE MFPUTHR (DM OTCYTCTEMK

HEAX TIpoanem ©
HArpasom)

T Huxoe gasnedne (hopManoHoe
NpH GEAMEHAR TODUHA BHASE,
MHEDTHOE NP JEREHRMN
NopuHA BEe -Gt o
YPOBEHE HArPEesa)

P MMEM AHME:
Neurarens paboraet npe

FIEMIEEHAA MOHUHRA BESOK,
paforTaeT BXOAOCTYIO MR

DOCTAHOBKE B HIEHER ToURE
XOf|E NopUHA

. Hesmoe gaanedne (tof] seepx
¥ BHAI -BLICOKMR YDOBSHE
Harpesa)

MPHAMEYAHMWE: gaurarenn
pafioTaeT C NOTEpER CHOPOCTH
NP ABWREHAN NIODWHA 8
miobyo cropowy

AWATHOCTUKA HEMCNPABHOCTEN

MprurHa

1.

4,

L.

[HE3R0 NOPWHA NOMINN MHAKOCTH HE WMEST
HapEIRA

KnanaH 3acTREEasT WITH PrLivar MEKEHHIME
PEDEFMMIEHAR TAMH NEPEATICUEH MR
OTHENWRCA

Hnamas 3acrpesasr

CnomaH fepwar et mpysmHel (y2en wioks
Knanamal

CnomsHa NDYREHE WTH I0TOR KNa3naHa
Bosmye 8 rufpaannaecsoM MoTope

Boapyx B noMNe RUIKoCTER

MpaaHHLER CRTLHAK NOPUIKA

MixpLsesD RacKenoT

MoEpeNEHE LEHTPANGHEA KOt |BE3R
Mp0MmafES H3 INOTHARKDEDM KNanaHe

INMIP3EAWSECKERA NOMTTE HE NONAEPMAESET
MapaMeTp '

Pemeune npobnemb

ECni coequHaTenbHBR [HTO8 HE NOBPERIEH, CHEMMWTE
ISTMYIRY FONOBEH LWNMHADS U TONKHATE KNaMnEH SR
3aMEHNTE JBCMPILKY W 33NYCTMTE MRy, Eom Mawsa
paboTaET nps JEMKeHA BBEDX W OCTaHIBNMBASTCR
B0 BPEMA NERKERUA BHHE CHOEE, Npobinema B reease
MOPIWAA Ha nomne ragrocri. MposepsTe rHesgo
nopiHA. OTREMOHTWRYWTE WK JaMEHWTE E0, 80N 3T0
meobxogumo. FOnd rHeano nopliHA He NOBpesiSHs, Ho
HE YCTPEHEHE, TPOBEPLTE MATIAHLN MOTOP.
CHUMATE KN2N3sH W NPOSSPLTE B0 HA HANHYWE
LBPEMNAH W PEIXNAX GEWMEHHHE, SEWTEA E70 BESQN M BHUZ.
JameHWTE KASNaH U NDOSSDSTE 870 B 3TIN YONOHAR.
Mposepoie TATY NEPeRNOYERNA HE BEPORTHOCTE
OTCORFMHEHHA,

CHMMWTE RNEM3H ¥ NPOSEPLTE HE HANWYAE LEPSNAH o

PEINMX BEVIKSHWA MEW KOS BEEPN 1 BHWL JaMeHrTe
KNENEH W NpOBERLTE PEGOTY MEXZHHIMOE B 3THX

mpm LITDHS FNaraHa.

JameHNTE YIS IITORS KNaSRaHa.

Nepezanycrwe enanze. Nowscrure Boagyx, uro
OCYUHECTRNFETCA LWKIMAHDM [FPOT0HCM MaTEpMana npW
HWZKOM QIEASHHAA USPeT YISA MOTODETROMITH B TEUEHWE
5-10 mmbyr. Mposepeie Ha BEPCATHOCTE NONAGEHAA

B W33
Dél'muhm fuTrHTOs B Bake.

OcnabnewHsx SHTHHEDS Ha THPSETNIECKDN NOMTE.
Ocnafine oo COSMAE HAA LWRsra.

HU3KOID YPOBHRA MaCIa B EMRDCTH.

OcTanosra B BepaHER Y3CTH MONET NPONIoNTH
MIPOMIBHILHD, KOS TIOMNE HWTHOCTH BLactdBasT
Bo3nyK. MepesanycTare knanar bepernTe nomny
EWOROCTH OF NON3NAHMA BOJAYRE

Mepeq paafopsoi MACARHOID MOTORAE, IAMYCTHTE
Ay, KOrLE NoMNE LIHPEYTHPYET N0 JEENSHMEM

, AOCHHTESC b THPEENMUECKOND LWIHHADS W TONOBEN,
yTobit NPOBEPHTE, CTEHOBATCA TN LWAIMTMHAR WITH TOMOERS
ropaYes 370 NOIBCARET CNPELENWTE, THSDEMIIEH FM
CAMBHAK MOPILHR WITH NORGMSHE TR M2AEs NopLIEA.

Ecrie HaI peEEETCR 1ON0ERE, TPOBELTE KONbLUEEYR
MPOMNARKY Ha IONOTHXKCEO0M KIanaHe

FasbepTe MarmaHBR MOTOR i NPOEEPETE CANBHWEN
FROPIIHA, PECTOWRY LIWNWHIES W TRy Nopusa.
O6pature ocobos BHMMAHWE B3 rafRy noplHA. Ova
EOIET TRECHYTL, HO 3TO MOMET DiTh HE BIIHD CHADYXM.

Mepeg paafoproi MACHRHOND MOTORE, 23MTYTTHTE
rainMHY. [P UHKAMB0R paboTe NoMInN, KOCHRTECH
TOMOBEKW, NPOEEMTE, CTAHOBMTCA W 0Ha
ropRuee. 3T0 NOIBOANT CNPEAENUTL, MOBPENEHS Mn
KONbLEEaA NPOKRAIKE H2 30NOTHIKOBOM KnanaHe. Ecnu
[ONOBH3 TOPAYAR, CHIMMTE W 3aMEHUTE KOABLEaYD

TERORRAKY.
JaMEHMTE MANPIRNWUSCKYI0 OMITY.
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7.4 PUCYHOK NOKPACKHW

NpobGnema NpuunHa

A XpocTm |8

]
¥
]
i

T FICKpMENSHHLE DRCYHOR |8

&
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DL PUCYyHOK CORPASETCR M |8

Heperynapsan Nogadus suprocTm

Heperynapsan Nogadus suprocTm

JACOPEHHER MK MIHOWSHHAR OpCyHED
HaCIEu

¥reuka s CEXLWA BCaCEIHRA

Pemexne npobnems

HHIHOCTE HE PACTIRASTCR NDABANBHEIM DOpa30M
YeenuusTe JaERaHne MUORCCTH. CMEHMTE HICAAKY Ha
APYTYID, © MEHBIIAM JUEMETROM PopcyHEr. YmeHoumme
wn BAZKOCTH MMAKOCTIA. COKDETHTE QRMHY WRAHIE.
MCTATE DICNBNETEND W GunsTpe. Cokparere
KOTHUECTED PECTETHTERER, MCTONDI Y0 LML IOMITY.

Cr. naparpad swwe,

TIOMMCTHTE WK 33MEHNTE SOOCYHKY HICaIKn.

MposephTe WNAHE BCECHBIHNA MATEQWANS HAE NDagMET

pacMpRErCA (MM nscamn) YTEUKHN.
o L Hanynoowas nogaya Marepuana 2. TMomexAETE HACEARY HA DYV, CMERLIINM JHSMETDOM
& 5 fOPCYHIA. Y OraHOEM T TAYLUMTERD MYRGCALWA T
::-:LI BRICYIUWTE CYUECTEYIHUMA. CORpATITE KOAMUECTED
et PRCTEIIATEREN, BCNONDIYIoUME nosny, CHsmeTe
,.;; i OrPEHMYEHNA B CACTEME: NDUWCTHIE PEILETHY HAc3ERM,
fg J ECMH WONQNEIYETE qHanBT.
i
E 1. HManowexuan Hacagea 1. ZameHute HICAQKY.
2 WaREOCTE: CNMLEKOM TRIKENSA [IE HSCEgRA 2. Yaenwunre gasnerne. Pasbasnte marepuan Cuennte
FOPCYHRY HICAFKM,
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(Tradugao do manual operacional original RFE)

AVISO!

Atencao: Perigo de ferimentos causados por injecao!
As unidades sem ar desenvolvem pressoes de pulverizacao extremamente altas.

AA

Nunca coloque os dedos, maos ou qualquer outra parte do corpo
dentro do jato de spray!

Nunca aponte a pistola de pulverizacao para si mesmo, nem para
outras pessoas ou animais.

Nunca use a pistola de pulverizacao sem a protecao de seguranca.

Nao considere um ferimento causado por pulverizacao como um corte
inofensivo. Caso sua pele sofra ferimentos causados por materiais

de revestimento ou solventes, consulte um médico imediatamente
para obter tratamento riapido e especializado. Informe ao médico o
material de revestimento ou solvente utilizado.

As instrucdes de operacao exigem que os seguintes pontos sempre
sejam observados antes de dar a partida:

1. As unidades defeituosas nao devem ser usadas.

2. Prenda a pistola de pulverizacao Titan usando o bloqueio do gatilho.
3. Certifique-se de gue a unidade esta devidamente aterrada.
4

Verifique a pressao operacional permitida da mangueira de alta pressao e da
pistola de pulverizacao.

5. Verifique todas as conexdes quanto a vazamentos.

As instrucdes relativas a limpeza e manutencao regulares da unidade
devem ser estritamente observadas.

Antes de executar qualquer trabalho na unidade ou a cada intervalo
no trabalho, observe as seguintes regras:

1. Solte a pressao da pistola de pulverizagao e da mangueira.
2. Prenda a pistola de pulverizacao Titan usando o blogueio do gatilho.
3. Desligue a unidade.

Seja consciente com
a seguranca!

0 PowrLiner
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Precaugies de seguranca
1 REGULAM EHTA(;CDES DE SEGURANCA
PARAA PULUEHIZACAD SEM AR

1.1 EXPLICACAO DOS SIMBOLOS USADOS

Este manual contém informacdes que devemn ser lidas e
compreendidas antes do uso do equipamento. Ao chegar a uma area
gue apresente um dos simbolos a seguir, preste atencao espedial e
nao delxe de observar a protecao.

Este simbolo Indica um risco em potencial que
pode causar ferimentos graves ou morte. Serdo
apresentadas Importantes Informagoes de
SoguUranca.

Este simbolo indica um risco em potencial para
vocd ou o equipamento. Serdo apresentadas
importantes informactes para evitar danos ao
equipamento e causas de pequenos farimentos.

Perigo de Injecdo na pele

Perigo de Incéndio causado por vapores de
solventes e tintas

Perigo de explosio causada por vapores de
solventes, tintas e materials incompativels

Perigo de ferimentos causados por inalacso de
vapores perigosos

Observagdes fornecem informacdes importantes
que devem receber atencio especial.

RISCO: FERIMENTO CAUSADO POR
INJECAO

0 fiuxo de alta pressio produrido por este
equipamento pode perfurar a pele e os tecidos
subjacentas, lovando a graves ferimentos e possivel
amputagio.

Nao consldere um ferimento causado por
pulverizacio como um corte inofensive. Caso sua
pele sofra ferimentos causados por materials de

D> w BB DB

A\

PREVENCAO:

V2N

- SEMPRE mantenha a protecao da ponta no lugar durante a

pulverizacao. A protecdo da ponta oferece alguma protecao,
mas € principalmente um dispositivo de aviso.

SEMPRE remova a ponta de pulverizacio antes de enxaguar
ou limpar o sistema.

MLUNCA use uma pistola de pulverizacio sem qgue o blogueio
do gatilho e a protecao do gatilho estejam nos devidos
Iugares,

Todos os acessdrios devem ser classificados dentro (ou acima)
da faixa de pressio operacional maxima do pulverizador.
Isso inclui pontas de pulverizagao, pistolas, extensdes e
mangueira.

RISCO: MANGUEIRA DE ALTA PRESSAO

Amnmﬂdr:detMindEiMrw
desgaste, torcao indevido. U
mummﬁrm:ﬂﬁ:ﬂa lnip-u:ilnne
a mangueira antes de cada utilizacio.

Evite realizar dobras ou tnlgées acentuadas na mangueira de
alta pressao. O menor raio de dobra equivale a cerca de 20 cm.
Nao dirija sobre a mangueira de alta pressio. Proteja contra
ponias e objetos afiados.

Substitua imediatamente uma mangusira de alta pressao
danificada.

Munca repare por conta propria manateiras de alta pressao
defeituosas!

- A carga eletrostatica das pistolas de pulverizacio e da

mangueira de alta press3o € descamregada através da
mangueira de alta pressao. Por esse motivo, a resisténcia
elétrica entre as conexdes da mangueira de alta pressao deve
ser igual ou inferior a 1 ML

Por motivos de funcionalidade, seguranga e durabilidade, use
somente mangueiras de alta pressao originais Titan.

Antes de cada utilizacio, verifigue se alguma mangueira
apresenta cortes, vazamentos, abrasdo ou protuberancias
na cobertura. Verifique se ha danos ou movimentacio dos
acoplamentos. Caso observe qualquer uma dessas condicdes,
substitua imediatamente a managueira. Munca repare uma
mangueira de tinta. Substitua-a por outra mangueira de altz
pressiao aterrada.

Certiigue-se de que o cabo de alimentacio, a mangueira
de ar e as mangueiras de pulverizacao sejam instalados

de maneira a minimizar o risco de escorregdes, tropegos e
guedas.

RISCO: EXPLOSAO OU INCENDIO

Vapores Inflamévels na drea de trabatho, como
vapores de solventes ou tintas, podem causar

revestimento ou solventes, consulte um médico explodir
imediatamente para obter tratamento ripido & hnice ox :
especializado. Informe ao médico o material de
revestimento ou solvente utllizadeo. PREVENCAO:
- Use o equipamento somente em areas bem ventiladas.

PREVENCAO:
= NUMNCA aponte a pistola para qualguer parte do compo.

=  NUNCA permita que qualquer parte do corpo toque o fiuxo
de fluido. NAD permita que seu corpo entre em contato com
vazamentos na mangueira de fluido.

=  NUMNCA ponha a mao na frente da pistola. Luvas ndo
protegem contra ferimentos por injecao.

- SEMPRE trave o gatitho da pistola, desligue 3 bomba de fluido
e libere toda a pressao antes de realizar manutencao, fimpar
a protecao da ponta, trocar pantas ou deixar o equipamento
sem supervisao. O desligamento do motor nao libera a
pressan. Para liberar a pressdo do sistema, € necessario girara
vilvula de ESCORVA/PULVERIZACAD ou a valvula de sangria
de pressao até as posicdes corretas.

Mantenha um bom fluxo de ar fresco na rea, a fim de evitar
o acimulo de vapores inflamaveis na drea de pulverizagao.
Mantenha o conjunto da bomba em reas bem ventiladas.
Nao pulverize o conjunto da bomba.

Apenas modelos a gasolina - M&o abastera o tangue de
combustivel enguanto o motor estiver ligado ou guents;
desligue o motor & aguarde até que ele esfrie. O combustivel
¢ inflamavel & pode causar ignicio ou explodir caso seja
derramado em uma superficie quente.

Apenas modelos elétricos — Mao utilize materiais com um
ponto de inflamagao inferior a 38 °C (100 F). Ponto de
inflamacdo € a temperatura na qual um fluido pode produzir
vapores suficientes para entrar em ignigao.
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Precaugoes de seguranca

- Elimine guaisquer fontes de ignigdo, como chamas piloto,
cigamos, lanternas elétricas portiteis 2 lonas protetoras
plasticas (risco de arco estatico).

- Mantenha a drea livre de detritos, induindo solventes, trapos
£ nasolina.

= Nio conecte nem desconecte cabos de alimentacio, nem
figue ou desligue intermuptores de energia ou iluminacio na
presenca de vapores inflamaveis.

- Conjunto de equipamentos e objetos condutores nadrea
de trahalho. Certifique-se de que o corrente de aterramenta
esteja conectado entre o bome de aterramento a um
aterramento verdadeiro.

- Use somente mangueiras atemadas.

= Ao disparar para dentro de um recipiente, segure a pistola de
pulverizagao firmemente na lateral do recipiente aterrado.

« Se houver faiscas estaticas ou se vocd sentir um chogue,
interrompa imediatamente a operacao.

- Conhega a composicao da tinta e dos solventes gue estio
sendo pulverizados. Leia todas as Folhas de sequranca de
materiais (S05) e as etiguetas do recipiente fornecidas junto
Com as tintas e os solventes. 5iga as instrucoes de sequranca
do fabricante da tinta ou do solvente.

- Mo use tintas ou solventes gue contenham hidrocarbonetos
halogenados. Por exemplo, cloro, alvejante, fungicidas,
cloreto de metileno e tricdloroetano. Eles sdo incompativeis
com o aluminio. Entre em contato com o fornecedor do
revestimento para obter informacGes sobre a compatibilidade
do material com o-aluminic.

- Mantenha um extintor de incéndio na drea de trabalho.
/A

PREVENCAO:
- Durante a pulverizagao, use protecao respirataria. Leia todas
as instrucoes que acompanham a mascara para se certificar de
gue ela fornecerd a protegao necessaria.

- Todas as regulamentagdes locais relativas & protecio contra
vapores perigosos devem ser observadas.

=  Usedculos de protecio.

= E necessario utilizar roupas, luvas e, possivelmente, cremes
Fara a protecao da pele. Observe as regulamentagoes do

bricante com relacio a materiais de revestimento, solventes

£ agentes de limpeza na preparacao, processamento e
limpeza de unidades.

RISCO: VAPORES PERIGOSO5

Tintas, solventes e outros materiais podem sar
perigosos se inalados ou se entrarem em contato

com o corpo. Os vapores podom causar grave
ndusea, desmalo ou envenenamento.

RISCO: GERAL

Et:ﬂpr:dutﬂ pode causar graves ferimentos ou

PREVENCAO:

- Siga todas as normas locals, estaduais e nacionais apropriadas
com relacdo a ventilacio, prevencao de incéndios e operacio.

= 0 ato de puxar o gatitho causa uma forga de recuo na mao
gue estd segurando a pistola de pulverizacao. A forga de
recuc da pistola de pulverizacao € particularmente poderosa
quando a ponta € removida e uma alta pressao € ajustada
na bomba sem ar. Ao realizar a limpeza sem uma ponta de
pulverizacao, ajuste o bot3o de controle de pressao para a
MENOT Pressan.

= L= somente pegas autorizadas pelo fabricante. Ao utilizar
pecas que nao atendem s especificacdes minimas e aos
dispositivos de seguranga do fabricante da bomba, o usuario
assume todos os riscos e responsabilidades.

= SEMPRE siga as instrugges do fabricante do material guanto
__ aomanuseicseguro de tintas e solventes

- Limpe imediatamente gualguer dertamamento de materiais e
solventes para evitar a risco de escormegan.

Use protetores auriculares. Esta unidade pode produzir niveis
de ruido acima de 85 dB{A).

Munca deixe o equipamento sem supervisao. Mantenha
distante de criamgas ou de qualquer pessoa nao familiarizada
COm a operacac do equipamento sem ar.

Mo pulverize em dias de muito vento.

0 dispositivo e todos os liquidos relacionados (isto & dleo
hidraulico) devem ser descartados de modo ambientalmente
correto.

1.2 SEGURANCA ELETRICA

0s modelos elétricos devern ser aterrados/ligados a terra. Mo caso de
um curto-circuito elétrico, o aterramentofligacio a terra reduz o risco
de chogque elétrico proporcionando um fio de escape para a corrente
glétrica. Este produto & equipado com um cabo gue tem um fio

de aterramento/ligacao a terra com um conector apropriado para
aterramento/ligacdo 3 termra. Conexdo com o cabo de alimentacao
apenas através de um ponto de alimentacdo espedal, por exemplo,
através de uma instalacdo de protegio contra emos com IMF <30 maA.

elétrico 56 podem ser

mdlﬁﬁdn.ﬂmhmmﬁpnm:ﬁlﬂdndﬂ!aﬂmhh
por instalacdo incorreta. Desligar 2 unidade. Antes

dutodul o5 reparos, desconecte o conector de

PERIGO — Trabalhos ou reparos no equipamento
A realizados por um eletricista

Perigo de curtos-circuitos causados pela entrada de dgua no
equipamento elérico. Nunca pulverize a unidade com alta pressao
ou dispositivos de limpeza a vapor de alta pressao.

Nao use um soquete de 12 V sem uma bateria
totalmente carregada Instalada.

Trabatho ou reparos no equipamento alétrico:

O servigos devem ser realizados somente por um eletricista
gualificado. Nao assumimos nenhuma responsabilidade pela
instalacdo incorreta.

TEMPERATURA OPERACIONAL

Este equipamento opera cometamente no ambients para o qual é
destinado, no minimo entre +10 °C e +40 °C.

UMIDADE RELATIVA

{0 equipamento opera cometamente em ambisntes com umidade
relativa de 50%, a +40 "C. Em temperaturas mais babas, a umidade
relativa pode ser superior.

O Comprador deve tomar medidas para evitar os efelftos prejudiciais
da condensacao ocasional.
ALTITUDE

Este equipamento opera corretamente até 2.100 m acima do nivel
médio do mar.

TRAMSPORTE E ARMAZENAMENTO

Este equipamento suporta € tem protecao para temperaturas de
transporte e armazenamento de-25 "Ca +55 "C e,

em curtos periodos, de até +70°C.

0 equipamento foi embalado para evitar danos causados pelos
efeitos de umidade, vibracdo e impacto normais.
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Precaugies de seguranca

1.3 SEGURANCA DO MOTOR A GASOLINA

1. Osmotores a gasolina s3o projetados para oferecer seguranga
£ um servigo confidvel, desde que sejam operados de
acordo com as instrugées. Antes de operar o motor, leja e
compreenda o Manual do proprietdrio do fabricante. A ndo
observancia dessa instrugao pode resultar em ferimentos ou
em danos ao eguipamento.

2. Para evitar o risco de incéndio e proporcionar a ventilacao
adequada, mantenha o motor a uma distancia minima de ao
menos 1 metro (3 pés) de construcHes £ outros equipamentos
durante a operacao. Nao coloque objetos inflamaveis perto
do motor.

3. Pessoasgue ndo estejam operando o dispositivo devemn
manter distdncia da drea de operacio, devido 3 possibilidade
de gueimad‘ums causadas por componentes do motor guente
ou de ferimentos causados por qualguer eguipamento no
gual o motor é usado.

4. 5Saiba como intermomper rapidamente o motor € compreenda
o funcionamento de todos os controles. Munca permita gue
alguém opere o motor sem as instrugdes apropriadas.

5. A gasolina & extremamente inflamavel e, em determinadas
condigdes, € explosiva,

6. Ao reabastecer, procure uma drea bem ventilada, com o
maotor parado. Mao fume nem permita o surgimento de
chamas ou falscas na érea de reabastecimento ou onde a
gasolina & armarenada.

7. Maoencha o tangue de combustivel em excesso. Apos
reabastecer, centifique-se de que a tampa do tangue esteja
correta e firmemente fechada.

B. Ao reabastecer, rtenha cuidado para nao derramar
combustivel. Vapores de combustivel ou combustivel
derramado podem causar ignigdo. 5€ houver derframamento
de combustivel, verifigue se a area estd seca antes de dara
partida mo motor.

9. Munca cpere o motor em uma area fechada ou confinada. O
escape contém gds mondyido de carbono, que & venenoso:
3 EXpOosicao a esse gas pode causar perda de consciéndcia e
morte.

10, O silencioso fica muito quente durante a operacao, & continua
aquecido por um tempo apds a parada do motor. Tenha
cuidado para ndo tocar o silencioso enquanto ele estiver
qguente. Para evitar queimaduras severas ou risco de incéndio,
deixe o motor esfriar antes de transportd-o ou armarendlo
em locais intermos.

11. Nunca transporte o pulverizador com gasolinag no tanque.

NAD use este equipamento para pulverizar dgua ou
Acido.

Durante o carregamento ou descarregamento, néo
eleve 0 equipamento pelo guidio do carrinho.

D dispositivo & multo pesado. Para levanti-lo, so
necassdrias trés pessoas.

i>[>

1.4 ABASTECIMENTO (MOTOR A GASOLINA)

A gasolina é extremamenta Inflamdvel a, am
determinadas condigbes, & explosiva.

ESPECIFICACOES DO COMBUSTIVEL

Uise gasolina automotiva gue tenha uma octanagem de bomba igual
ou superior 2 86, ou uma octanagem de pesquisa igual ou superior
a 31, 0 uso de uma gasolina com octanagem menor pode causar
uma persistente “batida de motor” ou wma forte *batida de pino™ ([um
ruido de batida metalica) que, se severos, podem danificar o motor.
e Se houver “batida de pino” ou "batida de motor”
1 om o motor em rotacao estavel sob carga normal,
troque a marca da gasolina. Casoa da
pino ou batida de motor persistam, consulte um
revendador autorizado do fabricante do motor. A
ndo observincia dessa orientagio é considerada uso
indevido, e o5 danos causados por esse mau uso nao
sao cobertos pela garantia limitada do fabricante do
motor.

Ocasionalmente, pn::hhim leve batida de pino
durante a operacao cargas pesadas. 1550 ndo
Mnmnﬂma;'ipmbhmn significa apenas que seu
motor astd operando com eficléncia.

Um combustivel sem chumbo produz menos depdsitos
no mator & na vela de ignié—c'me amplia a vida til do=
componentes do sistema de escape.

Munca use gasoling estragada ou contaminada, em mistura
de dleo/gasolina. Evite a entrada de sujeira, posira ou dgua
no tanque de combustivel.

GASOLINAS CONTENDO ALCOOL

Se vocé dedidir usar umna gasolinag contendo dlcool {gasodlcool),
verifigue 52 a octanagem € pelo menos tdo alta quanto a
recomendada pelo fabricante do motor. Ha dois tipos de
“gasodlcool”: um contendo etanol e putro contendo metanol. Nao
use gasodloool que contenha mais de 10% de etanol. Nao use
gasoling gue contenha metanol (metil ou dlcool da madeira) sem
que também contenha cossolventes e inibidores de corrosao para o
metanol. Munca use gasoling gue contenha mais de 5% de metanol,
mesmo gue haja cossolventes e inibidores de corrosao.
. ?d:::i:pmho :l:a ndh:u d
motor ra tes do uso
de combustivels que contenham dlcool nao sao
cobartos pela garantia. O fabricante do motor
nao pode recomendar o uso de combustivels que
contenham metanol, pois, atualmente, ndo ha
evidénclas suficlentes de que sio adequados.
Antes dec gasolina de um de
combustivel hecido, tente mhrir B3
gasolina contém dlcool. Se tiver, vertique o tipo e
o percentual utilizado de dlcool. Se vocd observar
sinals de funcionamento Indesejado ao usar uma
gasolina mumm ﬂ;:nl, ou que vocé acredita
contém & |, mu uma gasolina
:::ﬂ-tedu carteza de qmﬂ contém ilmi.qm

PowrLiner
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Principais dreas de aplicacao Descricdo da unidade
2 PRINCIPAIS AREAS DE APLICACAO 3 DESCRICAO DA UNIDADE
2.1 APLICACAO 31 PROCESSO SEM AR

Esse marcador de finhas sem ar € uma ferramenta de alta precisao
usada para pulverizar diversos tipos de materiais para vdrios fipos

de aplicacdes, incluindo estacionamentos, meios-fios e campos de
atletismo. Leia e siga atentamente este manual de instrugoes para
abter as instrucdes cormetas de operagao, manutencao € informacoes

de seguranca.

2.2 MATERIAIS DE REVESTIMENTO
MATERIAIS DE REVESTIMENTO PROCESSAVEIS

Tintas de [3tex, tintas de dispersio, materiais de protecio contra
incéndio e peliculas espessas, tintas de pé de zinco & minério de
ferro gue conts$m mica/micaceo, primer de pulverizacdo sem ar,
cola pulverizavel, agentes anticorrosivos, materials de revestimento
espessos 8 matenais de revestimento betuminosos.

Menhum outro material deve ser usado para pulverizacio sem a
aprovagao da Titan.

Preste atencio 4s caracterfsticas sam ar dos
materials de revestimento a serem processados.

FILTRAGEM

Apesar de a pistola de pulverizacio possuir filtro de succdo e filtro
de insercan, a filtragem do material de revestimento € geralments
aconselhdvel.

Aagite o material de revestimento antes de iniciar o trabalho.

VISCOSIDADE

0= dispositivos permitem o trabatho com materiais de revestimento
de alta viscosidade.

Se materiais de revestimento altamente viscosos ndo puderem ser

aspirados, eles devem ser diluidos de acordo com as instructes do
fabricante.

Atencao: Ao revolver usando agitadores movidos a
motor, certifigue-se de gue néo se farmem bolhas de

ar. Bolhas de ar atrapalham a pulverizacao e podem,
da fate, levar a interrupgSo do funcionamento.

MATERIAL DE REVESTIMENTO COM DOIS COMPONENTES

0 tempo de processamento apropriado deve ser estritaments
respeitado. Recomenda-se um tempo minimo de 45 minutos.

Dentro deste tempo enxague por completo @ fimpe meticulosamente
a unidade com os agentes de limpeza apropriados.

MATERIAIS DE REVESTIMENTO COM MATERIAIS ABRASIVOS

Esses materiais tém um forte efeito de desgaste natural nas
vilvulas, na mangueira de alta pressao, na pistola de pulverizacao
& na ponta. Por esse motivo, a durabilidade dessas pegas pode ser
significativamente reduzida.

As dreas principais de aplicacdo 530 camadas espessas compostas por
um material de revestimento altamente viscoso para grandes dreas e
alto consumo de material.

Uma bomba de pistéo suga o material de revestimento e o transporta
até a ponta. Pressionado na ponta a uma pressao de até 227 bar
(22,7 MPa) no maximo, 0 material de revestimento € atomizado. Essa
alta pressao tem comao efeito a atomizacao microfina do material de
revestimento.

Como nenhum ar € usado no processo, ele € descrito como um
processo SEM AR

Este métndo de pulverizacio tem como vantagem a mais fina
atomizacao, uma operacao limpa e uma superficie lisa e sem bolhas.
Além de todas essas vantagens, também devemos mencionar a
rapidez em que o trabatho € executado e a conveniéncia.

3.2 FUNCIONAMENTO DA UNIDADE

A secdo a seguir contém uma breve descrigao das construgdes
técnicas para compreender methor a funcido da unidade:

O Powrliner (PL) da TITAN & uma unidade de pulverizacdo de alta
pressao acionada por um motor a gasolina ou motor elétrico.

0 motor a gasoling ou o motor elétrico (fia. 1, item 1) adona a bomba
hidraufica (3} por meio de uma correia V localizada sob a cobertura da
cormreia {2}, O dleo hidrdulico flui o motor hidrdulico (4} e move o
pistao para cdma £ para baixo na bomba de alimentacio de material (51
Avilvula de entrada € aberta automaticamente pelo movimento
para cima do pistao. A vilvula de saida € aberta guando o pistao se
move para baixo.

0 material de revestimento flui sob alta pressao através da
mangueira de alta pressio para a pistola de pulverizacdo. Quando o
material de revestimento sai da ponta ele € atomizado.

A valvula de controle da pressao (6) controlao volume e a pressao
operacional do materal de revestimento.

15



Descricao da unidade
3.3 DIAGRAMA DO SISTEMA - UNIDADES A GASOLINA PL
1 Alca ajustavel (2) 8 Salda da mangueira de alta pressao (segunda pistola)
2 Motor hidraulico 9 (Comeia ¥ sob a cobertura da comeia
3 Copode dleo para Piston Lube (Piston Lube previne um maior 10 Valvula esférica:
desgaste das gaxetas) posicio horizontal — motor hidrulico desligado
4 Botao de controle de pressao posicio vertical- motor hidrdulico ligado
5 Filtro de alta pressao 11  Mangueira de sangria
6 Saida da mangueira de alta pressao {primeira pistola) 12 Tubo'desucgio
7 #lcada vdlvula de descarga: 13 Vareta de medicio de dleo
Gire & esquerda para a dirculaggo © 14 Motor a gasolina
Gire & direita para pulverizagao T\ 15 PowrCenter™

16 SmartArm™

£ PowrLiner



Descricdo da unidade

3.4 DADOS TECNICOS - UNIDADES A PL

| PL49SS | PLES55 PLBOSS
Motor & gasolina, poténcia
I 118cc, 3.5 Hp | 163cc, 48 Hp (electric start 196cc, 5.5 Hp (electric start)
Capacidade de combustivel o o
| 201 I 311 311
Prassao operacional max.
| 227 MPa | 227 MPa 22.7 MPa
Nivel méx. de pressio sonora
| 92 dB (4)* | 92 d8 (A)* 98 dB (A)*

Tamanho max. da ponta com uma pistola de pulverizagio

1-pistola

0.034" - 0.86 mm

00507 - 127 mm

054" - 137 mm

2-pistola

0024" -0.61 mm

0,033 - 0.84 mm

(.038" - 0.96 mm

Fluxo mix. de volume

| 3.9 /min | 85 /min 9.5 I/min
Peso
l 147 kg | 151 kg 154 kg
—— 1% 3] 5
] 50.000 mPas I 50.000 mPas 65000 mPas
Dimensées CxLx A

183 cmx 107 cm x 107 cm

1B3cmx 107 cmx 107 cmi

183 cmx 107 cmx 107 cm

Temperatura max. do material de revestimento

43°C

437 C

437 C

Elemento de filtragem [equipamento padrao)

malha 50, 18 pol?

maltha 50, 18 pol?

malha 50, 18 pol.?

Quantidade de abastecimento de dleo hidraulico

59| Coclfio

5.9 CoolFlo

59| CoolFlo

Pressdo mdxima do pneu

0.2 MPa

02 MPa

0.2 MPa

Mangueira especial de alta pressao

| DN & mm, 15 m {50' x 1/47), rosca

de conexdo NPSM 1/4

DM 6 mm, 15 m (50" x 1/47), rosca

de conexdo NPSM 1/4

DN emm, 15m (50" x 1/47), rosca
de conexao NPSM 1/4

*  Local de medicdo: 1 m de distdncia da unidade e 1,60 macima do piso reverberante, pressac operacional de 120 bar (12 MPa).

a7
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Operacao

4. OPERACAO

AL

4.1 ENCHIMENTO DA BATERIA (PL&955 / PLB955)

Devido a5 regulamentacoes de transporte, a bateria do seu PowrLiner
& enviada vazia. Antes da utilizac3o do Powrliner, a bateria deve

ser enchida com eletrélito (acido) &, em seguida, carregada. Siga as
instrugoes a seguir.

(4]

O eletrélito da baterla & multo perigoso. Nao delxe
de seguir todas as precaucdes e avisos do reciplente
do eletrélito. -

Este equipamanto produz um fuxo de fluide com

uma pressao extremamente alta. Antes de operar
esto equipamento, lela ¢ compreenda os avisos
m:qiluﬁmugﬁudemmmmdr_m
manual.

0 eletrdlito da baterla pode ser comprado Junto
ao ravendedor local de ferramentas ou pecas
automotivas.

ESPECIFICACOES DO ELETROLITO
Em climas frics ou temperados, compre um eletrélito com gravidade
especificade 1.270a 1.280.

Em climas tropicais, compre um eletrdlito com gravidade especifica
de 1250 a 1.260.

ENCHIMENTO DA BATERIA
1. Retire a bateria do carrinho.
a. Remova o alimentador de 12 galoes do caminho.
b, Solte e remova os 4 (guatro) parafusos e arruelas que fixam a
placa de funil ao carrinho. O topo da bateria deve ficar exposto.

Z. Removaa tampa de vedacao de borracha da abertura do
escape, na lateral da bateria.

3. Substitua a tampa de vedacio de borracha pelo tubo de
escape fomecido (encontrado no saco plastico presente no
manuai de instrugdes e em outros materiais).

4. Remova as 6 (seis) tampas de abastecimento amarelas
localizadas no topo da bateria.

5. Encha a bateria com eletrélito em cada uma das portas de
abastecimento [consulte “Espedficacdes do eletrdlito” acima).
Encha a bateria até o nivel superior, conforme indicado na
caixa da bateria.

A temperatura do eletrdlito ndo deve ser inferior a
60 °F (15 °C) ou superior a 86 °F (30 *C).
Atencio

6. Apds oenchimento, defxe que a bateria repouse por pelo
menos 30 minutos,

7. Dwepois de 30 minutos, verifigue o nivel do eletrélito. Seo
nivel tiver baivado, reabasteca até o nivel superior antes de
carregar.

Recologque as tampas de abastecimento amarelas.

9. Hecologue a placa de funil de volta no carrinho & aperte
usando os 4 {quatro) parafusos e amuelas.

CARREGAMENTO DA BATERIA
1. Cologue a bateria no carregador por 3 a 5 horas, na comente
equivalente a aprovimadamente 1/10 da capacidade nominal.
a  Se ondvel de eletrdlito baibar apds o carmegamento, encha a
bateria com agua destilada até o nivel supenor.
b. Depoisde adicionar a #gua, continue camegando a bateria por
1 a 2 hofas para que a 4gua se mistune ao efetrdlito.
2. Apds o camegamento, verigue a tensdo da bateria trés
vezes, em intervalos de 30 minutos. Verifigue se atensio &
constante nas trés leituras.

3. Recologue os bujdes de enchimento (se necessario) e lave
eventuais respingos de eletrdlito com dgua limpa.

PowrLiner
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4.2
L

CONFIGU R.ﬁ;ﬁ.ﬂ
Verifigue se a mangueira do sifao (hig. 3, item 1) esta

conectada a secio de fluido (2) & s2 a mangueira de sangria (3}
esta conectada a vilvala de sangria (4).

®

2. Instale a barra de suporte da pistola.

A pistola de pulverizacao, ngueira cabos
@ ﬁmiidmmhm.dn.mm dlp-lﬂuhnﬂ na
rica.

Solte o botao de fixacdo inclinado (fig. 4, item 1) e abaixea
barra de suporiz da pistola at2 a posicao.

Solte as bragadeiras da barra de suporte {2) nos dois lados do
carrinho.

Deslize a barra de suporte da pistola (3) no carrinho.

3. Posicione a primeira pistola de pulverizacao,
a. [Desengate o cabo do gatilho da bracadeira de tensionameanto.

Desengate sempre o cabo do gatilhe da bracadeira
de tenslonamento antes de fazer qualsquer ajustes
na posicdo da pistola de pulverizacao.

Solve a bragadeira da barma de suporte e deslize a barma de
suporie da pistola até a posicao horizontal desojada.

Solte a bracadeira de elevaiao da pistola e deslize a pistola de
pulverizacao até a posigac vertical desejada.

A altura da pistola de pulverizacio afeta a largura
do padrao de pulverizaciao (por exemplo, quanto
mais balxa estiver a pistola, menor serd a ura da
i::hﬂ.:tmlm da ponta também afeta a

Atencio

4. Repita as etapas 3a a 3c para a segunda pistola de
pulverizacao.

(4]

diferantes larguras).

5. Quando as duas pistolas estiverem instaladas, suas posicoes
verticais poderao ser ajustadas simultaneamente.

3. Solte o botao de fixacao do suporte vertical (fig. 5, item 1) no
dispositivo de elevaiao.
Gire a manivela (1) para ajustar a altura geral das pistolas de
pulverizagan.
Ma aftura desojada, aperte novamenta o botao de fixacao do
suporte verthcal (1)

Aperto as bragadeiras da barma de suporte {2) para fixar a bama
de suporte da pistola na posigao.

A estrutura do carrinho precisa ficar acima da barra
de suporte para permitir o deslizamento no carrinho.

A barra de suporte da pistola e as plstolas de
B ser instaladas em qualquer lado

(4]

Configure o seletor do gatitho para 3 operacio adeguada
da pistola de pulverizacao (fig. 6). O guidio direito aciona
a5 pistolas. O seletor no gatilho deve ser configurado para a
primeira pistola, ambas as pistolas ou a segunda pistola.

Snmprncuhqnnlmduﬂ.lfhdlp;?uhdn
pulverizacao na posicao trav antes de fazer
qualquer ajuste no seletor do gatilho. Além disso,
solte o cabo do gatilho do seu bloco levantando o
cabo para cima e para fora do bloco. Ocorrard um
brave aclonamento da pistola ao soltar o cabo do

gatilho.

Atencio
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RFB)

Se o conjunto de elevacio/inclinacdo apresentar
do excessiva durante a , pulverize os
tubos com um lubrificante seco a

3. Primelra pistola — A posicao esguerda do seletor
cormesponde 4 posicao da primeira pistola. Empurre a alavanca
em direcao & parte intermna da estrutura 3té gue o pino endgate
na placa esqguerda.

b. Asduas pistolas — A posicao central do seletor comesponde
a posigao das duas pistolas. Empurme a alavanca para a posicao
central até que o pino engate nas duas placas. O pino dove
engatar nas duas placas.

C. Segunda pistola — A posicao direita do seletor cormasponde a
posicao da segunda pistola. Afaste a alavanca da parie intema
da estrutura ateé que o pino engate na placa direita.

{E} i ') f
£ e - 'il i |
I.-i Ill-. ; o I-- _-Ifl‘-.
—1tH =l 1112075
A A C

7. Encha 1/2 do copo de éleo com Piston Lube (P/N 314-280).
Isto prolonaoa a vida util da gaxeta:

O Piston Lube previne um malor desgaste das
gaxetas.

B. Veringue o nivel do Auido hidraulico diariamente antes de
iniciar o pulverizador. O nivel do fluido hidraulico deve estar
na marca “Full” na vareta. Consulte a secao Manutengao deste
manual para obter as instrucdes de manutencio do sistema
hidraulico.

E obrigatdria a utilizagdo do CoolFlo Fluido
Hidrédullco da Titan (P/N 430-361) no sistoma
Eﬂm"‘f?ﬂuﬁ de qualguer fluido
Atencao o. o outro
hidrdulico poderi danificar gravemente o sistama
hidrdulico e anularid a garantia.

2. Apenas modelos a gasolina - Verifigue o nivel do dleo do
motor diariamente antes de dar a partida no pulverizador.
0 nivel de dleo do motor a gasolina é determinado pelo
fabricante do motor. Consulte 0 manual de manutengio do
fabricante do motor formecido com este pulverizador,

10. Para os modelos elétricos, use uma tomada de servico de
20 A. Sempre coloque o modelo elétrico dentrode 103 15
pés da tomada de servigo. Utilize um cabo elétrico curto e
uma mangueira lonoa de tinta. Qualgquer cabo de extensio
criard alguma gueda de tensao. 5e for necessario um cabo de
extensdo, utilize apenas um cabo de extensio atemado com
calibre 12 de 3 fios.

Somente modelos elétricos: Nao use materials com
ponto de ignicio abaixwo de 38 °C (100 °F). O ponto
de ignicao é a temperatura na qual um fluldo pode
produzir vapores suficlentes para entrar em ignicao.

11. O pulierizador deve estar aterrado. Todos os pulverizadores
sdo equipados com uma comrente de aterramento. Certifique-
se de que a comrente toque o solo. Confira os regulamentos

elétricos locais para obter instrugdes detalhadas sobre
aterramento.

E importante realizar o aterramento corretamente.
A passagem de alguns materials através da
manguelra de fluido do ndilon ird acumular uma
carga elétrica estética que, se :hinmeglr.h pode
causar ignigae em vapores de solventes presentes e
gerar uma

12.  Filtre todas as tintas com um coador de nylon para garantir
fue 3 operacac ocorra sem problemas e que nao seja.
necessario fazer a limpeza frequente do filtro de sucgio e do
filtro da pistola.

13. Certifique-se de que a drea de pulverizagao seja bem ventilada
para evitar perigo a0 usar solventes volateis ou gases de
escape.

PowrLiner
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4.3

PREPARACAO DE UM NOVO PULVERIZADOR

Unidades novas sao enviadas com um fluido de teste na seqao de
fluido, para evitar corrosao durante o transporte & 0 aMmazenamento.
Antes do inicio da pulverizagao, esse fluido deve ser totalmente impo
do sistema com alcodis minerais.

Atencao

Durante a
o bloquelo do g
posicao travada.

sistema, sampre mantenhs
&ﬂﬂildﬂpﬂ\mﬂlﬁﬁnnl

Imersa o tubo de sucgdo em um redipiente com aloodis
minerais.

Cologue a mangueira de sangria em um recipiente de
residuos de metal.

Gire totalments o botdo de controle de pressdo no sentido
anti-hiordrio para sua configuracdo de pressao mais baixa (Fig.
8, item 1.

Abra a vilvula de interrupcao hidrdulica (2) localizada na
mangueira de pressao hidrdulica. A alga deve estar alinhada
COM a mangueira.

Abra a valvula de sanagria (3} girando-a totalmente no sentido
anti-horario.

6.

=

Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico:

a. Para iniCiar o motor a gasolina (fig. 93,

« Mova a alavanca da valvula de combustivel (2) até a posicao
aberta,,

= Mova a alavanca do regulador (3} para o meio.

«  Mova a alavanca do afogador (4) para a posicao fechada no
caso de motor frioou para a posicas aberta no caso de motor
quante.

« Coloque a chave do motor (1) na posigan ON e

» puxe o cabo de armrangue (5) rapidamente até o motor iniciar ou

gire 2 mantenha a chave da partida-elstrica na posicao “Stan”

até o motor figar (somente PLEOSS/PLEDSS)

Para iniciar o motor elétrico, mova o interruptor ON/OFF paraa

posicao Ol

]

'l".

)]

L T S T R TH ]

Gire o botéo de controle de pressao (Fig. B, item 1)
aproximadamente 1/3 no sentido hordric para aumentar a
pressao até gque o pulverizador dircule uniformemente e o
solvente flua livremente da mangueira de sangria.

Deixe o pulverizador fundionar por 15-30 segundos para
expulsar o fluido de teste atraves da mangueira de sangria e
para dentro do recipiente de residuos.

Desligue o pulverizador.

a. Paradeshgar o motor a gasofina,

ajuste 3 pressao para o minimo possivel, girando totalmente o
botao de controke de pressao no sentido anti-hogario,

- mova a alavanca do regulador para a posicao "lenio”, e
- coloque a chave do motor na posican OFF.
b, Paradesligar o motoralétnco,
- gjustea pressao pard o minimo possivel, girando totalmenie o
botdo de controle de pressaon no sentido anti-horario,
mova o intemuptor de ligar’deshigar para a posicao OFF.

4
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4.4 PREPARACAO PARA PINTAR

Antes de pintar, & importante ter certeza de gue o fluido no sistema
seja cmpati-.ref oA 3 tinta que vai ser utilizada.

B
A\

Atencio
1.

Fluidos e tintas incompativels podem fazer com
que as valvulas figuem presas, o gue exigiriaa
desmontagem ¢ a limpeza da secao do fluldo do
pulvarizador.

do sistema, mantenha
dlpkldid:mha;inrﬂ

Cologue o tubo do siféo em um recipients com o solvente
apropriado para o material a ser pulverizado.

(4]

Cologue a mangueira de sangria 8m um recipiente de
residucs de metal.

Gire totalmente o botio de controle de pressao no sentido
anti-horario para sua configuracio de pressao mais baixa (Fig.
8 item 1).
Abra a valvula de interrupcao hidrdulica {2) localizada na
mangueira de pressao hidraulica. A alca deve estar alinhada
COoMm a mangueira.
Abra a valvula de sanagria (3) girando-a totalmente no sentido
anti-hordrio.
6. Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico:
a. Para iniciar o maotor a gasolina [fig. 9),

«  Mova aalavanca da valvula de combustivel (2) até a posicao
aberta,
Maova a alavanca do reguiador (2) para o meio.
Mova a alavanca do afogador (4] para a posigao fechada no
caso de motor frio ou para a pasicao aberta no caso de maotor
quante.
Coloque a chave do motor (1) na posigao ON e
puxa o cabo de arrangque (5) rapidaments atd o motor iniciar oy
gire & mantenha a chave da elétrica na posigao "Start”
até o motor ligar (somente PLEISS/PLEYSS)
Para iniciar o motor elétrico, mova o interruptor ON/OFF para a
posican ON.
7. Gire o botio de controle de pressdo aproximadamente
1/3 nio sentido hordrio para aumentar a pressao até que
o pulverizador circule uniformemente e o solvente flua
Iivremente da mangueira de sangria.
Deixe o pulverizador funcionar por 15-30 segundos para
expulsar o fluido de teste através da mangueira de sangria e
para dentro do recipiente de residuos.
9. Desligue o pulverizador.

a. Para desligar 0 motor 2 gasoling,

« ajuste 3 pressao para ominimo possivel, girando totalmente o
botao de controle de pressao no sentido anti-horanio,
mova a alavanca do regulador para a posican “lento”, e
coloque a chave do motor na posican OFF.
Para deshgar o motor elétrico,
ajuste a pressao para o minimo possivel, girando totalmente o
botao de controbe de pressao no sentido anti-horano,
mova o Interruptor de ligar/desiigar para a posicao OFF.

ubhqunln
Pﬂﬂiiﬂ'ﬂ'

Ao pulverizar um litex & base de dgua, lave com

dgua morna e limpa. Ao usar qualquer outro
consulte o solvente compativel com o
fabricante do matarial.

5:

b.

(4]

10. Feche a valvula de sangria girando-a totalmente no sentido
horario.

Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.

Gire para haixo o botdo de controle de pressao
aproximadamente 1/3 no sentido hordrio para aumentar a
pressan.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
desblogueio para desbloguea-fa.

AN

1L
12

13.

Faca o aterramento segurando a pistola contra
A W e s S e e
Maore 3+ uma

ng:l'.n. Iv;in mh‘

@)

14. Acione a pistola dentro do recipiente de residuos de metal até
gue o solvente velho acabe e o solvente fresco esteja saindo
da pistola.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicéo de bloqueio
para blogued-la (g 11).

15.

16. Deposite a pistola & aumente a pressao girando lentamente
o botdo de controle de pressdo no sentido hardrio até sua
configuracdo mais alta.

Verifigue se ha vazamentos no sisterna inteiro. 5e ocorrerem
vazamentos, desligue o pulverizador e siga o “Procedimento
de descarga de pressdo” neste manual antes de apertar os
ENCAIXEs Ou Mangueiras.

Siga o “Procedimento de descarga de pressao” (secao 4.6)
neste manual antes de mudar de solvente para tinta.

17.

Siga o procedimento de descarga de pressio sempre
que desligar a unidade, incluinde para manutencao

uste de hm:hpdmlqin
:.I:;JIqin-uu Iimpeza dos bicos de pulverizacio ou
preparacac para limpeza.
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4.5 PINTAR

1. Cologue a mangueira do sifao em um recipiente de tinta.

I Cologue a mangueira de sangria em um recipiente de
residucs de metal

3. Gire totalmente o botdo de controle de pressao no sentido
anti-horario para sua configuracdo de pressao mais balxa (Fig.
B, item 1).

4. Abraa vélvula de interrupgao hidrdulica (2) localizada na

mangueira de pressao hidraulica. A alca deve estar alinhada
COM 3 Mmangueira.

5. Abra a vdlvula de sangria (3) girando-a totalmente no sentido
anti-hordrio.
6. Iniciar o motor ou lioar o motor elétrico:
a. Para iniCiar o motor a gasolina (fig. 93,

= Mova a alavanca da valvula de combustival (2) até a posicao
aborta,,

= Miova a alavanca do regulador (3) para o meio.

«  Mova a alavanca do afogador (4) para a posicao fechada no
caso de motor frioou para a posicas aberta no caso de motor
quante.

« Coloque a chave do motor (1) na posigan ON e

» puxe o cabo de armrangue (5) rapidamente até o motor iniciar ou
gire-2 mantenha a chave da partida-elstrica na posicao “Stan”
até o motor figar (somente PLEOSS/PLEDSS)

b. Para iniciar o motor elétrico, mova o interruptor ONSOFF paraa
posicao Ol
7. Gire o botio de controle de pressio aproximadamente
1/3 no sentido hordrio para aumentar a pressaon até que
o pulverizador circule uniformemente e o solvents flua
livremente da mangueira de sangria.
8. Desligue o pulverizador.
3. Para desligar o motor a gasolina,
- @juste a pressao para o minimo possivel, girando totalmente o
botao de controle de pressdo no sentido anti-hordnio,
- mova a alavanca do regulador para a posicao "lanto”, @
« cokogue a chave do motor na posicao OFF.
b. Para desligar 0 motor ekatrico,
« ajuste 3 pressao para o minimo possivel, girando totalmente o
botao de controle de pressao no sentido anti-horanio,
= ova o interruptor de ligar/deskigar para a posigao OFF.
9. Hetire a mangueira de sangria do recipiente de residuos e
cologue-a no recipiente de tinta.
10. Fedhe a valvula de sangria girando-a totalmente no sentido
hordrio.
11. Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.
12 Gire para baixo o botdo de controle de pressao
aproximadamente 1/3 no sentido hordrio para aumentara
Pressan.

13. Gireatrava do gatilho da pistola pars a posicio de
desbloqueio para desbloguei-ia.

14. Acione a pistola para dentro do recipiente de residuos de
metal até que todo o ar e solvente sejam eliminados da
mangueira de pulverizacao e a tinta flua livremente da pistola.

15. Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de blogueio
para bloguei-la.

16. Desligue o pulverizador,

17. Cologue a protecdo e a ponta na pistola conforme as
instrugdes dos manuais da protecao ou da ponta.

POSSIVEL PERIGO DE INJECAD. Nao faga a
pulverizacao sem a da ponta estar afinada.
Apenas aclone a pistola quando a ponta estiver na
posicio de ouda
ative a trava do gatilho da pistola antes
substituir ou limpar a ponta.

18. Iniciar o mator ou ligar o motor elétrico.

19. Aumente a pressao rodando fentamente o botio regulador da

pressao para a direita e teste o padrao de pulverizagao numa

# de cartao. Regule o botdo regulador da pressao até que a
pulverizacdo da pistola fique totalmente atomizada.

Aumentar a pressio mais do que o necessdrio para
atomizar a tinta causard desgaste prematuro da

ponta e pulverizacdo em excesso.




wo

Operacao

4.6 PROCEDIMENTO DE DESCARGA DE PRESSAO

ﬂpnproﬂmg:inmdnnuﬁnm
desligar a uni utengio
mpmdn:npsdummd:m":“m,

alteracio ou limpeza des bicos de pulverizacio ou
preparacao para limpeza.

1. Gire a rava do gatilho da pistola para a posicao de blogueio
para bloguei-la.

2 Desligue o pulverizador.

a. Para desligar o motor a gasofina,
« @juste a pressac para o minimo possivel, girando totalmenia o
batao de controle de pressao no sentido anti-hordno,
« mova a alavanca do regulador para a posicao “lento”, o
= cologue a chave do motor na posicao OFF.
b. Para desligar o motor elétrico,
- @juste a pressao para o minimo possivel, girando totalmente o
botao de controle de pressao no sentido anti-hordnio,
- miova o interruptor de ligar/desligar para a posican OFF.

3. Feche a valvula de interrupcao hidrdulica na mangueira de
pressao hidraulica.

4. Gire a trava do gatilho da pistola para a posicio de
desbloqueio para desblogued-ia.

5. Segure a parte de metal da pistola com firmeza contra a
lateral de um redipiente de residucs de metal para fazer o
aterramento da pistola e evitar o acimulo de eletricidade
estatica.

6. Acione a pistola para remover a pressao que ainda possa estar
na mangueira.

7. Girea trava do gatilho da pistola para a posicao de blogueio
para bloguea-ia.

B Culo?uea mangueira de sangria no recipiente de residuos de

9. Abraa vilvula de sangria girando-a totalmente no sentido
anti-horario.

4.7 OPERACAO DO RODIZIO DIANTEIRO

O rodizio dianteiro no carrinho fol projetado para controlar o
pulverizador em uma linha reta ou permitir o movimento fivre.
Localizado atrds do pulverizador, o gatitho na alga esquerda do
carminho controda a operagao do rodizio dianteiro.

1. Para travar o rodizio dianteiro na posicio de linha reta, aperte
£ solte o gatilho de rodizio & mova o pulverizador para frente.

2. Para permitir o movimento livre do rodizio dianteiro, aperte e
segure o gatilho de rodizio.

4.8 DOBRAMENTO DA BARRA DESUPORTE DA
PISTOLA DE PULVERIZACAO

A barra de suporie da pistola de pulverizagao pode ser posidonada

verticalmente para facilitar o armazenamento do pulverizador. Nao

& necessario remover as pistolas de pulverizacao nem as mangueiras

de pulverizacio. Siga as etapas abaixo

1. Solte as bracadeiras da barma de suporte ffig. 12, 1). Puxea
barra de suporte {2}, com os conjuntos de suporte da pistola
e as pistolas de pulverizacio ainda presas, afastando-a o
miaximo possivel do caminho sem remové-la completamente.
@ dentro da bucha de indinagio (3] para o encaixe das
bracadeiras da barra de suporte.

2. Aperte as bragadeiras da barra de suporte (1), As duas
bracadeiras precisam ser encaikadas na barra de suporte (2).

3. Solte as bracadeiras do suporte da pistola de pulverizacio (4)
e deslize as duas pistolas de pulverizacdo ao madmo atéa
extremidade da barra de suporte.

4. Splte o botao de fixacao do suporte vertical {5) no di itivo
de elevacdo. Gire aal:Euani'uela :E}Dgam que mtdé 0 mnﬁu da
barra de suporte seja levantado até onde for wel. Aperte
o botio de finagdo do suporte vertical (5],

A barra de suporte precisa totalmente

5. Solte o botio de inclinacio {7). Cologue cuidadosamente a
barra de suporte na posicio vertical.

Risco de esmagamento. Mantenha os dedos
afastados de todas as pecas mavelds. Certifigue-se de

que nenhuma mangueira ou cabo figuem presos nas
Atencio pecas mdveis.

6. Aperte o botdo de inclinacao (7) para fixar a posicao.

PowrLiner
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5. LIMPEZA

0 pulverizador, a mangueira e a pistola devem sar
totaimente limpos apds o uso didrio. Caso contrario,
haverd acimulo de material afetando

é desempenho da unidade. =

Sempre pulverize na pressao minlma com a ponta
da pistola removida, usando alcodis minerais ou
qualquer outro solvente para limpar o pulverizador,
a mangueira e a pistola. 0 acimulo de eletricidade

5.1 INSTRUGCOES ESPECIAIS DE LIMPEZA PARA
USO COM SOLVENTES INFLAMAVEIS

- Sempre lave a pistola de pulverizacio preferendalmente em
ambiente externo &, pelo menos, a uma distinda equivalente
a uma mangueira em relagao @ bomba de pulverizagao.

- Para coleta de solventes lavados em um redipiente metalico
arerrado de um galdo, posicione-o em um recipiente de cinco
galdes vazio e, em seguida, lave os solventes.

« A drea deve estar livre de vapores inflamaveis.

- Siga todas as instrucdes de limpeza.

52 LIMPEZA DO PULVERIZADOR

1. Siga o *Procedimento de descarga de pressao” gue pode ser
encontrado na secdo de Operacao deste manual, secio 4.6.

2. Removaa ponta da pistola e a protegao da ponta e limpe
usando uma escova € o solvente apropriado.

3. Posicione o tubo do sifdo em um recipiente do solvente
apropriado,

esmaltes a base de dleo, lacas, alcatrao de carvio

Use apenas solventos compativels ao limpar
2 apdxis. Consulte o fabricanta do flulde sobre o

recomendado.
Atencio solvente
4. Cologue a mangueira de sangria em um recipiente de
residucs de metal.

5. dJuste a pressao no nivel minimo, girando o botio de controle
e pressao (1) totalmente no sentido anti-horario.

6. Abra a vdlvula de interrupcao hidraulica (2) localizada na
mangueira de pressao hidraulica. A alca deve estar alinhada
COIM 3 mangueira.

7. Abra a vélvula de sangria (3) girando totalmente a alca da
valvula de sangria no sentido anti-horario.

& Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.

9. Aguarde que o solvente drcule pelo pulverizador e lave a
tinta da mangueira de sangria para dentro do recipients de
residuos de metal.

10. DESLIGUE a unidade (DESLIGUE a chave de ignigaa).
11. Feche a vélvula de sangria girmando totaimente a alga da
vélvula de sangria no sentido horario.

12. Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.

Aterre a pistola segurando-a conitra a borda do
recipiente da metal durante a lavagem. Caso
contririo, poderd haver descarga elétrica estética,
causando um incéndio.

13. Dispare a pistola no recipiente de residuos de metal até que
o material de pulverizacao seja lavado da mangueim e o
solvente esteja saindo da pistola.

14. Continue disparando a pistola de pulverizacao no recipiente
de residuos até gue o solvente gue saia da pistola esteja
limpo.

Para armazenamento de longo prazo ou em climas
frios, bombele os alcodis minerais por todo o
sistema.

15. Siga o "Procedimento de descarga de pressac” gque pode ser
encontrado na secao de Operacao deste manual.

16. Armazene o pulverizador em uma drea limpa e seca.

A Nio armazene o pulverizador sob pressao.

Atencio

5.3 LIMPEZA DE UMA PONTA OBSTRUIDA

Siga o "Procedimento de descarga de pressac” que pode ser
encontrado na secdo de Operagao deste manual, secio 4.6

2. Gire a alavanca da ponta 1807 até gue a seta na alavanca
figue na diregdo oposta da pulverizagdo e faca um "cligue” na
posicao reversa (Fig. 14).

3. Adione a pistola uma vez para gue a pressao expulss a
obstrucio. NUNCA use a ponta na posicado inversa para mais
de UM acionamento por vez Em ver disso, esse procedimento
inteiro pode ser repetido até que a ponta fique desobstruida,

muito alta. O contato com qualguer parte do corpo
pode ser perigoso. MNao cologue o dedo na saida
da pistola. Hﬁﬂlpﬂlﬂ!iﬂlﬁtﬂh:ﬂfln]ﬂ’:m
Nunca opere a pistola de pulverizacdo sem a devida
protegao da ponta.

% 0 fluxo da ponta de pulveriza¢so tem uma pressio
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6. MANUTENCAO

Antes de prosseguir, siga o procedimento de
lavagem de solvente descrito anteriormente neste

manual.

Além disso, siga todos os cutros avisos para reduzir
orisco de lesdes por injecdo, ferimentos por pecas
midvels ou choque elétrico. Sempre desconecte o
pulverizador antes da manutencao!

6.1 Manutencao diaria
Diois procedimentos didrios s3o obrigatdrios na manutendgao de
rotina pelo operador deste pulverizador:

A Lubrificacao das gaxetas superiores.

B. Limpeza da tela do filtro

A) LUBRIFICACAOQ DAS GAXETAS SUPERIORES
1. Remova qualguer material pulverizado que renha pingado
fora das gaxetas superiones para o resenvatdrio cilindrico de
dlea (Fig. 15, item 1), iocalizado acima da secdo de fluido.
L. Encha oreservatdrio de dleo da gaxeta ateé a metade, com o
lubrificante para pistao (NP 314-480) fornecido pela fabrica.
Isso ird ampliar a vida util da gaxeta.

"

b

Mao encha o reservatdrio em excesso, pols ele pode
transbordar e cair no material de pulverizacao.

B} LIMPEZA DA TELA DO FILTRO

1. Atelado filtro entope e deve ser limpa pelo menos uma vez
por dia.

2. Splte a porca sextavada (fig. 16, item 1) gue prende a tela do
filtro no tuba do siféo.

3. Remova a tela do filtro (2] da parte inferior do tubo do sifao.
4, Limpe cuidadosamente com o solvente adequado.

(16) u
|

6.2 MANUTENCAO DO CONJUNTO DE FILTROS

Limpe o filtro regularmente. Filtros sujos ou obstruidos podem
reduzir significativamente a capadda:fg de hitragem e causar
inimeros probiemas no sistema, incuindo padroes de pulverizacao
incomretos, abstrucido nas pontas de pulverizacao etc.

LIMPEZA (Flg. 17)
Para limpar o filtro, execute o procedimento a segquir.
1. Certifigue-se de que uma lavagem de solvente (secac 6.3)
tentha sido realizada.
2. Remova o conjunto da impa do filtro (1) 22 mola 2).
3. Farendo um maovimento reto, retire o efemento do filtro com
esfera (3) do corpo do filro (4).
4, Limpe ointerior do corpo do filtro, o elemento do filtro com

esfera e o conjunto da tampa do filtro usando o schvente
apropriado.

Tenha culdado ao manusear as pecas,
@ d?ﬂmmmhawm:nmmm

vedacio de anéls em O ou gaxetas.
Esse alemento de filtro realiza a filtragem de dentro

o
[
i
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INSPECAD (Fig. 17)
Inspecione todas as pegas do conjunto do filtro antes da
remontagem.

1. Inspecione a esfera dentro do elemento do filtro. Se a esfera
tiver cortes de pressao ou arranhodes, trogue o elemento do
filtro.

a. 5o aesfora estiver cortada, remova o anel sm O PTEE {5) usando
um coletor de anel em O e remova a sede de carboneto (G).
b. Verifigue se ha cortes ou ranhuras na sede. 56 a sede estiver

danificada, trogue-a.

Z. Removaa mola (2) do guia da mola na tampa do filtmo.
4. Me o comprimento da mola descomprimida. 5e efa medir
menos da 3/4 pol. de uma extremidade a outra, substitua-a.
b. Empurre a moka de volta no guia da mola até que ela "encabe”
na posican.
3. WVerifigue se as duas gaxetas FTFE (7, 8) e o anel em O PTFE (5)
apresentam deformidades ou cortes. Substitua se necesséario.

A
0, se

do anel em O PTFE Ira danificar o anel am
necessdria sua substituicio.

As ganetas PTFE, o anel em O PTFE e a mola sdo0
incluidos no Kit de manutencio do filtro (NP 930-050).

REMONTAGEM (Flg. 17)
Apds limpar e inspecionar todas as pecas, remonte o filtro.

1. Cologue a sede de carboneto (6) no corpo do filtro (41,

Cenifigue-se de gue o lado chanfrado da sede esteja virado
para cima.

2. Posicions o anel em O PTFE {5) na ranhura do didmetro
extemno da sede de carboneto (&),

3. Cologue o elemento do filtro com esfera {3} mo corpo do filtre
4.

As partes superior a inferior do elemento do hitro
com esfera sao idénticas.

4. Empurre a moia () de volta no guia da mola da tampa do
filtro (1) até gue ela "encaixe” na posicao, caso voceé ainda ndo
tenha feito isso.

5. Posicione a gaxeta PTFE (B) no degrau do topo do corpo do
filtro (4.

6. Posicione a gaxeta PTFE (7} no topo da gaxeta estreita (B).
7. Aperte o conjunto da tampa do filtro {1) no corpo do filtro (4).

6.3 MAHUTEN(;ﬂ.ﬂ DO SISTEMA HIDRAULICO
0 uso do fiuido hidraulico Titan Coolfio™ &
obrigatdrio no sistema hidrdulico ProMark. Nio use
outro fluido hidraulico. O uso de qualquer
Atangio ouiro fluido hidriulico pode danificar gravemente o

sistema hidréulico e invalidar a garantia.

1. Verifique o nivel do fluido hidréulico diadamente. O nivel
deve estar na marca "Full” (Fig. 18, item 1) da varsta medidora
). Adicione ou troque o dleo hidraulico somente em dreas
impas e livres de poeira. A contaminacdo do fluido hidraulico
encurta a vida util da bomba hidriulica e pode invalidar a
garantia.

18

2. Trogue o fluido hidrdulico a cada 12 meses. Drene o dleo
hidraulico do tanque e encha com 6,25 quartos de fluido
hidraulico. D2 partida no pulverizador apenas com a pressao
suficiente para operar a secao de fluido. Opere o pulverizador
nﬁsagw_*is-ao baixa por no minimo 5 minutos. Esse
procedimento remove o ar do sistema. Depois de realizé-lo,
verifigue o nivel de fluido. Mo encha em excesso.

(4]

3. O sistema hidraulico tem um fltro hidraulico extermno
substituivel. Trogue ofiltro a cada 12 meses.

4. A bombsa hidrdulica ndo deve receber manutencio em campo.

Se for necessdrio realizar manutencio da bomba hidrdulica,
ela devera ser encaminhada a Titan.

Durante a substituicio do filtro hidriulico (3) na
troca de fluido, sar necessario acrescentar um
quarto adicional de fluldo hidriulico.

a7
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6.4 MANUTENCAO DA SECAO DE FLUIDO

5e o pulverizador for retirado de zervigo por um longo periodo, apas
a limpeza, & recomendaivel usar uma mistura de quenos=ne e dleo,
que servira como um conservante. As gaxetas tendem a ressecar
com a falta de uso. Isso ocorre especialmente com o conjunto da
gaxeta superior, para o qual é recomendado o uso do lubrificante
para pistdo (NP 314-480) durante o uso normal.

Caso o pulverizador esteja fora de servigo por um periodo
prolongado, pode ser necessario esconvar a bomba com solvente.

E extremamente importante gue as roscas do acoplamento

da mangueira do sifdo sejam devidamente vedadas. Qualquer
vazamento de ar provoca uma operagao irmegular do pulverizador

e pode danificar o sistema. Os cursos ascendente e descendente
devem ter aproximadamente a mesmia duragao (um nao deve

ser mais rapido do que o owtro). Um curso ascendente ou
descendente rapido pode indicar a presenca de ar no sistema ou mau
funcionamento de valvulas ou sedes (consulte a secdo Solucio de
problemas).

6.5 MﬂHUTEH'I;ﬁD BASICA DO MOTOR (MOTOR A
GASOLINA)
= Para obter detalhadas especificacdes técnicas e de
manutencao do motor, consulte 0 manual separado do motor
a gasolina.

-  Toda manutencao no motor deve ser realizada por um
revendedor autorizado pelo fabricante do motor.

« Useum dleo de mator de alta qualidade. A recomendacio
para uso geral em gualguer temperatura € 10W30. Em outros
climas, podem ser necessarias outras viscosidades.

= U=e somente uma vela de ignicdo (NGK) BPGES o BPRGE. A
folga entre os eletrodos da vela deve serde 0,028 a 0,031 pol.
{0,7 a 0.8 mm). Sempre use uma chave de velas.

DIARIAMENTE
1. Venfique o nivel do dleo do motor e encha-o se necessario.

2 Verfgue o nivel da gasolinag e encha-o se necessario.

Sempre siga o procedimento de abastecimento
descrito anteriormente neste manual.

PRIMEIRAS 20 HORAS
1. Troque o dleo do motor.

A CADA 100 HORAS
1. Trogue o oleo do motor.
I Limpe o depdsito de sedimentacao.
3. Limpe e reajuste a folga entre os eletrodes da vela de ignigao.
4 Limpe o corta-fagulhas.

RFE)

SEMANALMENTE

1. Removaatampadofitrodeareli o elemento. Em
ambientes muito empoeirados, verfigue diariamente o filtro.
Substitua o elemento conforme necessario. Elementos para
substituicdo podem ser comprados junto ao seu revendedor
local do fabricante do motor,

OPERACAO E MANUTENGCAO DO MOTOR

1. Limpe e lubrifique 3 membrana do filtro de ar no motor
a gasolina a cada 25 hioras ou uma vez por semana. Nao
permita o acimulo de tinta ou detritos na tela de entrada
de ar em tomo do volante do motor a gasolinag. Limpe-a
regularmente. A vida Gtil 2 a eficiéncia do modelo do motor
a gasolina dependem da manutencdo da operacao cormeta
do motor. Trogue o dleo do motor a cada 100 horas. Caso
contrario, o motor podera superaguecer. Consulte o manual

de manutencao do fabricante do motor fornecido.

2. Afim de economizar combustivel e conservar a vida atil ea
eficiéncia do pulverizador, sempre opere o motor a gasofina
na menor RPM em que ele rode suavemente, sem esforgo e
ofereca a quantidade de tinta necessaria para a pintura em
guestdo. APMs mais altas ndo produzem maior pressao de
trabalho. O motor a gasolina € conectado 4 bomba hidrdulica
por meio de uma combinagio de polias destinada a realizar
uma pintura total na APM méixima.

3. A oarantia de motores a gasolina ou elétricos limita-se ao
fabricante original.
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6.6 5UB5TITU|‘;§D DAS ESCOVAS DO MOTOR
(SOMENTE MOTOR ELETRICO PL4955 DE 120 5. Instale a nova escova (6) de modo que seu cabo deslize na
V OPCIONAL) ranhura longa do suporte da escova (7). Empurre o terminal
0 Convertokit elétrico de 120V esta disponivel como compra E“gblﬁ,a dh;] m{ia msg?n'fj'; P;g?mm d'iatfﬂma},”gggﬂnﬁfmue SE,:.,
adicional. parafusa,
6. Cologue a mola (3] na escova (&) conforme mostrado
Ao Instalar o Convertokit de 120 V, amarre a parte acima. Empurre e encaixe o grampo da mola (2). Repita o
diantelra do PowrLiner para evitar que ele se incline procedimento para o outro lado.
para tras.
Execute este procedimento usando o Kit de escova de motor (P/N @ 6
978-050). O kit & composto por duas escovas, duas molas e dois ]
gQrampas.
8
As escovas devem ser substituidas quando estiveram
menores do que 1/2 polegada. Verifique e substitua
as duas escovas ao mesmo tempo.
1. Remova as duas tampas de inspecao (1) do motor.
7
(19 2
7. Recologue as duas tampas de inspegao.
Se o motor elétrico sobrecarregar e parar de
funclonar, desligue-o IMEDIATAMENTE e sigao
*Procedimento de descarga de pressio” na secio de
2. Empurre o grampo da mola [2) para desengati-lo e puxe-o Limpeza deste manual. Aguarde o resfriamento do
para fora motor [cerca de 30 minutos). Em seguida, aperte o
3. Solte o parafuso determinal (3). Puxe o cabo da escova (4) :nﬁnmpui:ldel & m manual, ligue o motor
para fora, mas deixe o cabo do motor no fugar. Remova a F—

escova =a mola.

—

®

4 Inspecions o comutador (5) quanto a queimaduras, comosao
excessiva ou ranhuras. A cor preta no comutador € normial.

@




Manutencao
6.7 AJUSTE DO MOVIMENTO DO RODIZIO
DIANTEIRO

O rodizio dianteiro & ajustado na fabrica para se movimentar em
linha reta. Caso seja necessério ajustar o rodizio, adote o seguinte
procedimento.
1. Soite os dois parafusos sextavados (1) no topo do supone de
montagem do rodizio (2).
2. Gire osuporte de montagem do rodizio (2) levemente na
direao I:ngada_

O pino de travamento do rodizio diantelro deve
estar engatado durante o ajuste do movimento.

3. Aperte os dois parafusos sextavados (1)

4 Verifiqua o movimento do rodizio dianteiro {3). 52 o rodizio
nao se movimentar em linha reta, repita o procedimento
acima.

23
2
1
3 PN
( @
1 -_‘II, g (a
o Sy
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6.8 SUBSTITUICAO DA CORREIA (Fig. 24)

Antes de substituir a correia da sua unidade,
certifique-se de executar o “Procedimento de
descarga de pressao” conforme llustrado na secao
Operagao deste manual. NAO tente realizar reparos
enquanto a unidade fundonamento.

estiver em

As imagens abalxo mastram uma unidade com
motor a gasolina. Todas as dadas
nesta secao sao aplicivels aos de motor
a gasolina e aos modelos de motor elétrico, salvo

indicacio em contririo.

1. Sole upafaﬁuc:y I na frente dadglmecéu da correia. Levante
e abra a extremidade dianteira da protecao da correia () para
expor a extremidade dianteira da correia (3).

2. Levante cuidadosamente a extremidade dianteira do motor a
gasolina/motor elétrico. |sso vai aliviar a tensao na cormreia e
fadilitar sua remogao.

afastados da placa de montagem do motor a
gasolina/motor elétrico.

RISCO DE QUEIMADURA. Antes de tocar o motor a
gasolina, aguarde um tempo suficlente para que ele

f RISCO DE ESMAGAMENTO. Mantenha seus dedos

3. Enguanto o motor a gasolina/motor elétrico € levantado,
remova a correia das polias dianteira (4)  traseira (5.

4
a

a

Instale a nova correfa

Insira a correia na seLao fixa do protetor da correia (6).
Posicione a correia ao redor da polia traseira (5 até a correia
encaixar na ranhura da polia.

Levante cuidadosamente a extremidade dianteira do motor 2
gasolina’motor ekstnco.

Com a extremidade dianteira do motor a gasofina’motor
elétrico levantada, posicione a outra extremidade da correia ao
redor da polia dianteira {4),

Abaixe cukdadosamente o motor a gasolina/miotor eldtrico. ©
pesodo motor a gasofina’/motor elético vai Criar uma tensao
na cormeia e avitar gue ala so desprenda.

ﬁ Verifique se a correla néo esta espremida ou torcida

de forma depols de colocar ot
glm&ﬂﬂm de volta no h;:. o

Atenc3o

Feche a protecao da correia (2) e aperte o parafuso da protecao
da correia (1)

(24)
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Manutencao

6.9

MANUTENCAO DO MOTOR HIDRAULICO

Realize esse procedimento usando as pecas necessarias do Kit de
Manutengao do Motor — Menor (NP 235-050). Se o motor hidraulico

3 21
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B.

estiver fundonando, dé partida na maguina e empumre a biela (19
para a posicao superior.

(4]

A manutengio do motor hidraulico deve ser
realizada somente em uma drea limpa e livra de
particulas metilicas ou de

para garantir gque estejam absolutamente limpas.

DESMONTAGEM DO MOTOR HIDRAULICO

Desconecte a conjunto da mangueira de pressao (B) do
cotowelo na parte traseira da bomba hidraulica.

Remowa os dois parafusos de montagem e as duas arruelas
de fixacao gue prendem o mnjunm do motor/da bomba an
suporte da rnba no camrinho

Cﬂluq-uen con unmdﬂn'lmorfda bomba em uma
segurando-o firmemente pelo bloco motor/bomba (31).

Remova o plugue da cabega do cilindro (7).

Solte o anel trava (28) com uma chave de porca & desrosqueie
a porca de retencao do tubo no T (24). Solte a porca de
retencao do tubo no cotovelo (22). Deslize a porca para baixo.
Empurme o tubo do motor (23) contra o T (24) o bastante

para soltar o cotovelo (22). Desrosqueie levemente a cabeca
do dlindro (8) e levante-a acima do cilindro {29) apenas o
suficiente para alcangar o conjunto da haste da valvula (18)
com os alicates de pressao.

Para a desmontagem, a biela {19) deve estar praxima do topo
do seu curso. Pode ser necessario usar um propulsor de nailon
ou madeira para empurrar a biela para adima, até sua posicao
SUEETIOr,
ESegure firmemente a haste da valvula com os alicates de pressao
seguida, remova a porca Flexd.oc {3) do topo do conjunto
Eahasteda vahula (18). Tenha cuidado para gue a bobina (10
nao caia. Agora, a cabeca do dilindro (8) pode ser levantada.
Desrmosqueie o dlindro (29) do blooo motor/bomba 31).

Um anel trava extra (28) pode ser usado para unir os
dois andis de trava no dlindro, & uma chave de tubos
pode ser usada para desrosguear o cilindro (29) do
bloco motor/bomba.

Para remover o pino de conexao (Fig. 26, item 1), deslize o anel
de retencao (2) para baixo usando uma pequena chave de
fenda e, em seguida, empurre o pino de conexdo para fora.

(4]

Para o ltem 22, consulte o procadimento “Instalacio
da conexao do anel em O SAE".

T2

Remova o conjunto da biefa do bloco motor/bomba (31).
Remova a vedacaao da haste (30) tendo extremo cuidado para
nao amanhar o entalhe da vedacio no bloco motor/bomba (317,
Pasicione o parafuso de retencao do pistao (14) do conjunto
da hieta em uma morsa. Passe uma barra longa pelo orificio

localizado na base da biela, para alavancagem, e desrosqueie a
biela do parafuso de retencio do pistio.

Remova o pistao (19) e retire o conjunto da haste da vihvula (18).

PowrLiner
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13:
i4.

15.

16.

¥

Remova a vedacdo do pistdo {16) eo anel em O (17}

Remova os retentores de desengate (4), as molas de
desengate (6) & as esferas (7) da cabeca do cilindro (8). Remova
o5 anéis em O (5) dos retentores de desengate.

Remova o anel de retengao {13) e o retentor de luva (12).
Delicadamente, bata o conjunto da bobinasuva (10) para fora
da cabeca do difindro (B) usando uma haste de madeira ou
nadilon.

Verifique s= a biela (12) £ o dilindro (29) apresentam desgaste,
arranhdes ou entalhes. Substitua se estiverem danificados.
Verifigue se a valvula de bobina (10) apresenta aste.
Substitua se necessario. Quando na posicdo vertical, a valvula
de bobina deve movimentar-se suave 2 fivremente, sem
esforgo. Caso contrario, poderd ocomer estolagem do motor.

REMONTAGEM DO MOTOR HIDRAULICO

Separe o conjunto de bobina/uva (10). Posicione os anéis em
(11 na luva. Lubrifique os anéis em O com dleo hidrdulico.
Empurre delicadamente a luva para a cabeca do cilindro (8],
com ¢ lado plano da luva Whﬂ(ﬁ para fora. Use uma haste de
ndilon para bater na luva até que ela alcance a profundidade
total. Mao use nenhium outro tipe de fermmenta gue possa
danificar ou deixar particulas/residuos na luva. Instalea
bobina pelo topo da cabeca do cilindro, para dentro da luva.

Nao use o lubrificante para plstdo que vem na gaxeta
da bomba. Ele & um solvente e causard graves danos
as vedagbes e aos anéls em O do motor hidrdulico.

15:

Instale o anel em O (9} na parede do dlindro. Lubrifique o anel
€ a parede interna. Com a biela presa firmemente, o dlindro
deve ser delicadamente empurrado sobre a vedacio do pistdo
com um martelc de borracha. Rosgueie Airmemente o dlindro
no bloco motor/bomba (31).

Levante a biela (19) até a posicdo superior e rosgueie
E;?Imente o angl trava {28) nas roscas superiores do cilindro
Puxe o conjunto da haste de valvula (18] o maximo possivel

g prenda-o com os alicates de pressao. Em seguida, instale a
cabeca do dlindro (8), @ montada, sobre a haste de valvula
até que as roscas superiores da haste atravessem o topo do
conjunto de bobina/luva (10). As roscas da haste de valvula
devem estar limpas e lvres de dleo. Cologue uma gota de
Loctite azul nas roscas da contraporca flex (3) e rosqueie a
porca na haste de valvula até estar totalmente apertada [ndo
apertada em excesso), mantendo a haste de valvula baixa,
com os alicates de pressao.

Rosqueie a cabeca do dlindro (8] no diindro (29) e, em
seguida, recue apenas o suficiente para remontar a5 cConexges
hidraulicas € o tubo do motor {23). Aperte o anel trava com a
chave de porca para prender a cabega do dlindro na posicao.

O conjunto T {24} e o cotovelo {22) usam um aned em O

(25) para vedar o didmetro externo {DE) do tubo do motor
(23). O DE do tubo do motor deve estar livre de amanhdes e
bordas afiadas. As contraporcas dessas conexdes devem ser
aperlg_ldaas manualmente e em seguida, mais meia-volta com
uma chave.

Instale o anel em O (2} no plugue da cabeca do cilindro (1).
Aperte.

2. Instale os anéis em O (5) nos retentores de desengate (4], Instale
as esferas do retentor de desengate [7) seguidas pelas molas (&) INCISAO DO MOTOR HIDRAULICO
qgue, quando instaladas, irdo segurar o conjunto de bobinafluva
{10) no lugar cofreto para montagem. Ardioue ns i o Aplique no plugue
3. Instale o retentor da luva (12) seguido pelo anel de etenca ) L exumoraue de G TN Moo gt
. Instale o retentor da luva sequido pelo a retencao 27 ; m. Mao aperte
{13} na cabega do dilindro (B), o gue prendera a luva da valvula S AN Heebocme s o anel em O excessivamants
nio lugar. Instale o anel em O (%) na ranhura do anefem O da
cabega do dlindro.
4. Recologue avedacao da haste (30) no bloco motor/bomba
{31). Centifique-se de gue a porgao aberta da vedacao esteja Aplique no retentor
vuﬂ'lzda'!:laﬁ cima (V). Essa vedagao ndo requer ferramenta de desengate um
especia torgue de 10,8 Nm.
N&0 aparte o anel
5. Cologue a biela {19) na morsa. Verifigue se o conjunto da em O excessivamente
haste de valvula (18) estd danificado. Certifique-se de que a
Contraporca na parte inferior do conjunto da haste de valvula
esteja fica. MAD a remova. Em seguida, ue-a na biela,
conl ilustrado. Instale o anel em O (17, lubrificando
bem e recolocando o pistdo (15) na biela (19). Pingue uma il
gota de Loctite azul no parafuso de retencao do pistao (14). Eplqisﬁumﬁ?gqgs
Apearte o parafuso de retencao do pistdo até gue ele fique d= 55 Nm. Use Loctite
firme no lugar. Neste momento, verifigue se a mola fundona vermetho.
normalmente no conjunto da haste de vabvula. e !
6. Instale a vedacdo do pistdo {16) com os rebordos voltados m:mu
para baixo. Instale cuidadosamente o anel em O (17). Expanda para baixo
o anel e alargue-o suficientemente para a instalacio.
7. Com o bioco motor'bomba (31) ainda na morsa, use uma
haste de ponta nao afiada de tamanho adequado para
pressionar a vedagao da haste (30) em diregao a sua ranhura.
Em sequida, conclua a instalacdo com o3 dedos. Mao ha
necessidade de ferramentas. Mao torga a vedagao.
8. Lubrifique previamente o conjunto do pist3o e da haste
de vilvula com o fluido hidrdulico Coolflo™ (PN 430-361).
Instale a biela {19) no bloco motor/bomba 31} com um leve
movimento de pressionar e girar para que a biela atravesse a
vedagao da haste (300
Verifigue se a parte inferior da biela (19) contém
cortes ou ;urmnfngqu! possam danificar a
nt in O i3bic de - Conf da hast
vedagao ptsgﬁ- ante a instalacdo com o bloco deve%carma_;m dazp_urm i
jpara cima de fabwica & :
9. Recologue o pino da hazte de conexdo & o anel de retengao. dem.;?;m e
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6.10 MANUTENCAO DA SECAO DE FLUIDO
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O uso de pacas de manutencio nao formnecidas
pela Titan pode Invalidar a garantia. Para obter os
melhores servigos, solicite as pecas originals Titan.
Essa bomnba deve receber uma manutencao de

manutencao
varamento excessivo da gaxeta superior ou 52 um
curso da bomba for mails rapide do que o outro. O
uso do lubrificante para pistao Thtan (NP 314-480)
& recomendado na gaxeta superior. N&o use dleo,
mﬂmmuidmtemmn lubrificante da gaxeta

r-

0Os nimeros entre parénteses referem-se aos
nimeros do item nas | da do

> dnhhlmagﬁuupﬂugin
representa o ndmero do Hem do modelo PLA955 a0
sagundo ndmera represanta o namero do item das
modelos PL6955/PLBRSS.

DESMONTAGEM DA SECAO DE FLUIDO

Remowva o conjunto da mangueira do sifao. Desrosgueie o
alojamento da valvula de p& (20, 21) e o cilindro da bomba
(14} usando uma chave de fita,

Dxeslize o anel de retencao (1) para cima usando uma peguena
chave de fenda e, em seguida, empurre o pino de conexao (2)
para fora.

Puxe a haste de deslocamento (6) através da cavidade inferior
do bloco motor/bomba.

Remova o anel em O PTFE (3}, 3 mola da gaxeta superior (Sle o
conjunto da gaxeta superior (4) do bloco motor/bomba.

Prenda a haste de deslocamento (6) em uma morsa pelas
partes planas em seu topo e remova o alojamento da valvula
de escape (13) com uma chave, segurando a haste de
deslocamento horizontalmente em relacao aﬁmede
madeira, se necessario. Remova a a davedacao (12), a
sede da valvula de escape (11), a esfera da valvula de escape
{10}, a gaiola da valvula de escape (9, PLESSS/PLEYSS) 0
conjunto da gaxeta inferior (4), a mola da gaxeta inferior (98),
casquitho (8, PL4955), e o retentor da mala (7).

Usando uma barra de extensdo de 1/2 pol. presa auma

chave de catraca de 1/2 pol,, insira a extremidade da barra

de extensao na abertura quadrangular da gaiola da vilvula
de pé (16,17}, dentro do ;:lu}amm da valvula de pé (20,21).
Dresrosqueis € remaova a gaiola da vahula de pé juntaments
com a arruela ondulada (21,16) do alojamento da valvula de
pé

Remova o anel em O PTFE (3), a esfera da valvula de pé (17,18),
a sede da vilvula de r:hé {1819 e oanel em O da sede (19,201
do alojamento da valvula de pé (20,21).

Remova o anel em O (15) do dlindro da bomba (14).
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REMONTAGEM DA SECAO DE FLUIDO

@ 'I.I:«nlﬁtII’TFEmtndu as conexdes de tubulacio

(4]

10

1z

13:

i4.

15.

Posicione o novo anel em O da sede (19,20) na ranhura
localizada no alojamento da vélvula de pé (20,21).

Verifigue se a sede da valvula de p& [18,19) estd desgastada.
5e um lado estiver desgastado, vire a sede para uﬁu nao
usado. 5e ambos os lados estiverem desgastados, instale
uma nova sede. Posicione a sede nova ou virada (com o lado
desgastado para baixo) no arificio localizado na parte inferior
d:?.%u]amnm da valwula de pé (20,21).

Posicione a esfera da nova valvula de pé {17,18) na sede da
valvula de p€ (18,19). Usando uma barmra de extensao de

1/2 pol. presa a uma chave de catraca de 1/2 pol., insira a
extremidade da barra de extensio na abertura quadrangular
da gaiola da valvula de pé (16,17) e rosgueie a gaiola da
walvula de pé no alojamento da vilvula de pé (20,21). Aplique
na gaiola um torgque de 240 pol-b (20 pe-lb).

Posicione a arruela ondulada (21,16) no topo da gaiola da
valvula de p& (16,17).

Insira o novo anel em O PTFE (3) na ranhura localizada no
alojamento da valvula de pé (20,21). Lubrifique o anef e O
usando dleo ou graxa.

Depois de mergulhar as gaxetas de courc em dleo
{preferencialmente dleo de semente de linho), remonte o
conjunto da gaxeta inferior {4). Posicione o conjunto no
alojamento da vilvula de escape (13) com o cume das gaxetas
em “V" voltados para baixo, na diregao do hexagono no
alojamento da valvula de escape.

Todas as gaxetas de couro devem ser mergulhadas
no dleo hidriulico CoolFlo por 15 a 20 minutos
antes da nlmﬁnfdnmh.ip:rh
um periodo pode fazer com qua
h:hpl:n, o que dificulta a remontagem.

Verifigue se a sede da valvula de escape (11) esta desgastada.
5e um lado estiver desgastado, vire a sede para o lado nao
usado. Se ambos os lados estiverem desgastados, use uma
nova sede. Insira a gaiola da vélvula de escape (9, PLESSS/
PLBS55), a esfera da valvula de escape (10), a sede nova ou
virada (o lado desgastado deve ficar longe da esfera) € uma
nova arruela de vedacao (12) na haste de deslocamento (6).

Limpe as roscas no alojamento da valvula de escape (13} e
cubra as roscas com Loctite arul n= 242, Apligue o Loctite
SOMENTE Nas FOsCas.

Posicione a mola da gaxeta inferior (9,8) no alojamento da
valvula de descarga (13), seguida pelo asquitho (B, PL4955
only} & retentor de mola (7).

Parafuse 3 haste de deslocamento (8] £ o alojamento da
valvula de descarga (13) juntos. Aperte em uma morsa com 50
pée-lb (68 Nm).

Insira o anel em O PTFE (3) na ranhura supenior do bloco
motor/bomba.

Insira o conjunto de gaxeta superior (4) no bloco motor/
bomba com o cume das gaxetas em “V" voltado para o motor.

As gaxetas devem ser mergulhadas no éleo
hidraulico antes da Instalacio.

Posicione a mola de gaxeta superior (5) no bloco motor/
bomba com a extremidade peguena afunilada voltada para o
bloco motor/bomba.

Insira a haste de deslocamento (6) através das naxetas
superiores no bloco motor/bomba.

Alinhe os orificios da haste de desiocamento (6} e na biela
hidraulica e insira o pino de conexdo (2). Recologue o anel de
retengac (1) no pine de conexdo.

1a.

17

18.

(4]

Rosgueie os parafusos curtos do cilindro da bomba (14} no
bloco motor/bomba e aperte usando uma chave de fita.

Cologue o anel em O {15) na ranhura superior do dlindro da
bomba [14).

Rosqueie o alojamento da valvula de pé (20 21) no dilindro da
bomba [14), aperte usando uma chave de fita e, em sequida,
recue para alinhar a manoueira do sifao.

Nao & necessdrlo aperiar excessivamente o
alojamento da vdlvula de pé. Os anéis am O realizam

de sem aperto excessivo. O engate
com da rosca & suficiente. Para posidionar
convenlentemente a mangueira, o alo) toda
viilvula de pé pode ser girado mela paraftris, a
partir do engate total.

Paraa Irutah;iudimminr.hslﬁu,é
S
uelra ncaixem
%x;mn:mmw
conjunto da mangueira cobertos com fita ¢ vedados,
para evitar vazamento de ar.

INCISAO DA SECAO DE FLUIDO

G0

devem estar voltados

gazeta “jubrificante
para pistao”

0= cumes das
gaxelas superiornes

para cma.

Os cumes das
gaxetas inferiores
devem estar voltados
para baixo

2 o

Apimetn

da vdlvula de
BSC30E UM
torque de 68 Nm_
lise Loctite azul.

Lubrifiguee o anel em O
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Manutencao
6.11 INSTALACAO DA CONEXAO DO ANELEMO
SAE

1. Puxe aamuela e oanel em O para ras, o maximo possivel,
L Lubrifigue o anel em © (1) & a porta de entrada (2).

@

3. Parafuse a conexdo até que a amruela empurre o anel em
0 para a entrada e fique paralelo & porta. (Nao aperie
excessivamente! Aperte apenas manualmente para comprimir
o anel em O na portal)

4 Recue aconexao ndo mais do gue uma volta completa para
obter o alinhamento necessdrio.

5. Aperte 3 porca com chave sequrando a conexdo (3). Isso
deve expor um espaco rebaixado (4) atras da porca, gue
pode atuar como indicador de gue a conexdo esta montada
Corretamente.

(34) . @ﬂ o
JE

anel em O.

Evite delxar a conexdo excessivamente solta. Isso
pode farer com que o anel em O soja cortado nas
roscas da conexao.

Evite parafusar demals a conexao. Isso pode fazer
com gue arrucla entorte, o que levard & extrusio do
Atencao
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Solucdo de problemas
7. SOLUCAO DE PROBLEMAS
7.1 PISTOLA SEM AR
PROBLEMA CAUSA EU-LU'!;A.U
A A pistola esta cuspindo 1. Presenga de ar o sistema 1. Verihgue se hi varamentos de ar nas conexdes.
2. Pistola suja 2. Desmontee limpe.
3. Conjunto da agulha desajustado i Inspecione e ajuste
4 Sede quebrada ou lascada 4, Inspecione e troque.
B A pisiola ndo deslfiga I.  Agulha e sede desgastadas ou quebradas 1. Trogue
2 Conjuntodz aguiha desajustado 2, Ajuste
3. Pistola suja 3 Limpe
C A pistola ndo pulveriza 1. Fahadetinta L. Verifique o fornedmento de Auido.
2. Obstrugao no filtro ou na ponta 2 Limpe.
3. Aguthaguebrada na 3. Troque.
7.2 SECAO DE FLUIDO
PROBLEMA CAUSA SOLUCAD
A Abomba faz somente curso 1. Aesfera davilvula de pé inferior nao esta 1. Remova o conjunio davalvula de pé. Limpe e
astendents oU O CUFSO assentando, devido a detritos ou desgaste inspecione Teste a valvula de pé enchendo-a de dgus;
descendente é lento e o curso 2. Material viscoso demais no sifaa, 5e 3 esfera n3o assentar na sede, substitua a esfera.
ascendente é rApido (problems 2. [Cilua omaterial - entre em contato com o fabricants
canhecids como mergulho do para conhecer os procedimentos de diluicio adequados.
curso descendente} 3. Vazamento de ar no lado dosifo ou 3. Apere todas as conexbes entre a bomba e o recipiente
mangueirs do sifao danficada. O sifao pode de tinta. Se houver danos, substitua. Troque por um
ser pequeno demais para o material pesada. conjunto de sifio com didmetro maior.
E. A bomba faz somente curso 1. Aesfera superior ndo esta assentando, devido 1. Observe asedesoperior e a esfera com dgua. Sea eslera
descendente, ou o curso a detritos ou desgaste naoassentar, troque a seda.
ascendente é répido e o curso 2 O conjunto da ganeta inferior esta desgastado 2 Seoconjunto de gaxeta estiver desgastado, troque-o.
descendente & lento
A bomba move-se rapidamante 1. O redpiente do material esta vazio, ou o 1. Reabastecs com nove material. Se estiver muito espesso,
ra baixo e para cdima, material € o demais para fluir pela memova a mangueira do siféc, mergulbe a segdo de
!H dio material mangueira do sifao fiubdo no material @ inicie 3 escorva da bomba.  Adicione
essante ao material. Troque por um conjunio de
ﬁE 30 maior. Abra a valvula de sangria para remover o ar
@ repita a partida da bomba.
2 dBI’E@ii'Ja‘FutempﬂTadamsedEdau‘:’lhﬂ.ﬁa 2. Removaavilvula de pé Limpea esfera e asede.
e pe
Mangueira do sifo torcida cu solta 3 Endireite:
. A bomba move-se lentamente I.  Conexdes soliz= A valvula de sangria estd 1. Werihgue todas as conexbes entre a bomba e a pistola.
para baixo e para dma quando parcialmente aberta ou desgastada. A sede Aperte conforme necessano. Se o material estiver
a pistola de pul estd da gaxeta inferior estd desgastada. Ffumdul:lamangﬂeua desangna feche avalvula de
desligada sangria ou roque-a, se necessano. Case vood ndo
neﬂwumacfasn:\umﬁ;nﬁ acima, substitua a
ganeta inferior.
2 Esfera superior efou inferior nao ests 1. lLimpe ereassente as esferas.
as o
E Press3o de luido insuficente na L ta de pulve o estd desgastada 1. Troque.
pistala 2 Eu};umuuu ltro da pistola estd 2. limpe outroque o filtra.
= B‘-anEl tens3o afou amperagem inadeguada 3 Verifique oservigo elétrico. Conja conforme necessirio.
4. 0O comprimento da mangueira é curto demais 4. Aumente otamanho da mangueirs para teduzir a queda
ou longo demais de pressdc na mangueira e/ou reduza o comprimento
da mangueira.
F. A bomba trepida no curso 1. O solvente causou inchago da gaxeta superior 1. Trogueagaxeta
ascendente ou descendente
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Solucdo de problemas

7.3

PROBLEMA

A O motor a dleo estolana pante
inferior inenhum problema de

aquecimento incomum}

B O motora dleo estola na parte
superior (nenhum problema de
aguecimento incomum)

C  Baima pressao (ourso
descendente normal, curso
ascendente lenta - aho
aquecimentao)

Observacso: omotor funciona no
Curso : Mas
vaolta estolando no curso
descendente.

0. ‘Baixa pressio fem ambos os
cursos — alto aquecimenio)

Observacao: omotor funciona

estolando em ambos os cursos.

MOTOR HIDRAULICO

1.

oy

CAUSA

A sede do pistao da bomba de fluido esta
desrosqueada

Valvula engripando, ou o conjunto do
deslocador da haste de engate domotora
oles foi separado

Vilvula engripando

Retentor de mola quebrado (conjunio da
haste de vahwula)

Mola ou haste de valwula quebrada

Arno motor hidraulico

Ar na bomba de fluido

Vedarso do pistao porosa

Pist3o rachado

Anel em O central poroso na vahula de

bobinz

Defeito na bomba hidréulica

SOLU
1.

o

cAo

Se nao houver problemas na haste de conexdo, remova
o plugue da abea do cilindro e retorme a vilvula pars
baixo. Substitua o plugue e dé partida na ina

Sea maguina funcicnar para cima e parar e |
novamente, o problema é a sede do pistao na bomba
de Ihjdu."i'eﬁ'l?qmasededupisﬁa. Repare ou troque,
conforme necessario. Se n&o houver problemas na sede
do pistdo e o problema pessistir, verihgue o dkeo do
oo

Remova a valvula e verifique se ha amanhdes
mawimento brusco no deslize cima & para baixo
Messas condigbes, troque a valvula e a bobina. Veribque
se ha separacio da haste de engate e da bobina, nessas
condigoes. Verifique se ha separacdo da haste de engate.

Remaova a valvula & verfique se ha arranhdes
mowvimento brusco no desline para dma e para baixo.
MNessas condipbes, troque a valvula e a bobina,
Trogue o conjunto da haste de valwala.

Troque oconjunto da haste de vaheala.

Reinstale a vélvula. Purgue o ar. Para fazer sso, deiwe o
conjunito de motor/bomba rodando em baixa pressao
por 5 a 10 minutos. Verhgue as causas de entrada de ar:
Conexbes soltas no tanque.

Conexbes soltas na bomba hidraulica.

Conexbes da mangueira soltas.

Baixo dleo no reservatdrio.

Pode ocomer estolagem aleatoriament= na parte
superior guando a bamba de fluido pega ar. Reinstzlea
valvula. Evite ar na bomba de fluido.

Antes de desmontar o motor a dleo, dé partida na
nﬂ%::l::['ra. Com a bomba rodando sob pressao, toque:
o dilindro hidrdulico e a cabeca para ver se um dos
dois mfn'!ju aquecimento. lsso ajuda E-I'EIE‘I!IIH'-IdEF sea
vedagdo do pistao estad ponosa ou se a porca do pistac
esta Se a cabeca estiver aquecida, verihgue os
aneis em O na valvula de bobina,

Desmonte o motar 3 dleo e verifique o arificio do
dilindro, as vedagtes do pistao e a porca do pistao.
Prests especial atengSo 3 porca do pistio. Embora
iss0 passa n3o ser externamente visivel, 2la pode estar
rachada.

Antes de desmontar o motor a dleo, dé partidana
méaquina. Com a bomba rodando sob pressao, toque 2
cabeca para ver se ela sofreu aguecimento. lssoajudaa
determinar se o anel em O central esta poroso na valvula
de bobina. Se estiver quente, remova e substitua o ansl
em 0.

Troque & bomba hidrdulica.
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Solucdo de problemas
7.4 PADROES DE PULVERIZACAOD
PROBLEMA CAUSA SUlUﬂﬂ
A Emcauda 3 1. Fomecimento inadequado de fluido 1. Fluido ndo pulverizado cometamente:;
Aumente a pressao do fluido. Trogue por uma ponta de
{ arificio menor. Redura a viscosidade do fluide. Reduza o
ey comprimento da mangueira. Limpe a pistola e os filtros.
e Redurs a quantidade de pistolas gue usam a bomba.
i
B Amputheta 1. Fomecimento inadequado de fluido 1. Mesmo procedimento acima.
&3
¥
e
C  Distorcido _ 1. Pontade bocal obstruida ou gasta 1. Limpe outroquea ponta do bocal.
)
.:f‘
&
. Padraoexpandindo e 1. Varamentode sucg3o L. Verifique se ha vazamento na mangueira de sucgio.
contraindo (surto) 2. Fomecimento de fluido pulsante 2. Trogue por uma ponta de orificio menor. instale um
amortecedor de pulsacio nio sistema ou drene o
amaortecedor existente. Redurs a quantidade de pistolas
que usama bomba. Remova as des do sistema;
caso sefa utilizado um hfro, limpe 2 da ponta.
E 1. Pontadesgastada 1. Trogueapanta.
2. Fluido pesado demais para a ponta 2 mnteapwesséﬂ..ﬁluaunmeﬁalrmqmapnmdﬂ
-
LI
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AWATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

(RU) Y3en rnasHoro npueoga Conjunto principal
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7 PL4955 PLEO5S PLESSS | Omacanme Descricao

1 235-117A | Z35-11BA | I36-154A | Imexrpopserarent/Macoc B chope Conjunto da bombafmeotor

i 029071134 O30T 13A 02901134 | Dwnntp & chope Conjunto do filtro

3* — - —_— ———— CMEHOR WREHr & CODpEe © KNansHos Conjunto da mangueira de sangria com valvula

4 T55-215 755-215 T55-215 lziba {4) Armela (4)

5 BLE-634 BL5E-634 858-634 Buenr [4) Parafizso {4)

[ 0290340 0290340 [LPLtIEE D] (IR Mangueira

T B13-555 B13-555 B13-555 e Encaine

8 —_ _ —_ Tenewka & chope Conjunto de carrinho

h_!“ 02006204 02906204 02006204 | Orpampenwe peseHHoro npreons & cbope | Conjunto do protetor da comreia

0" 0533237A | 0533237A | 0533237A | Comsewit wnanr & chope. Gt cha seraniita do Sk

11 0509T62A 0509762A 05097624 | Ceruarui anemeHT dumTpa Tela do filtro

12 02000924 02009924 02009924 | Kpoiwka ragpaanwuecko CHCTEME Tampa hiddulica

13 770:379 770-879 FH0-B79 | Cronopsian wamba [2) Arruels de fixacso (2)

14 862-501 B62-501 262-501 | Buwv (@ Paratusc (2)

15* —_ _— —_ FMWEpaBnMUECKIn CACTEMS Sistema hidraulico

16 H58.636 A58 635 BSE-636 | Buwr kposureina (2) Parafuso do suporie (2]

17 858002 858-002 858007 | Cronopsian wamba [2) Arruels de fixagso 2)

18 0528235 0578325 0528325 Rposumenn Suporte

19" 05372634 _ _ Komnnesr npecbpazosatens, 35n. ., Convertokit, 3.5 hp, Honda, gazolina
BeHauHosmE gawrarens Honda

—_ 05372694 _ Komrnest npeobpazosarena, 480 Convertokit, 4.8 hp, Honda, gasolina (partida
¢, BeHannoanni geuratens Honds (o elétrical
INEXTRHYECKAM CTapTepom)
_— — 05272654 | Homnnest npeobpazosarens, 5.5 Convertokit, 5.5 hp, Honda, gasalina [partida

., BeauHoawR geeratens Honda (o elétrica)
INEKTRNMECKAM CTAPTERDM)

20 02001174 — e Komnnexr npeobpazoeatens, Convertokit, CC elétrico, 230V
INERTROENTaTent noct. Toxa 230 B

2] 02901154 _ _ Komnnest npecpazoeatens, Convertokit, CC elétrico, 120V
apexTpOgewratens nocr. Tosa 120 B

22 449181 — e HNBHOBOR PEMERD, KOMITIZKT Correia, "W, Convertokit, OC elstrico, 120V
npecipaIoBaTEnR, 3NEKT DOBMIETEND FEOCT.
ToKa 120 B

OXo079% — —_— HnuHoBOR pemMeHs, KOMRNEKT Correia, "W, Comvertokit, CC elétrico, 230V
npecipalosatenn, INCKTRORENIaTEN MHICT.
Tora 2308
4400781 0200536 0290536 | FnsHoamgHoin pesmetn, GeHswHosm i Correia, "W, Convertokit gasolina

ARMTITEND, KOMINEKT enm

23 759-130 F59-130 75130 | Pacxopnuis Gywnep B chope ofvemom 12 Conjunto do alimentador de 12 galdes
FarmoHoE

24 BOI-444 BG2-444 Ba2-444 Baear Parafuso

25 Q20305 9820305 9820305 [liziba (7) Arruelz (2)

16 BO2-410 B62-410 BG2-410 Fanea Porca

7 4724283 474283 474383 Aa3EMNFIOWER LERD Corrente de atemamento

8 QEDO3INZE a800312 TE00312 By Parafuso

29 QRB5H5T P00-556 200-556 | Wiapump Articulago giratdria

30 0509285 0509285 0509285 HETETE]] Arruela {4)

n BL2-410 BG2-410 BG2-410 Fafka (4) Parca (4}

32 [ 7ot LR L] [IFLLLE ] 0290329 MnzcTwea Placa

33 0290338 0290338 0290338 | MpesnEuecERR naET Mangueira hidrdulica

34 QBAS65G DEALESE QFESESG Tpoiis K Encaie em T

35 0290333 0250333 0350333 ppaRneUeckil WaHT Mangueira hidrdulica

36 857472 862472 262472 | B g Parafuso (4]

*  Cm nepeyeys 3anyacted [ Consulte a listagem separada
**  NononuwtensHo / Opcional
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AWATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

(RU) Y3en Tenexxm |

(RFB) Conjunto do carrinho |

# PL4955 PL6955 PLB255 | Onwcanme I Descricao
” 424-288 424-288 424 288 Hanpasnrriouas sabana Guia de abo
il 0290894 0790894 0290394 CBapHaR KOHCTRYRLNA CTORKH Arma de soldagem de riser
FMCTONETS
E 1 0290349 0290349 0290349 Jzeamnan pyars () Botio de aperto (2]
l_:' 020350 0290350 0290350 Mpywnsa (2) Maola (2}
5* 0290899 0290899 0290899 | Kopryc 3ammesa Corpo do grampo
&* 0290342 0290342 0290342 Kabane nucroneTa Cabo da pistola
Fa BSE-G36 B5E-G36 B5E-G35 Baanr Parafuso
g B53-002 B3B-007 A58-002 Cronopwan uarba (2} Arruela de pressao 2)
9= QBOSALG 0305456 9805456 Bueat Parafuso
10* 0290327A | 0290337A | 0290337A | Onopssii pesar Brago de suports
1 424-376 424236 424-270 | Zamiam gns npoknagen smabens | Bracadeia de montagem cabo
12 0509292 05092932 0509292 JanopHan wakba Arruela de pressao
13" BG2-436 BE2-435 BGZ-436 Bwwr Parafuso
80| RO | S| ST | Chope pepeeenieectme | Conei i e e

62
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# PL4955 PLA955 PLB955 | OnMcaums Descricao
15" T59-306 TH9-306 759-306 IaWHMHIR Dy'Ka Bot3o de aperto
16 779086 779086 T79-086 MBI MTHER KONNSUoK Protetor da pd
17 756078 756078 756-078 Kopowuaras raiea Porca castelada
18 TRE-079 TRE0TS ThE-079 LEbrumisT Contrapino
19 T56-080 T56-080 T56-380 MpysmrHar waiba Arruela de mola
0 779.068 779068 770068 | Koswueckwi noguemim (2) Mancal cénico {7}
ki 779085 779085 770085 F;'H.I'IIEITIEHBE EOHHHECKOrD Vedagso ::;%Ecﬂm:a
MO MRS
22" TIG-013A TFa-013A F79-013A | Koneco s chope Conjunto de roda
23 0BT 0290897 0290897 | Hanpasnmoupsi Gnox Bloco-guia
24 0290343 0290343 0290342 | Kabenn nonecHoro cromopa Czbo de trava da roda
B QEOG4SS | 0805455 9805455 | Bwwr cTOpuesoR ronoskoR (7} | Parsfuso Allen [2)
26 TE6-087 T56-087 756-087 | CTonopHar npysmHa Mola de trava
7 0290898 O2908%8 0290858 | Bnowwposounit wrwdT pormaka | Pino de trava do rodizio
28 0250896 0290896 0790896 | Kpsuuka Gnoks Tampa do bloco
3 05059219 05009219 0509219 Baeer (4] Parafuso (4)
g™ 0790382 | 0290382 | 0290382 | Nogvemuoe/wammomios Conjunto de elevagaofindinacso
yorpoRcTes 8 chope
Eal — 434-641 434641 bamapenr, 128 Bateris, 12 volks
EV) — 0290438 | 000488 | Kpowwrein Garagpew Suporte da bateria
K F61-178(2) | 761-178(4) | 761178 (4) | Lecrwrpamini swur Parafusa sextavado
34 0200480A | 0200489A | 0290489A |Ocn Exo
35 763-540 (7 | 763-540(9) | 763-540(4) | Kosrpraiea Contraporca
T57-050-5 FRT050-5 I57050-5 | 3agnee komeco (2) Roda traseira {2}
7 176-219 176919 176319 ziata (Z) Arruela 2)
38 756-D80 756-080 756-080 | Npymwarman waata (2) Arruela de mola [2)
9 T56-078 T56-078 Th6-078 Koponuaras radea (1) Porca castedada (2]
40 779086 779.086 779086 | Nunesamprmsd sonnasox (7). | Protetor de po (2)
a1 T56-079 THG-079 756079 LLEnmmasT (2} Contrapino (2)
2 770144 770-144 770-144 | Kowrpraisa (4) Contraporca [4)
43 a1 FI6e01 Jro-a01 Mnockan wakba {4) Arruela kisa (4)
44 424-269 424-269 24269 ToOpMOIHER KOAOIES Pastitha do freio
45 B60-004 BoE-004 BGO-004 MNmockas wamba 2} Arruela lisa ()
46 B62-401 ﬂ'il-_;a"-l BG2-401 Tanra(2) Porca (2}
47 0200684 0290684 0200684 | 3aokwm TOpMO3a Grampo do freio
48 858-652 BLE-652 B58-652 Beawr (4) Parafuso (4)
449 0509219 0509219 0509219 Berer (2) Parafuso (4)
50 T3 T3 T70-223 L=t (4] Arruelz (4)
51 0290697A 02906978 | 0290697A | Nepmarens gnq segpa Suporie do balde
52 0509285 0509285 0500285 NMnockas usasba (4} Arruela lisa (4)
53 B67-410 BGT-A10 BEZ-410 | Kowrpraiea (4] Contraporca (4)
54 B6Z-472 BEI-AT2 BEZA7Z | Baeerid) Parafuso (1)
55 02901094 001094 029071094 | Pama Estrutura
56 779121 779121 779121 | Mnacrwmoean sarmyunc (2) Plugue plastico [2)
He yxazano « N3o é mostrado
0290775 (1) | 0250775 (3) | 0290775 (3) | manyuke pemens | Faiea de velern

*  DCE HONHYECTER INEMENTOS GooueHn GTs yWHOMEHD Ha 2 (ETopan ciopra geparena nicTaneTa He nokasana) Todos os itens devem ser multiplicados
por 2 {o segundo conjunto do suporte da pistola ndo & mostrado)

= CwmmEpeyest 3an.MacTel / Consulte a listagem separada
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AWATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

(RU) Yzen tenexkn i

®RFB) Conjunto do carrinho Il

&1

a2

63

a5

#OO-#111

PL4955

# PL495S PLEOSS PLB95S OnMcaume Descricdo

57 B62-410 B62-410 B62-410 | Kosrpraxa (4) Contraporca (4)

58 0500785 | 0509285 | 0500285 | Wkiba, nnocwas (4) Arruels, lisa (4}

5o | 0200110 | 0290110A | 0290110A | Pyuxaacbope Conjunta da alavanca
60 B62-472 862472 62-472 | Bemar (3) Parafuso (4)

61 e 0290347 | 0290347 | Posersal2B Soquete de 12 volis

Manual
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# PL4955 PL&955 PLBI55 | Onwmcaume Descricio
&2 779-090 —_ _ ABapHEHLA BaInUETRNS Botio de emergéncia (Kill Switch)
— 0290925 0290925 | KHonowHuA nepersvarent Interruptor da chave
63 GOO-Z70 GO0-270 BO0-F70 Masomerp Mandmetro
B4 0509219 0509219 0509219 Bianar Parafuso
65 TO0-771 TOO-771 T00-771 Fy\iHa yrpasanesua [aaneHnem Botao de controle de pressao
Bb OF RO 0290994 0290504 Mnacmuua Flaca
&7 0088163 0088163 00B3163 TpouHAKk Conexdoem T
1 12440 12440 12440 Koneno, 907 {2} Cotowelo, 007 2}
4] QBO5A5E a305458 9805458 | Bumr (2} Parafuso {2)
70 0I90604A | 0290G603A 02006934 | Mpubopwan nasenn Painel
n QB0LA59 9805459 GE05459 Bawr {5) Parafuso [5)
2 BS2-644 BSB-644 BSEG44 | B [4) Parafusa [4)
T3 Joo-139 JOO-139 J00-139 Bamar [Z) Parafuso {7)
74 0290346 0290346 0290346 | MepexogHuy KOMIEHCHpYIDLErD yorpo#cTea | Adaptador do compensador
75 9812336 Q812336 0812336 IEMHMHER TaAKE Porca fadora
TG 0290344 0290344 0290344 Apantep Adaptador
7 0200345 0290345 0200345 | LLiTok ROMIEHCHDYIOWETD YOTPORCTES Haste compensadora
T8 0200367 0200348 0290348 | Ypareusi npegoxpaREMTENSHE S KNansH Vilvula de descarga remota
o TI0-144 TIk-144 T.Fﬂ-'l;l Kosrprais (4] Contraporca (4}
B0 P 9885660 9885660 Honexno, 907 Cotovels, 907
a1 0290341 0290341 0290341 | Tpoc ynpapAeHHR RRoCcoenem Caba de controle do regulador
82 0BASGES 9885655 9885655 | Konewo, 50° Cotovela, 907
83 firin e i Lird e ] 0290990 Py (2) Alsvanca (2)
B4 424245 424245 424-245 Zawear (7} Alca (2}
85 755215 J50-215 759215 CriyTronoit parzr Alzvanca do gatitho
B4 QBOLA54 QA0S5S4 9805454 Baeer Parafuso
a7 B60-004 BAG-004 Be0-004 Ulanba, mnooas (2 Arruela, lisa (2)
88 0200088 | 0200088 | 0200088 | BuyTpessmi aybey (2) Dente intermo ()
8o 0290989 0290989 0290089 | Hapymuii syfel) (2) Dente externo (2)
a0 9BBLE4G GBAS546 9885540 | Kowueson konnadwok (2} Tampa da extrernidade {2}
91 0290987 0290987 0290587 S (2} Bragadeira (2)
92 2805453 QR0453 9805453 Bemr {4} Parafuso (4)
a3 0509285 05049285 0509285 [Haiba, nnockan (2) Arruela, lisa (7)
o4 050592932 0505292 0509292 Crenopsan uadita (2) Arreela de fixacdo (2)
95 8652-428 EG2-428 BGX-428 UbecTurpatisbid BadT {2} Parafuso sextavado (2}
96 763-551 763-551 761551 | Cronopas wainba (4) Arruets de fagzo (4)
o7 TB0543 GB05439 9805430 | Wecrwrpasnmi susT {4) Pamfuso sextavado (4]
o8 800-036 BOG-036 BOO-036 | Mzanmpyiouan umiba (2) Anel solante (2]
o0 759015 759015 759015 Wradrr © rancasom w oTeepcTees nog wniwst | Pino de seguranga
100 424-227 429-237 424-227 2ONOTHHE CENeXTORa Cilindro do seletor
10% S 0a7 a-0a7 44047 Biwr () Parafuso (2}
102 0I909B5 DFa8s 0290985 MoHraonH R Bnok Bloco de montagem
103 424203 424-203 424203 CryTroB0oR KpeacK Gatilho
104 424217 424-217 A24-217 Mnacripa pavara (2) Placa da alavanca (2
105 424-218 424-718 424-218 Dnanuyeswd nogummHwe {2 Reolamento do Range [2)
106 759-034 755034 Ta9-034 T Contraping
107 235001 226-001 226001 KouTpraika Porca de trava
108 759035 755035 T50-035 Hamnagra Cint=
109 0790986A D290986A 079033864 | Hanpasnmmuas nnacriHa rabena Placa dz guia do cabo
110 FETR LTS JE7-042 T57-092 Bt Parafuso
111 750033 759-033 755033 | Jammmean myusa Botio de fuacio
0290383 0290333 0200383 | Komnness sawims pykoarei [BRnoeseT ¥t de ras do guid3o {incui os itens
noanurr 8689 w 31-92} BG-82 e 91-92)
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DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

(RFB) Sistema hidraulico
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# PL4955 PL6S55S PLB955S | Onmcauwe Descrigao
0200689 0200630 0200680 | MMEpPaRNWYECKAR HEC0C Bomba hidrdufica
2 O3B565T 0385657 0835657 | Konewo (K wnavry 0290380) Cotovelo (para a mangueira
0290380)
3 443404 | 448404 | 448404 | lnowuka macoc Chave, bomba
4 860520 BE0-520 860-520 | VoraHoBOMHLIE BHHT Parafuso de ajusta
5 440.1054 | 440-105A | 440-1054 CHopKa KM BEHTHRTOD Conjunto da polia’ventoinha
6 431042 | 431042 | 431042 | TpyGuen cospremrens Conector do tubo
7 B5E-636 B58-636 B58-636 | Buur (3 Parafuso (8)
8 858-002 855-002 858002 | Cronopuan wanba (10) Amruela de fixacao (10)
9 | 325031 | 325031 | 325031 | Yanotswmensuoe Komsuo Anel em O
10 0200336 0200336 0200336 | BozpparHwi whAawr 8 chope Conjunto da mangueira de
ratorno
1 451-029 451029 451020 | Dumsur Conaxio
12 OX90770 0290770 0200770 | Kpwmka pelspeyapa Tampa do tanque
13 440605 440605 440605 | YnnoTHeHwe pelspeyapa Gaxeta do tanqua
14 B5B-521 858621 858621 | Buwr c Topyesod ronopkod (2] | Parafuso Allen (2)
15 850001 850001 850001 | UiaiGa (2) Arruala (2)
16 B58-624 B58-624 B58-624 | Bwwr (2) Parafuso (2)
17 0528171 0528171 0528171 | Hunnans Bocal
18 472500 472500 472500 | Yrnoaod natpyGok Cotovelo macho x famea
19 448208 445708 448-208 | Bxogwo# gmneTp Filtro de entrada
20 BE2-406 862406 862406 | Bouim C WeCTHIpauHo# Parafuso sextavado (2)
TonoskoR (2]
21 0509285 0500285 0500285 | Mnockan wakba (6) Arruela fisa (6]
22 440-718A | £40-718A | 449-71BA | bak Mgpasnuuscxon cicTemsl | Tanque hidrdulico
23 862410 262410 862410 | Kowrp-rafxa (2) Contraponca (2)
24 449312 440212 440212 | Jarmywxa Plugue
25 0500252 0500292 0500202 | CronopHan mwaita (4) Arruela de fivagao (4)
26 8562493 262493 862493 | bONT C WeCTHIPAHHON Parafuso sextavado
TONOBROH
7 8562480 862-480 B624B0 | BOAT C IMSCTHTPAHHOR Parafuso sextavado
TONOBKOA
2B 102228 102-778 102.228 | Koneuo Cotovalo
19 440126 440126 449126 | XomyT wnaura Bracadeira da mangueira
30 430251 470-251 470-251 | QTOpONRACToRLE TRYOKK Tubo, PTFE
11 0200335 0200335 0200335 | LinaMr BECOKDNG J3RNsHA B Conjunto da mangusira de
chope pressao
iz 192051 192051 192051 | Koneuo Cotovalo
13 451-220 451-220 451-730 | Twgparmsuacki dnsTp Filtro hidrdulico
34 440-6246 440626 440626 | MamepwuTent yposHe Vareta medidora do fluido
THLDIEMNYSCKON MIA0KOTTM hidrdulico
35 4405007 | 4405004 | 4406004 | OGxogHan MAHAR Desvio hidrdulico
THIPERNAYSCKON HHAKOCTI
35 440514 440.614 449614 | CHopea TpySoMpoORIO0E Conjunto do tubo
37 0523164A | O528164A | 05ZB164A | Tpyoxa Tubo
3B B62-438 B62-438 862438 | B c Gapauwom Parafuso borboleta
19 862402 862402 862402 | Konnaukoeas ranka Porca de remate
40 0500285 0509285 0509285 | Wanta Arruela
41 440-107 440-107 440-107 | CTonop MOoHTaMHON MNacTWHe | Retentor da placa de
montagem
42 444135 4440135 £40.135 | Mpocessa Espagador
PowrLiner &7

Manual



AWATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

@ﬁ:} MgpaennyecKkuin moTop

(RFB) Motor hidraulico
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= PL4955 | PL6955 | PLB955 | Onucaume ] Descrigao

1 235-030 235-030 235030 | 3arnyika OTBEDCTHA B Plugue da cabeca do dilindro
rONDBKE WIHHEPS

2 441-217 441-217 441-217 | ¥MNOTHATENLHOE KONBLUO Anelem O

3 B58-811 858-811 B58-811 | Kowrp-rafka Flex Contraporca flex

4 235-018 | 235-018 | 235-018 | Cronopmwi Gomr (2) Retentor de desengate (2)

5 141-007 141-007 141-007 | ¥nnoTHuTensHOE KonkUo (2] | Anelem O (2)

[ 325-005 325-005% 325005 | PazvenMHHTEnbHan Mola de desengate ()
nNpyxuHa (2)

7 560-016 560-016 569-016 | Liapwk N2 HepwaneRned Esfera, 55 (2}
cTanm [2)

B 35-N12FZ | 235-112FZ | 235-112F7 | TonoBR3 YWnuAgpa Cabeca do dlindro

9 431-032 | 431-032 | 431032 | Yrnormwrensuoe konbyo (2) | Anelem O (2)

10 441-908 441-908 441-%08 | Brynka C 20A0THAKOM Conjunto de bobina/luva

11 441-152 447-152 441-152 | ¥YnnotuumTensuoe konsyo (3] | Anelem O (3)

12 431-053 431-053 431-053 | CTOnopHaR BTYNE Retentor da luva

13 431-054 431-054 431-054 | Cronopxan wanba Anel retentor

14 235-022 235-022 235-022 | CronopHbNA BMHT NOELUHA F:ara_ﬁ.lm do retentor do

pistio

15 235-014 235014 235014 | Nopweus Pistao

16 235027 | 235027 | 235027 | Mopwmesoe konbyo ' Vedacio do pistio

17 235-026 235026 235026 | ¥YNNoTHUTENLHOE KONBLUO Anslem O

18 235-021A | 235-021A | Z36-021A | COopka wToKa KnanaHa Conjunto da haste de vahula

19 235-948 235-948 236-948 | Livox nopuiHA Biela

20 451-121 451-121 451-121 | Koneuo, 907 Cotovelo, 90°

21 T00-499 J00-499 700-492 | ¥naoTHuTEnRHOE Konbyo (2] | Anel em O 2)

2 192-000 192-000 192-000 | Konexo (exmosaernoa. 21) | Cotovelo {indui oitem 21)

23 235029 235029 236029 | BHyTpHBaNLHLIA MRKMBOT Tubo do motor

24 235-125 235-125 235-125 | TpowHak T

25 £31-019 431-019 431019 | KoMmnnext ynaoTsMrensHoro | Kitdoanel em O
KOMbLA

26 941-555 841-555 041-555 | Liapopo@ kpad Valvula esférica

27 4590-043 450-043 4590043 | Wiapuap Pivi

28 235-001 | 235001 | 235001 | Komsuo-dumcarop Ane! trava

il 235-007 235007 236-007 | Unnusgp Cilindro

30 235-028 235-028 235048 | ¥NnoTHEHHWE WITOKE Vedacao da haste

E3] 235-123 235-1729 236-829 | BnOK ADWFATENAHACOCA Bloco de motor/bomba

32 0290338 | 0290338 | 0290337 | BozspamHulit wnawr s chope | Conjunto da mangueira de

retomo
235-050 235-050 235050 | KoMnnexT oA Kit de manutengac do.
obcnysneanuA goMraTens, mator, menaor (indui os itens
BCNOMOraTEMbH bR (BRI 2,3,5-7,.9.11,16,17 e 30)
nozviMm 2,3 5-7,9.11, 16,
17 30)
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AWATPAMMA 3AMACHbBIX YACTENX

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

(RU> CeKuyuna XuaKocren

(RFB) Secdo de fluido
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i#* PLA955 | Onwcanme Descrigao
143-019 | ¥nepsWBaloLee KoRBED Anel de retencio
2 107-003 | CoeqMHMTENEHBIR WTHDT Pino de conexan
3 106-015 | ¥nnoTHATENBHOE KONBUD M3 Anel em O, PTFE (2)
dToponnacTa (2)
4 106-0024 | KOMNASKT yNNOTHEHWR, KOMa/ Conjunto de gaxets, couro/
CBEpXERCONOMOTEKYIADHEA UHMWPE aco (2)
NonMaTARER/ CTant (2)
5 106-005 | NMpywuHa BEpXHED YNAOTHEHWA {2) Muola da gaxeta superior (2)
[ 107029 | CMeileHWe IToKa Haste de deslocamento
7 106-001 | Oepwatent NpyHRuHE Retentor da mola
8 106-116 | NepexonMan BTYRKa Bucha
9 106016 | MpysiHE HAKHETD YTHIOTHEHMA Mola da gaxeta inferior
10 569-021 | LWapuk BRIMyCKHORD KNANaHa Esfera da vilvula de escape
11 107058 | Cenno BhiMYCKHOMD KRanasa Sede da valvula de escape
12 107-060 | ¥rnoTHuTensHan wanba Arruela de vedagao
13 107-055 | Kopnyc BEAyCKHOTD KNanasa Alojamento da valvula escape
14 107-846 | Uunuupp Hacoca Cilindro da bomba
15 106-014 | ¥nnoTHRTENLHOES KONbYO Anelem O
16 236020 | BonuwcTan waiba Arruela ondulada
17 107-056 | THEIR0 HWKHETD KNarndHa Gaiola da valvula de p2
18 138-340 | Llapwk HMWHEND KNAMaHa Esfera da valvula de pé
18 762-137 | Cemno HwsHero knanaqa Sede da valvula de pé
20 762058 | Cemno yNROTHMTENLHOMD KONBLUA Anel em O da sede
n 107-057 | Kopnyc HikHero knanada Alojamento da valvula de pé
107-501 | KommnexT gna obcnysHMeaHna Kit de manutencio da secio de
CEXLIMN MAINOCTH, OCHOBHOW fluido maior (inclui os itens 6 e 14) e
{BKMIOYEET NozMUUK 6, 14 W kosnnexT | kit de manutencdo da secao de fluido
AnA oBCYRHBAHWA CERLMMA menor NP 107-051
|, BCIIOMOTaTeNbHBIA PrN
107051}
107051 | Komnnekt gna oOCmyRWBaHrA Kit de servigo da segao do fiuido,
WHOKOCTHOM CEXLIAN, bésico (induiositens 1, 3,4, 810,12,
BLNOMOTaTentHeA (Brn.noz, 1, 3,4, 8, | 15, 18, 20, Loctite P/N 426-051 efita
10,12, 15, 18, 20, Loctite c nomepor | PTFE B/N 317-857)
petany 426-051 » dToponmacTonyo
neHTy, Homep 317-857)
107-0154 | Hepenii knanas 8 chope (semovaer | Conjunto da valvula de pé {inclui os
nozucre 16-21) itens 16-21)
107016 | BuinyckHon knanaud B chope Conjunto da valvula de escape {inclui
{BRmOYRET No3vrKn 10-13) ositens 10-13)
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AWATPAMMA 3AMACHbBIX YACTENX
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

(RU> CeKuyuna XuaKocren

(RFB) Secdo de fluido
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# PLEGSS PLBEGSS | Onmcanme Descrigdo
143-013 143-019 | ¥0oepsWeanee KOnbUYo #nel de retencdo
2 143120 143-120 | CoRnMHUTENbHLI WTAGT Pino de conexdo
3 145-031 145031 | ¥nnoTHATENEHOE KONBUO M3 Anel em O, PTFE (2)
droponnacta (2)
4 138-153A | 13B-153A | KoMmmnesT ynnoTHEHWA, Noma/ Conjunta de gaxeta, couro/
CBEPXELCOKOMOAEKYADHBIA UHMWPE aco (2)
nonnaTuned/crant (2}
5 142-004 142-004 | MpywuHa BepxHero ynnoTHeswA | Mola da gaxeta superior (2)
{2}
[ 143127 144-117 | CMewjeHre WIToKa Haste de deslocamento
7 138-001 138-001 | depwaTens npysuus Retentor da mola
8 142-003 142-003 | Npyssa HmeHero yrnoteeser | Mola da gaxeta inferior
9 451-085 451-085 | THEImO BLUTYCKHOND KNANaHa Gaiola da vahvula de escape
10 0509710 0509710 | Lapuk BRMYCKHORD KNaNaHa Esfera da vélvula de escape
11 236012 2356012 | Cepno BRIMYCKHOND KNanaxa Sede da valvula de escape
12 236-032 236-032 | ¥nnoTtHMTEnbHaR wakba Arruela de vedacio
13 236031 236-031 | Kopnyc BeMyCKHOTD KNanaHa Alojamento da valvula escape
14 143-822 144-832 | Limnuuap Hacoca Cilindro da bomba
15 140-009 140-009 | ¥mnoTHUTENbHOE KOMNbLLLD Anslem O
16 236-030 236-030 | BonuwcTan wanba Arruela ondulada
17 236-141 236-141 | THEIMOD HIKHErD KNANaHa Gaiola da valvula de ps
18 0509707 0509707 | Liapnk HWwHEND KNanaHa Esfera da vélvula de pé
19 0509623 0509623 | Cennc HWMHETD KNanaHa Sede da valvula de pe
20 0509708 0509708 | Cenno yNNOTHWTEMLHOTD Anelem O da sede
KOnbLUa
n 236-126 236-126 | Kopnyc HMMHero knanada Alojamento da vilvula de pé
143-500 144-500 | KomnnekT gna obcnysneaqmns Kit de manutencao da secao
CEMLIMM MHIKOCTH, OCHOBHOW de fluido maior (inclui os itens
[BrmoYaET NozmuErie 6, 14 1 & e 14) e kit de manutencao
ROMAAEKT AnA obCmywuBaHua da secdo de fluido menor NP
CEKLIAM MAOKOCTH, 144-050
BCMOMOTATEALHBIA PAN 144-050)
143050 144-050 | KomnnekT gns cOonysuBEaHns Kit de manutengao da secao de
CEHLIMA MIATKOCTH, fluido menor (inclui os itens 1, 3,
BCNIOMOTATENLHLIA [BRMOYEET 4 10,12, 15, 18, 20 e Loctite NP
noawmma 1, 3, 4,10, 12, 15, 18,20 | 426-051)
© Loctite P/N 426-051)
2360104 | 236-010A | Hvwwuwi knanad B8 chope Conjunto da valvula de pé
[exmouasT nozmuymun 16-21) finclui os itens 16—_11]
236050 236050 | BaamyckHOW KNanaH B chope Cor?'ur:m da valvula de escape
[ekmoyasT noasmumrn 9-13} finclui os itens 9-13)
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AWATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

(RU) KoHBepTepa 6eH3INHOBBIX (RFB) Conjunto do motro a gas

PL4955-0537263A
PL6955-0537264A
PL8955-0537265A

@

-
8
& |
Lo
4 fsi
5
&
7
8
9
# PL4955 PL&S955 PLES55 | Onwucaxme Descricao
1 860-502 860-5032 860-502 | Cronopuas ranka (B) Porca de trava (B)
BE0-004 B60-004 B&O-004 | Llamba (B) Arruela (B)
3 980-3324 — — Tazoows gewratent 3,7 n.c, | Motor a gasolina 3,7 Hp,
Honda Honda
_ 0537546A —_ laaoowm gewratens 4.8 n.c, | Motora gasolina 4,8 Hp,
Honda (¢ anexmpuueckinm Honda (partida elétrica)
2anycxo)

E—  — . 0537547A . lTazoeswm pemratens 55 n.c, -Mnmra gasolina 5,5 Hp,
Honda (c 3nexTpryecium Honda (partida el&trica)

JANYCKom)
4 280-106 0528717 0290797 | Wene Polia
5 449-144 449-144 4409-144 | Kpouwrredd Suporte
6 9822639 | 9822639 | 9822639 |3mexuaras waiba (8) Arruela estrela (8)
7 449-T65A | 449-165A M?—?ﬁSA Bubpconopa (4) Amortecedor de vibracao (4]
B 0290484 0290132 0290132 Mmmna:mmcmua Placa de montagem
9 424-255 474-255 424-255 | MNpywuHa Mola
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AWATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

(RU) CE60pKI OrpaMaeHns pemHS

(RFB) Conjunto da protecio da correia

@

0290629A

# PL4S55 PL&S55 PLB955 | Onmcanwe Descrigao

1 02906284 | 0290628A | 0290628A | Orpamgcqde DEMEHHDID Protecao da cormeia, traseira
NDRBOME, HINKHEE

2 SB05415 9805415 9805415 | Buawr (4) Parafuso (4)

i 02906264 | 02906264 | 0290626A | KpoHmmed Suporie

4 805413 F805413 9805413 | Buwr Parafuso

5 08232523 Q822523 9822523 | CronopHOE KOABLO Anel de retencio

& 859-001 859-001 B59-001 | Mnockas wanba Arruela

7 0528345 0528345 0528345 | bonr Parafuso

8 290704 0290794 0290734 | NMemna Dobradica

9 0524318 0524318 0524318 | lamma Porca

10 0290627A | 0200627A | 0200627A | OrpasocHie DEMEHHOTD Protecdo da cormeia,
NpUBOaa, NEpeEnHes dianteira
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AWATPAMMA 3AMACHbBIX YACTENX
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

(RU) @nAbTPa BbICOKOTO AaBNEHNA [RFB) Filtro de alta pressao
4a) 2 ,1°i 0290113A
[ j !
\U/-
[ | 2

TEXHWYECKWME XAPAKTEPUCTUKW @UNLTPA B CEOPE

MakcumansHoe padouee gaonedne 5000 dyu/vn. moam {345 MNa)
Mnowans GUsTRYHALEND MaTepHana 18 monmos® {116 cw)
BranyCKHbie OTEECTIAA (1] 1/4", BHYTDEHHAR HOPMANEHAA KOHWYEcKan TPyGHan peanba (NPT(F)] gna ciyckHOro kNanasa

(1) 1/4" NPT{F} € coegmHermem ann wnadra 1/4 NPSMiM)

(1) 1/4" NPT{F} C 2armyluKof QnA NogeToYeHna ANONHUTENBHOND MACTONETa-
KPaCROpaCbUTATENS.

[eTanu NpoToYHON YacTH YIMepoAHaR CTaNk C XMMWIECKAM HHKENSERIM W KAAMWEDEIM NOKPLTHEM, HEDWAESHNIEA CTANL,
vapbup eonsdpama, MTH3

ESPECIFICACOES DO CONJUNTO DO FILTRO

Pressao operacional maxma 5000 psi (34.5 MPa)
Area do filtro 18 pol.? (116 cm?)
Portas de Saida | (1) 174" NPT{F) para vilvula de sangria

(1] 1/4” NPT (F} com conexao de mangueira de 1/4 NPSM (M)
(1) 1/4" NPT(F) ligadas para conexdo adicional da pistola.

Pecas imidas | Aco carbono com niguel guimico e chapeamento de cidmio, ago inoxidavel, carboneto de
tungsténio, FTFE

Fidl PowrLiner
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# PL4955 PL&955 PLES55 | DnncaHwme Descricao
1 02304434 | 02904434 | 0290443A | Kpruuka dunstpa B chope | Conjunto do tampao do
filtro
2 930-020 | 930020 | 930020 | Mipywcuma Mola
3 330-006 | 330006 | 930-006 | muneTpywowmi anemenT, 50 | Elemento do filtro, 50 M,
M, c mapom COImi
e 930-005* | S30-005" | munstpysowmii anemesT, 5 | Elemento do filtro, 5 M, com
M, C lapom esfera
e 930-007% | 930-007* | munstpysowmi anemenT, 100 | Elemento do filtro, 100 M,
M, Cluapom com esfera
4 920-006 | 920-006 | 920-008 | npoknagka, TITQ (roncras) | Gaxeta, PTEE {grossa)
5 310-070 | 920070 | 920070 | Mipownapka, MTM3 fromxan) | Gaxeta, PTFE {fina)
& 831-193 | 831193 | 891-193 | ypporuwrensuoe konbuo, anelem O, PTFE
Tz
7 T80-203 | 180909 | 1B0-909 | Cepno, kapbup sonsppama | Assento, carboneto de
tungsténio
214-002 814002 814-002 | WecTurpalHblil HAMNEN: Bico sextavada
9 940-553 240-553 940-553 | Liapoeon KpaH Valvula esférica
10 227006 227006 227-006 | WecTHrpaHHbii HAMMENL Bico sextavado
11 730-222 730-223 730-222 | Kpbiuka BeXOgHOD Conjunto da tampa da
oTeepCTWA B chope CONExED
12 0290993 0290993 0290993 | Kopnyc §unsTpa Corpo do filtro
13 0290339 0290339 0290339 | Wnanr e cope, 1/4 podma Conjunto da mangueira, 1/4”
14 227006 227-006 227-006 | yrawr Encalxe
15 814-004 | B14-004 | 814008 | pyraur Enci
S30-050 | 930-050 | 930-050 | Komnnexr gna Kit de manutencio do filtro
WA fUnETRa {inclui itens 2 & 4-6)
[m-:_n. noi 2 u4-6)
" Nonoauwrensso / Opcional
FowrLiner T7
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AWATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

(RU) CnueHo# wnaur B c6ope ¢ KnanaHom

valvula

(RFB) Conjunto da mangueira de sangria com

Manual

@) 840-218A
3
=z 4
# PL4955 PL&955 PL8955 | Onwcamme Descrigao
1 944-030A | 544-030A | 244-030A | Cnycknoi knanawn Viheula de sangria
2 500-515 500-515 500-515 | UWnanr & chope Conjunto da mangueia
3 103-300A | 103-300A | 103-300A Enunam Tpyhea (axnouasT Tubo de sangria {inchui o iten 4)
noa
4 103-118 103-118 103-118 | Pacnmnwrent Difusor
335-590A | 335-590A | 335-590A | A wi TRyBonposog & Conjunto da linha de sangria
O [BrA. noa. 2-4) (inchui itens 2 a 4)
244-040 Q44040 044-040 | Komnnexs cnyckHOED KNanasa Kit da vahula de sangria (inclui
{BrnmuaeT noanywe 1, 40 os ftens 1, 4 e a bucha P/N
a;ynn%rcmpmmm_ M T31-2T1)
191-211)
B PowrLiner



AWATPAMMA 3AMACHbBIX YACTENX

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

(RU) CnueHoro KnanaHa

(RFB) Conjunto da valvula de sangria

46) 944-030A
1
2
3
4
5
[
o
Ry
{;ﬁ’*ﬁ-ﬂ 8
pe ,-f':}" 9
e R 10
39 1
12
13
14
# PL4955 ] PL&955 PLB955 | OnmncaHwe Descricao
1 _ 944-047 _ 944-047 | 944-047 | llecTmrpanmbin BueT | Parafuso sextavado
2 944-029 Q44029 44029 | Nnockan waiba Arruela plana
3 0295731 | 0295731 | 0295731 | pacnopuoe xonsuo Expapatiar
4 0295730 0295730 0295730 Pyuxa knanada Alca da vahwula
5 9820505 | 9820505 | 9820905 | MpywwunHas waiba (3) Arruela de mola (3)
[ 0822516 Q822516 a822516 DUKCHPYIOWEE KONBLO Anel de fixacio
7 0294501 | 0294501 | 0294501 | |1j33fa knanasa Arruela da valvula
8 944-011 944-011 944-011 | pvok knanava Haste'da vilvula
9 9871045 | 9871045 | 9871045 | yopomumrentHoe KombUo Anel em O da haste
uroKa
10 944-003 944-009 944-009 | Kopnyc knanaua Carcaca da vahula
1 9841502 | 9841502 | 9841502 | apmx Eefera
12 0294516 | 0294516 0294516 Ceqno knanasa Sede da vakvula
13 0294455 ! 0294499 | 0294499 | ynpomienne knanana Vedagao da valvula
14 944-013 | 944-013 | 944-013 | dmkcarop cemna Knanada Retentor da sede da vdlvula
PowrLiner Fil
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AWATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

RU CamoopueHTHpYIoLLieecs KONeco B

(RFE) Conjunto do rodizio

Manual

cbope
i,
@) 779-013A
7
PL4955 PLGS5S PLES55 | Onmcasme Descricao
1 Fre-018 Fis-018 TI9-018 | O Eixo
2 Fre-om e 779011 | Pama Estrutura
3 B852-001 852-001 BARZ-001 | UWaiaba (2) Amuela (2}
4 862-436 862436 B62-436 | Bonr (2] Parafuso (2)
5 Fre-017 Fie-017 TI-017 | Npocrasea {2} Espagador (2}
6 Fraale FI9-016 TI9-016 | Kaneco Roda
T Fre-0n4 Fre-014 779014 | Ban Haste
8 779-012 779012 79012 | YosHosounos monsyo Ansl de localizacio
9 7509 Fr9019 779019 | Konrpraixa (3) Porca de trava (2)
B0 PowrLiner




AWATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

RU’ MNoagbemHoe/HaKNoHHOe YCTPOWMCTEBO B

cbope

Conjunto de elevacdo/inclinagio

48)

16
17

0290382

18

i)

# PLAGSS5 PLEGSS PLB955 | Onmcanwe Descricao

1 451053 451-052 451052 | Finactwwosas sarmywsa (2) Conactar de plastico (7)

2 0200097 0290907 0200997 | Qwmowpywnes Konbuyo Anel de retencio
3 0790095 | 0200995 | 0290995 | Brymea(d) Buchad)

4 D200112A | 0290112A | 0290112A | Onopa necronera Suporte da pistola
_f 0200098 20028 0290998 | TinacTwrosas 3armyurs Conector de plistico

& 029099 Q20006 0290996 Jseagouna Roda dentada

7 DX0T11A O290111A J290111A | Pama Estrutura

8 0290891 A D290E91 A 0290891A | Konewustas pyusa Manivela

a9 T59-306 50306 759-304 Jamumsza pyura {4} Botdo de hxacdo {41

10 T56-076 T56-076 Th6-076 B Parafuso

1 DF00330A 07903304 02903304 mm T EOMMEARLER NRIHEK Receptor da barra de suporte da pistola

12 0290351 0290351 0290351 | Momaumems (2] Rolamenta 2]

13 QEOSAST 2805457 o305457 Banr Parafuso

14 0290361 0290362 0290362 | bom Farafuso

15 099373 (2e0373 0290373 Ulanba Arruela

16 B62-410 BGZ-110 BEZ-410 Taika Parca

17 77078 T79-078 T79-078 Jamummo® bapawer Porca borboleta

18 757055 757055 757-055 | MnacrvrkoBaA TODYEEaA KpLINKE Tampa final de plastico

19 0290328 0290328 0290328 | NogoepmrEa0Ugan NNEHER NACTONSTa Barra de suporte da pistola
FowrLiner 81




AWATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

@ Jep#xatens nucTonera B chope

(RFB) Conjunto do suporte da pistola

Manual

(49) 0290381
&
1
7
7
8 16
# PL4955 Fl.ﬁﬁ?mq;lﬂﬁ! Onucaume Descricdo
1 779-106 | 779-106 | 779-106 | Jawwmeoi Goox Bloco da bragadeira
2 756037 | 756037 | 756-037 | Buwrc Gyprisom Parafuso da cabega dilindrica
3 B58-653 | 858-653 | BSB-A53 | BuwrcGyprumom Parafuso de cabega dlindrica
4 424-249 | 424-249 | 424-249 | BrynouHbli DOJUIMTHRK Rolamento da bucha
5 ﬂ-SB—EﬂEI 858-603 | 858-603 | IawwmHas raska Conlraporca
6 | 858601 | 858601 | BSG-601 | Jawwtwsan raica Contrapoeca
7 434-349 | 424-249 | 424-249 | Onangessa nogunnaae (3) Rolamento do flange (3}
8 424-307 | 424-202 | 424-302 | Pauar Alavanca
9 756-034 | 756034 | 756034 | 3amwmman pyura Botdo de fagao
1a 424-233 | 424-233 | 424-233 | Depmarens nucrosera Porta-pistola
m 703079 | 703079 | 703079 | Bawr Parafuso
12 759057 | 7594057 | 759-057 | lepmarent npysuHm (gnavsei] | Porta-mola (granded
13 | 759056 | 750056 | 759-056 | flepmarenn npymna (xopovcd) | Ports-mokpegend)
14 762-052 T62-052 762-052 | Npecc-wmacnexsa Graxeira
15 0509781 | 0509781 | 0509781 | BozeparHas npysMua Motz da retorno
186 B860-936 | B860-936 | B60-936 | Bawvclyprumom Parafuso de cabega dlindrica
B2 PowrLiner




AWATPAMMA 3AMACHbBIX YACTENX
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

(RU) Cxema ruapaBnnuyecknx coegnHeHui

0835656

=

0290333

0290336
0200348

L 77

-

~H=

v

L

(RFB) Diagrama de conexio hidraulica

0290338 (PL4955)
0290338 (PLAGSS)
0290337 (PLBGSS)

=

=HH-

0885655
My
9885660 . i
451029 % 5 490-043
“ —r |
N ( ) '
0290380 T Iﬁ
- a 0290335
0885657 \~—————/
Jy
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AWATPAMMA 3AMACHbBIX YACTENX
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

(RU) CXEMATWYECKAA INEKTPUYECKA A

OWATPAMMA (PL4955)

/.

(RFB) Diagrama de conexdes (PL4955)

P

:H:J\%

e
%\

3
: |
| I— R
= PL4955 | Onucanme Descricao
1 0220365 | Nposog s chope Conjunto do o
2 F79-147 | Nposop & chope Conjunto do fio
3 7790090 | AapuRKHER ERKTOUETENE Botdo de emergéncia (Kill Switch)
4 0290414 | Oewrarens, Genzmsoseain, Honda GX 120 Maotor, gasolina, Honda GX 120
Nposopxa * Fiacao
A e Uepsiri Preto
B e JansHbi Verde
C _— Wi Amarelo
B4 PowrLiner
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AWATPAMMA 3AMACHbBIX YACTENX
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

(RU) CXEMATWYECKAA INEKTPUYECKA A
OWATPAMMA (PL6955/PL8955)

+
10 ) 1

(RFB) Diagrama de conexées (PL6955/PL8955)

--/7

]
8

/—B

4

-+

C
Mepeg ERMoNHEHREM P i i
A mﬁmm antes de mlh.quu:lqh;::'h
.m.ﬂlwﬂllﬂ trabalho de manutencac.
Pos. PLBEOSS PLBOSS OnnucaHue Descricao
1 434641 434641 | Ammymynsrop, 12 B Bateria, 12V
2 —_— —_ Conewowy CTaprepa Solenoide do motor de partida
3 05287104 053B710A | Oewrarens, Gesznsossi, Honda GX Motor, gasolina, Honda GX 160
| 160 (C FNeRTPHUSCKMM CTADTEDOM] {partida elétrica)
4 0290551 0290551 Fipennka enesmaron kopobm (2] Tampa do terminal (23
5 0290364 0200364 | Fabens skmpayrmTops, !q'.‘lﬂ.‘HLl:-l Cabo da bateria, wenmelho
& 0290363 0290363 | Habeno akkyMynATOpS, YEpHEIN Cabo da bateria, preto
7 QB50936 9850936 | [eyxroswumosHwi nepexmouarent | Chave de posig3o ON/OFF
g 0290130 0290130 | Mpegoxpaturens, 10 A Fusivel, 10 A
o | osemn | s | posons chope Conjunto do fio
10 | 0290347 | 0290347 | Posersa 2B Tomada de 12V
Npoeogea * Flagao
0528712 0528712 | Hpaowtsit Vermelho
O — —— | Nposog c npegoxpanrTenem Fl:rmm.;r:u_swel
| © == — | Mepsi Preto
FowrLiner BS



HononHnutenbHoe obopygoeaxdne gna annapatoe PL

Acessoérios das unidades PL

Manual

OnucaHme Descricao
103-627 | Kamuenosyiusad Coletor de residuos
930-004 | DuUABTPYIOWMA 3ReMedT dineTpa Kpackw, O mew (gnr | Elemento filtrante de tinta, malha 0 (para almécegas)
MECTHE]
930-005 | DMABTRYIOLWWA 3NeMedT $uneTpa kpackk, S mew (anR | Elemento filtrante de tinta, malha 5 (para materiais
MHOTOLESTHGI M THSENGN MATEDHAN0E) multicores e pesados)
S30-006 | MUALTRYIOWMA SNEMEHT GUNLTDE Kpack, 50 Meww Elemento filtrante de tinta, malha 50 (para ldtex e
(OMA NATEXCHBIX M CTAHA3PTHLD KOHCT DY KLWOHHbIX materiais com arquitetura normal)
MATEDHANDE)
930-007 | DuABTRYIOWMA SNEMEHT GUNETDa Kpackw, 100 mew Elemento filtrante de tinta, malha 100 {para tintas, lacas
{ZNA KpacAWE BEYECTE, NAK0E W MENKDIEPHACTRX & materiais finos)
MATEDHANDE)
5_53—1‘]13 Km_lrmﬂrrS—SHumam_ﬁ 1.-"4mmma Kit de mangu&ira_!i—S e 14"
314-480 | Piston Lube™ Piston Lube™
430-362 | Twopasnuyeckan MaRocs Coolflo™, 1 kxeapTa Fluido hidraulico Coolflo™, 1 guarto de galdo
430-361 | Mmppasnnueckan suaxocts Coolflo™, 1 rannox Fluido hidrdulico Coolflo™, 1 galao
611-275-1 | YANWHNTENL NWCTONETE, 6 AI0AMOE Extensdo da pistola de 6"
611-276-1 | ¥Ygnuuurens nucroneta, 12 moimon Extensao da pistola de 12"
611-277-1 | Yonuewmens nuctoneTa, 18 modmon Extensao da pistola de 18"
611-278-1 | ¥anuHWTENE NMCTONETS, 24 mokimos Extensdc da pistola de 24"
759-120 | Komnness mACToneTa C NNasaed ronosxKon Kit de pistola flutuante
759-130 | PacxomMuii DyHKep Kpacku Alimentador de tinta
0290384 | KoMNnexT nogcosquHesa BTONORD MWCTONETa |C Kit da segunda pistala {com pistola 5-3)
nucToneTom 5-3}
0220385 | KOMNNexT NoacoeRMHEH WA BTOPOND NMCTaneTa (Ge2 Kit da segunda pistola (sem pistola)
nuCToneTa)
0290038A | LineSite LineSite
753-150 | Side Striper Side Striper
424-826 | WapwKoptif 0023TOR, KOMNMEKT 1-T0 nUcToneTa, AMHMa | Dispensador de esferas, primeiro kit da pistola, largura
WHpKHOR 4-6 Qloimos da linha de 4-6 polegadas
424-816 | lWapwkoBt# QOIaTOR, KOMINEKT 2-0 NncToneTa, nnHns | Dispensador de esferas, kit da 22 pistola, largura da
WAPKUHOR 4-6 QoMo linha de 4-6 polegadas
474-836 | llapmKoowii Qo3aTop, KOMMNERT 2-T0 NMMCTONETE C Dispensador de esferas, kit da 2* pistola com
pacxogHmmM DYHKEpOM, TMHKA WWDHHOR 46 Sodmos alimentador, largura da linha de 4-6 polegadas
424-840 | lapweostin gozatop, Kosmmaesr 1-ro nMCcToneTa o Diispensador de esferas, r;_mmm kit da pistola com
PACKOAHBIM POM, THHKMA WAPWHON 12 poAMos alimentador, largura da linha de 12 polegadas
424-841 | LUapMKoBLN AO3FTOD, KOMMAEKT 2-T0 NWCTORETA © Dispensador de esferas, kit da 2@ pistola com
DACKOEHEM POM, TAHKMA WAPAHCA 12 gofmMos alimentador, largura da linha de 12 polegadas
0220047 | KomnnexT cienHoro wapa (PL4955) Kit do engate esférico (PL4955)
0250048 | Komnnext cuenyoro wapa (PL6955/PLBOSSE) Kit do engate esférico [PLE955/PLEISS)
0290040 | Lazyliner Elite LazyLiner Elite
D@'ﬂﬂﬂdl _ 'nﬂ_’ Pro ner Pro
0220042 | Lazyliner Compact Lazyliner Compact
0220953 | HandiBead HandiBead
0290623 | BprErOOTpaMaTENS: Anteparo de pulverizagio
759-147 | Kpeuuka eegpa Tampa do balde
BG PowrLiner



HononHnutenbHoe obopygoeaxdne gna annapatoe PL

(RU) Tabnuua HaKOHEYHUKOB ANs HaHeCeHMA

nonoc TR-1
T

# | linpuHa Hunknep Hanfonee pacnpocTpaseHibie olRacTH WCNONbLIOBAHNA
Eo7-113 T 51 mmj 013 {33 mm) | Tpadapers W CNOPTHEHLE NNCHUAAEW, THHKAR ROR [C nmonbaosasmen GanoTpa 100 meu)
97413 | 47(102 mm) 013" (33 mm] | Tpapapert: ¥ HODTRBHEE MACIEAKA, TOHIKAE CROE [C noncnpacearees dunsTpa 100 mein)
B97-215 | XI5 mmj) 5" (38 mml | Tpapaperts u cROpPTHEHIE MMOMAJXA, TOREKD SAKIHER KPICKE, TEHRRA Do
EO7-415 4 (102 mmi M5 (38 mm] | TpapapeTid v CNOPTHEHME TIROWSAEN, TOHEAK CROR
B97-615 & {1522 mmi M5 (38 mm) | TpadapeT W CNOPTWEHRE TINCIISEN, TEHKAK CROM
BOF-21T | (5T mm) MT {A3mm} | Tpadapes w CROPTHEHEE NCLAEN, TOMBKD AAKWITHAN KPICKE, TONCTHE CROM
07417 | 47{102 mm} 07 (43mm] | BoAkiEA wECTh KPSCOH IR AOPOKHDH DEMETHH, CREFHIA Cof
EQ7-617 |. 67 {152 mmi} M7 (A mm] | bonnman wacTh KPS0y A [CEEEHDN PEIWMETEN, TOHKHA oA
697219 | 5T mm) N9 (28 mm] Mmmwmmwm
697419 | 47 (102 mm} 019" (48 mm) | boAbuiaA YacTh KPSOoK IR SOPOKHER DI3WMETEN, TOACTHE CHOM
EO7-610 | &7 {152 mm} e (A8 mm] | Bonslas EacTs KDACoY IR OPOHGH DaIMETKR, CREEHAN crci
697421 | 47(102 mm} 0217 (53 mm) | boablas wacTh KPaCoK QA AOPOKHON PISMETHH, TOACTIN CRoW
B07-521 | &° (152 mm] 021 (53 mm} | BoAnmEn SaCTh KPS IR AOPOsKHDN DAIMETER, TOHKIA CROH
ear-gn | 87 (203 mm} A217 (53 mm] | bonbiaA YacTh KPSCOK IRA SOPOKHON PE3METHK, TOHKHIA CNoR
697413 | 4(10Imm} | 033 (58mm) | BoAbER YECTH KNSCOK AR NOPCIKHOR PAIMETHN, TOACTHIR CIOR
697623 | 67152 mmi] 0237 (58 mm] | BoNbUER WBOTh KDStos INA fOPCOKHTR DIMETHR, CRERHAR CiR
E07-E23 | 871203 mm} 023" (58mm} | BoAnman wacTh KpECoN TH JOPCHMHOR PAIMETEN, CREFHWA Crioe
07475 | 4"[102 mm} 035" {fd mm] | bonbman wacTh KPSO0w IR fOPaEHDN PAIMETER, OUEHE TOMCTISH CNOH
697625 | &7 {152 mm} 025" (64 mm] | bonbiER M2l KpECo IR QoPOMHOH PA3METER, TORACTHA CROM
E07873 | B RE03mm | 025 (G4mm] | BONBER USCTH KDACOK IR GOPCKHDN [E3AMETKR, TONCTHA CR0R
O7-4T | 47102 mmij} 027 (63mm] | BoAkEA ECTH KPACoH IR AOPOKHON PIEMETHH, BEHTORDCKOPOCTHEE THSCCR, TOHKAN CNOH
B97-627 | 67152 mmi) 027" (69 mm) | boAbmwan YacTh KPSCoK INA SOOCOKHON PA3METN, TORCTHM Coi
BOT-EIT | 27203 mm] Mmmwmmmm
697429 | 47 (102 mm) 0297 (74 mm) | boAbuias YacTh KPSOoK IR SOPOKHER DE3WMETEN, BECOKOCKOPOC THEE TDBOCH, CPEJHWE CnoM
0760 | 6" (152 mmj} 02 (7imm) | bonblaA YacTh KPMC0K IR QODCHHON DESMETHN, BHCOKDTKOROCTHEE TR, TOHKAE OH0H
607-820 | BT {203 mmi) boablan YacTh KPACoK QA AOPOKHON PI3METHH, BHTCOROCKOROCTHEE TP, TOHKWE CNoR
697431 | & (102 mmi) M7 {7 mm] | bonnman R KpScoR A fOPOEHEN DASMETERN, B CORDCKOPOCTHEE TREOC, TONCTIHN Choi
BO7-631 &7 [152 mmi 037 (79mm] | boabiuad wacTh KPSOOH INA BOPOMHER PE IS THR, BHCORDCROPOCTHIE TREOCk, CPEHRE Croi
B97-831 &7 {203 mmj} A3 (79 mm] | Boablan SacTh KNSCow 07 QOpCKHDN PEIMETER, BMCOKOCKDROCTHEE TRACCH, TS RHHR oM
697435 | 4"(102 mm]} 0357 (B9 mm] | bonbuas W@oTh ¥PSCos INA SODOHHDR DISME TR, ERCOROCEODOCTHE TRk, TOACTHA Chol
Ea7-615 | 67 {152 mmi} 0357 (89mm] | BoAnEA ECTH KPACOH A AOPOKHDH DIEMETHH, BHCORDCKOPOCTHLE TRSCCR, TOACTLNA i
697835 l 87 (203 mmi] 035" (B8 mm] | bonnman wacTh KPSCoX A OEEEHN DASMETER, BWCOKOCKOPOCTHEE TRAOTH, TONCTHA CNoir
695430 | 4 {102 mm} 039 (99 mm| | Boe mpacei gnA HOPONHON PEIMETIN, EHNCOKOCHDPOCTHIE TRRCCRH, TORCTRNN CROR
E07-630 |' 6° (152 mmj} 0397 {99 mm} | Boe Epackd s ROpOdHOR DA3METEMN, BHCCEDUROPOCTHESE TRSCON, TONCTHE CnowM
6o7-830 | 87 {203 mm} 03097 (09 mm]} | Boe Epacksd nmm OO0 DI3METIN, BRCCRDOKIPIOC THESE TRSCOH, TONCTHE CROH
B97-443 |  47{102 mmi) 437 (109 mm) | Boe mpacke gnR GOpoXHoN PEIMETEN, BNCOROCHDPOC THESE TPS00, TOMCTHIEA CRoi
BOT-E43 & 152 mm] | 0437 [1.09mm) | Boe Epacki A JOPOMHOR DEIMETEN, BRCOROCKIPOCTHIE TRSCOM, TONCThE CRoi
97843 87 (203 mm} D37 (109 mm) | Boe rpacki [nn foOpoHON PEMETEN, BHCOEOCRDPOCTHRE THRCOH, TOMCTHIR CRio
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HononHnutenbHoe obopygoeaxdne gna annapatoe PL

Acessoérios das unidades PL

[RFB’ Tabela da ponta de marcacao TR-1

697-213
607413
697-215

607415
E97-615
697-217

697-417
697-617
697-119
697419
697-619
697-421
897621
697-821
697-473
697-523
697-823
97425

697813
BO74TT
EOT-627
BT
697470

607220
97431
697-631
697-831
607435
EO7-635
E97-835

B97-630
BO7-EID
607443
97643
697843

| Largura
2 [5T-mm]
4* {102 mm]}
2 [5T-mm]

4" {102 mum}
&7 (152 mm}
F (51 mm)

4* {102 mmi}
& [152 mm]
27 (57 mm)
| 470102 mm}
&7 {152 mmj
4" 102 mm}
&7 (152 mm}
A7 (203 mm)
47 (102 mmj
| & (152 mm)
80203 mm)
4* {102 mm}
& (152 mm}
| 87 {203 mm}
4* {102 mmi}
& [152 mm]
&7 (203 mmj}
4" (102 mm}
&7 {152 mmj
87 (203 mm]}
47102 ]
6" (152 mmj}
87 (202 mmi}
| 47002 mm}
6" [152 mm)
8" (203 mm}
4 {102 mm)
| &7{152 mm}
A% 203 mm}
4" 102 mm}
&7 (152 mm}
i 8" (203 mm}

Orificio

03 (33 mm)
M3 {33 mm]

015 (38 mm}

15 {38 mm]
015" {38 mm]
017 (43 mm)

17 (43 mmi}
7 (43 mm]
019" (48 mmi)
e (43 mm)
019" (42 mm}
0277 {53 mm]
0277 {53 mm)
0277 (53 mm)
023" (58 mm]
023" (58 mm}
077 {58 mmi}
025" {64 mm)
075 (54 mm)
075" 54 mm)
027" (59 mmi}
027" (6% mm]
029" {74 mm]
029 {74 mmi}
020 (74 mm}
079" {74 mm]
031" (79 mm]
03717 79 mm)
031" (79 mm}
035" {89 mm}
035 (8% mm}
035" (89 mm)
03 199 mmi}
030" (99 mm)
030" (.99 mm}
0437 (1,09 mm}
0437 (1,09 mmj
4437 (1,09 mm)

Usos comuns

Chapas com estampas para pintura e quadras atiebcas - Pelicula fina
[use fittro de matha 100}
(Thapas com estampas para pintura e quadras atléticas - Pelicula fina
[use filtro de malha 100}

Chapas com estampas para pintura e quadras atlencas - Somente
alquidico, pelicula fina

(Chapas com estampas para pintura e quadras atléticas - Pelicula fina
(Chapas com estampas para pintura e guadras atleticas - Pelioua fina

(Chapas com estampas para pintura & guadras atlebcas - Somente
alquidico, palicula resistente

Maioria das tintas para trifego - Pelicula média

Maioria das tintas para trafego - Pelicula fina

Maioria das tintas para trafego - Pelicula media
Matoria das tintas para trafego - Pelicula resistente

Maioria das tinlas para trifego - Palicula média

Maioria das tintas para tréfego - Pelicula resistente
mmmmuﬁmﬁ-ﬁmﬁn

Maioria das nntas para trafego - Pelicula fina

Maioria das tintas para trifego - Pelicula resistente

Maioria das tinlas pars trafego - Pelicula média

Maioria das tintas para trifego - Pelicula média

Maioria das tintas para trafego - Pelicula muito resistente

Maioria das tintas para trafego - Peficula resistente
Matoria das tintas para trafego - Pelicula resistente

Maioria das tintas para trifego - Alta welocidade, pelicula fing
Maioria das tintas para trafego - Pelicula resistente

Maioria das tintas para tréfego - Pelicula resistente

Maioria dias tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula médis
Maioria das tinlas para trifego - Alta velocidade, peticula fina
Maioria das tintas para trafego - Alta velodidade, pelicula fina
Maioria das tintas pars irifego - Alta velocidade, pelicula resistente
Maioria das tintas para trafego - Alta velooidade, pelicula média
Maioria das tintas para trifego - Alta veloddade. pelicula média
Maioria das tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula resistente
Maioria das tintas par2 trifego - Alta velocidade, pelicula resistente
Maioria das tintas para trafego - Alta veloodade, pelicula resistente
Todas as tintas para trafego - Alta velocidade, pelicula resistente
Todas as tintas para trafego - Alta velocidade, pelioula resistente
Todas as tintas para trafego - Alta velocidade, pelicnds resistants
Todas & tintas para rafego - Alta velocidade, pelicuda resistents
Todas as tintas para trafego - Altz velocidade, peliculs resistents
Todas as inlas para trafega - Alla velocidade, pelicula resstente
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[lononHuTensHoe obopygoeaHue ana annapatoe PL

Acessoérios das unidades PL

(RU) Cnucok 3anacHbIX yacTei ans
INeKTpWYecKoro KoHeepTepa (120 B)

(RFB) Convertokit de 120V

A

506-259

Tipw ycranopxe 120V Convertokit zakpenere
nepenHol gacTe Powrliner, ytob npegoTEPaTATE

0290954

CNPOKAABBAHWE HAZaN.

Ao instalar o Convertokit de 120V, amarre a parte

13

dianteira do PowrLiner para evitar que ele se incline ;
para tras.
" PL4955 | Onncamme | Descrigio
# [120V)
1 506-259 | Kpoaura (Basms C sapysHok yaca) Tampa [parafusos na parte external
G290954 | Kpoiuwa (awHTs C 3agHeR yacTi) Tampa [parafusos na parte traseira)
2 0509885 | Cronopeans ramka (4) Batente de porea {(4)
3 Mﬁ_ Cronopsan waiba (4} Armsela de foacso (4)
4 I 860-004 Fhmanmaﬁéa{ﬁ] Armuela chata (8
5 860535 | Buwr[2) o Parsfso(?)
6 G76-040 | COpOC npepEESTENR LS Reconfiguracio do disjumtor
7 506260 | MeyAnossumosHsi nepesmousTent Chave de posicSo ON/OFF
8 978-350A | IneRTpOEEEIaTEND, ANSKTRVYECKAR, Maotor, eletrico CC, 2 hp, 50/60 Hz, 115V
nocToAlHoro Tora, 2 oo, S0/60 Ty, 1158
9 0290388 | Lkns Palia
10 500-068 | Pykoarea Cabo da alavanca
n 335017 | Pyusa Alca
12 860-552 | Buwr(2) Parafuso (2)
13 (290558 | MoHTaMHER MNACTUHE Placa de montagem
| -ﬂéﬁﬂ_ﬁ . Piemaa:uu -l‘l:iu é mostrado .
506-255 | BranprmeTene Retificadar
506-258 | Bewrwnarop Ventilador
02209586 ! Kpriusa weTh, nacTumosan Tampa da escova, plastico
PowrLiner Ba
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FAPAHTWA

Titan Tool, Inc. (Titan) rapaHTADYET, YTO © MOMEHTE A0CTABKY NEPE0HAYANLHOMY NOKYTIATEND ANA NONLI0BAHAA («KoHeYHEIR NoTRetuTenss)
obopygoBaHMe, Nognagaues NoA AEACTENE GIHHON rapatTN, HE MMEET edekTon KaK B MATEPHANAX, TAK W B KaYeCTES MIroTORNEHWA.
Kpome cny4ass CnelnansHoN, orpaHryeyHoi WY DAciMpedHoi rapasTin, cnyBnukoBasHs KoMnadred Titan, o0R2aTensorea KoMnNaHum
Titan No JaHHoN rapPaHTHA OfDaHWYeHs DEIR0IMeaTHOM 2aMEHOH WK PEMOHTOM TEX 23M4acTed, BeherT KOTOPGIX, K DAZyMHOMY
YACBRETECPEHWID KoMIaHWK Titan, Goin goxazan e Teyeuue goedaquat (12) mecAues nocne npogaxy Koseunomy notpebureno. 31a
T2paHTHA NPHMEHAETCA TONLKD TOMLA, KOFEa arperar cobpaH 1 SKCNIYaTHPYETCA B COOTBETCTENH C DEROMEHTALMAMA W HHCTDYKLAAMMA
KOoMnaHuK Titan.

37a FApaHTHA HE NPUMEHASTCA B OTYYas NOBPEXOSHWA WA MIHOCA, BRIBAHHLI MCTUDAHHEM, KODPOIWER WM H3DYLIEHWEM NpagKun
IKCTINYATILMM, XANATHOCTRE, 3B30WER, HENPABWTEHOR YCTAHOSKON, JAMEHON KOMMEKTYIOMMY CTOPOHHMY NponasoguTened (He Titan) u
BMELEATENBCTES B paboTy arperata, KOTOPOE NPMEBENO K HADYILEHMID HODMENEHOR IKCNMYETALMA.

EpakoeaHHbIe SETANM QOMHb BT BOIBPELEHE] B ORMUMANEHER LEHTD NPOgas uNK cepencHoro obonywnearna Titan. Boe 2aTpaThl

Ha TRAHCNOPTHDOERY, BRAIO4ER, NpW ¥OMMOCTH, BOIBRAT H3 dabpyky, BoanaraioTor Ha Koneunoro noTpebuTenn u NOKpLIBANTCR

¥ 33pases. OTPEMOHTUPOBAHHOE MK 2amedeHHoe obopygosadire GygeT BoaspaweHo KoseuHomy noTpefuTeno nocpegorecm
NpEAEaPHTENEHD CINaYeHHOR TPAEHCNOPTUDORKK,

HE CYLLECTBYET APYTOW NPAMOWM TAPAHTHMIA. HACTOALIMM KOMIMAHWMA TITAN OTKAZRIBAETCA OT NIOBOW TAPAHTAM M BCEX
MOOPAIYMEBAEMBIX TAPAHTHIA, BKMOYAS, KPOME NPOYMX, CEASAHHLIE C NPMNOOHOCTEID 4NA NPOSAMK WM MPMTOOHOCTRIO

[NA ONPEOENEHHBE LIENEW, B PAMKAX, YCTAHORNEHHBIX 3JAKOHOOATENLCTBOM. INMTENBHOCTD NICELIX NOOPASYMEBAEMBIX
FTAPAHTWH, OT KOTOPLIX HENB3A OTKASATLCA, OTPAHWYEHA NEPWMOOOM BPEMEHMW, YKAIAHHLIM B MPAMOW TAPAHTWI. HW B OOHOM
M3 CNYYAEB OBAZATENBCTBA KOMMAHWMA TITAN HE MODYT NMPEBLILUATE CTOMMOCTE NOKYTIKK, OBAZATENGCTBA 3A KOCBEHHDIE,
CINYYAMHBIE MMA OCOBLIE YELITKIA MO BCEM TAPAHTHAM MCKIMIOYAKITCH B PAMKAX YCTAHOBNEHHOMD 3AKOHOOATENRCTBA.

KOMITAHWA TITAN HE MPEQOCTABNSAET TAPAHTMIO W OTKASBIBAETCA OT BCEX NOOPASYMEBAEMbBIX TAPAHTMPA MPUTOQHOCTA 04
MPOOAKK W NPATORHOCTIA AN ONPESENEHHBIX UEAEA MO OTHOLWEHWMID K 3ATTHACTAM, OBOPYAOBAHWID, MATEPMANAM MK
KOMMOHEHTAM, MPOAAHHBIM, HO HE NIPOMZBENEHHLIM KOMMAHMEN TITAN. 3TW SMEMEHTHI {TAKME KAK TASOBGIE IBWMATENM,
MEPEKMICHATENM, LWNAHTA W T. 1.}, NPOOAHHGIE, HO HE NPOM3BELEHHbIE KOMMAHWEW TITAN, ABTAIOTCA NPEAMETOM IAPAHTMM
(ECITM TAROBAR MMEETCH) WX MPOM3IECOMTENR. KOMITAHWMA TITAN NMPEQOCTABMIAET MOEYTIATEMO PAIYMHYIO NOMOLLEL B MOOAYE
MPETEH3MA B CBAZM C HAPYLLEHWEM TAKMX TAPAHTHIA,

MNpHMeUaHRE N0 YTHANAILWA

Cornacko Qupexmaee EC 2002/96/EC no

YTHAMZELMA IMeKTPHYECKOTD U 3NeKTROHHOTD
oGoOpYaOBaHNA W B COOTEETCTEMM C HALIMOHANb HbEM
ZEKOHOSATENLCTEOM JaHHLIA NPOOYKT HE QONKeH
YTHAM3IMPOBATHCA BMECTE C DMTOBLIMKA OTXOQaMMA

W MOANGKAT NepepaboTHE IN0NorHYSCKn

Gesappeplbim cnocobom! =1
Komnasua Titan Anm oWH M3 HAWKWX gunepos sabeper
RCNONLIOSAHHOE INCHTPWYACKOS WA INoKTROHHOS
obopygosanne Titan W yTRAMSHPYET 2o 2KOA0THYECKI
GezonacHeiM cnocobGom. [ina nonyysHRA JONONHATEABHOR
undopmaar oipawaRTech B MECTHLIR COPERCHBIR LSHTR
Titan wAR K gunepy ARG0 CBEANMMTECH © HAMM HANPAMYI0.
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GARANTIA

A Titan Tool, Inc, (*Titan™) garante que, no momento da entrega ao comprador original para sew uso ("Usudrio Final"), o equipamento
coberto por esta garantia esta livre de defeitos de material  mao de obra. Com excecdo de qualguer garantia especial, limitada ou estendida
publicada pela Titan, a obrigacdo da Empresa com relacdo a esta garantia limita-se a substituir ou reparar gratuitaments as pecas que, de
atordo com os critérios razoaveis da Titan, demonstrem defeito cgntm de 12 (doze) meses apds a venda ao Usuario Final. Esta garantia &
aplicavel somente quando a unidade & instalada e operada de acordo com as recomendacdes e instrucdes da Titan.

Esta garantia nao =e aplica no caso de danos ou desgaste causados por abrasdo, comrosao ou uso indevido, negligéncia, addente, falha

de instalacao, substituicio por pecas de companentes nao fabricadas pela Titan ou adulteracio da unidade de modo a impedir seu
funcionamento normal.

As pecas defeituosas deverao ser encaminhadas a um ponto autorizado de venda/servigo da Titan, Todos os custos de transporte, incluindo a
devolugao a fabrica, caso necessario, serdo de responsabilidade e pré-pagos pelo Usudrio Final. O equipamento substituido ou reparado serd
encaminhado pelo transporie pré-pago.ao Usudrio Final.

MAD HA QUALOUER OUTRA GARANTIA EXPRESSA. POR MEID DESTE DOCUMENTO, A TITAN SE [SENTA DE TODAS E QUAISOUER GARANTIAS
IMPLICITAS INCLLINDO, SEM LIMITAC A, GARANTIA DE COMERCIABILIDADE E ADEQUACAO A UMA FINALIDADE ESPECIFICA, NA MEDIDA
PERMITIDA PELA LEL. A DURACAD DE QUAISGUER GARANTIAS IMPLICTTAS QUE MAD POSSAM TER ISENCAD DE RESPONSABILIDADE LIMITA-
5E AC PERIODO ESPECIFICADO NA GARANTIA EXPRESSA. EM NENHUMA CIRCUNSTANCIA A RESPONSABILIDADE DA TITAN ULTRAPASS ARA
OVALOR DO PRECO DE COMPRA. A RESPONSABILIDADE POR DANOS EMERGENTES, INCIDENTAIS OU ESPECIALS, S5OB TODAS E QUAISQUER
GARANTIAS, FICA EXCLUIDA NA MEDIDA PERMITICHA PELA LEL

A TITAN MAC GARANTE E SE ISENTA DE TODAS AS GARANTIAS IMPLICITAS DE COMERCIABILIDADE E ADEQUACAC A UMA FINALIDADE
ESPECIFICA PARA ACESSORIOS, EQUIPAMENTOS, MATERIAIS OU COMPONENTES QUE SEJAM VENDIDOS, MAS NAO FABRICADCS PELA TITAN.
TAIS ITENS VENDIDOS, MAS NAO FABRICADOS PELA TITAN {COMO MOTORES, INTERRUPTORES, MANGUEIRAS ETC.) ESTAO SUSEITOS A
GARANTIA DO RESPECTIVO FABRICANTE, SE HOUVER. A TITAN FORNECERA AD COMPRADOR ASSISTENCIA RAZOAVEL PARA A REALIZACAD
DE QUALQUER QUEIXA QUANTO A VIOLACAD DESSAS GARANTIAS,

Observacio sobre descarte:

Em observéncia a Diretiva Europeia 2002/96/
EC sobre equipamentos elétricos e eletrdnicos
descartados e implemeantacio conforme a

ao nacional, este néo deve ser
Junto ao lixo , devendo ser
recicdlado de forma ambiental!

A Titan ou um dos nossos revendedores receberd L
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UNITED STATES SALES & SERVICE INTERNATIONAL

WEB: www titantool.com WEB: www.titantool-international.com
Phone: 1-800-526-5362 EMAIL: intermnational@titantool.com
Fax: 1-B00-528-4826 Fax: 1-763-519-3509

1770 Fembrook Lans

Minneapolis, MN 55447
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